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本 书 是 根据 《国家 职业 技能 标准 ”维修 电工 》 对 高 级 工 的 知识 和 技 
能 要 求 ， 按 照 职业 技 能 鉴定 考核 需要 编写 的 。 主 要 内 容 包括 : 高 级 工 理论 
知识 鉴定 考核 试题 、 高 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 、 高 级 工 考 核 试卷 样 例 
三 部 分 。 理 论 试题 着 力 满 足 考证 人 员 的 理论 知识 需求 ; 技能 试题 着 力 满足 
考证 人 员 的 实践 技能 需求 。 

本 书 可 作为 各 级 职业 技能 鉴定 培训 机 构 、 企 业 培 训 部门 、 职 业 技术 院 
校 、 技 工 院 校 、 各 级 短 训 班 的 考 前 培训 用 书 ， 也 可 作为 参加 鉴定 考试 读者 
的 考 前 复习 和 自 测 用 书 ， 还 可 供职 业 技能 鉴定 部 门 、 各 类 职业 技能 大 赛 组 
委 会 在 鉴定 命题 时 参考 。 
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发展 和 社会 经 济 进步 以 及 全 面 提高 劳动 者 素质 和 职工 队伍 的 创新 能 力 
FE 用 ， 也 是 当前 我 国 经 济 社会 发 展 ， 特 别 是 就 业 、 再 就 业 工 作 的 迪 


国家 题库 的 建立 ， 对 于 保证 职业 技能 鉴定 工作 的 质量 起 着 重要 作用 ， 是 加 


复合 技能 型 和 知 


识 技能 型 高 技能 人 才 ， 为 中 国 “制造 ” 千 万 名 能 工 巧 匠 的 重要 措施 。 作 为 职 、 
发 的 参与 者 ， 为 了 满足 广大 参加 职业 
作 ， 我 们 组 织 了 


鉴定 的 人 员 的 需 





部 分 参加 国家 题库 编写 的 专家 ， 以 
定 工作 的 专家 编写 了 《维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 
的 编写 过 程 中 ， 坚 持 贯 








定 考 核 试 题库 作为 编写 
式 内 容 ， 充 分 体现 实用 性 。 

侧重 点 ， 无 论 是 在 内 容 上 ， 还 是 形式 上 都 
务 于 职业 技能 鉴定 。 

芷 和 考生 的 有 效 工 具 和 和 良师益友 ! 

区 中 难免 存在 缺点 错误 ， 敬 请 广大 的 读者 对 
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第 一 部 分 
高 级 工 理论 知识 鉴定 考核 试题 


一 、 判 断 题 
(一 ) 电工 基础 知识 





1, 电流 的 大 小 取决 于 在 一 定时 间 内 通过 导体 横 截 面 的 电荷 量 的 多 少 。 





























2. 通常 规定 单位 时 间 内 通过 导体 横 截 面 的 电量 称 为 电流 ， 以 字母 7 表示 。 


3. 电位 常用 单位 有 kV 、mV、kMV。 
4. 直流 电压 的 符号 用 U 表示 。 





5. 在 全 电路 中 ， 电 流 与 电源 的 电动 势 成 正比 ,与 电路 中 的 内 电阻 和 外 电阻 之 


和 成 反比 。 


б. 基 尔 堆 夫 定律 包括 节点 电流 定律 、 回 路 电压 定律 ， 但 回路 只 能 


线路 。 
7. 基 尔 霍 夫 定律 既 适 合 线性 电路 ， 又 适合 非 线性 电路 。 
8. 电功率 是 电场 力 单位 时 间 内 所 做 的 功 。 
9. 负载 上 获得 最 大 电功率 时 ， 电 源 的 利用 率 不 一 定 最 高 。 
10. 电 桥 的 平衡 条 件 是 对 臂 电阻 的 乘积 相等 。 
11. 利用 电 桥 的 平衡 条 件 可 以 测量 交流 电阻 。 
12, 运用 支 路 电流 法 求解 复杂 电路 时 ， 不 一 定 以 支 路 电流 为 未 知 量 。 
13. 节点 电压 法 适用 于 求解 支 路 较 多 而 节点 较 少 的 电路 。 
14. 人 磁力 线 是 磁场 中 实际 存在 的 一 种 曲线 ， 从 NN 极 出 发 到 S 极 终止 。 
15. 磁 路 和 电路 一 样 ， 也 有 开路 状态 。 
16. 磁场 强度 的 单位 为 Am。 
17. 磁 导 率 的 单位 为 H/m。 
18. 磁感应 强度 的 单位 为 T。 
19. 磁 通 的 强度 的 单位 为 Wbym。 
20. 通电 导体 在 磁场 中 所 受 力 大 小 ， 可 以 通过 枚 次 定律 来 判断 。 
21, 通电 导体 在 磁场 中 所 受 力 方向 ， 可 以 通过 左手 来 判断 。 
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22. 通电 导体 在 磁场 中 所 受 力 方向 ， 可 以 通过 右手 来 判断 。 

23. 两 根 平行 通电 直 导 体 间 的 相互 作用 ,实质 上 是 磁场 对 电流 的 作用 。 

24. 电磁 感应 产生 的 条 件 是 磁场 发 生变 化 。 

25. 磁场 发 生变 化 所 产生 的 电流 称 为 感应 电流 。 

26. 感应 电流 的 方向 可 以 用 楞 次 定律 来 判断 。 

27. 感应 电流 的 方向 可 以 用 法 拉 第 电磁 感应 定律 来 判断 。 

28. 因为 感应 电流 的 磁 通 总 是 阻碍 原 磁 通 的 变化 ， 所 以 感应 磁 通 永远 与 原矿 
方向 相反 。 ( 

29. 自 感 系数 的 大 小 是 反映 一 个 线圈 中 每 通过 单位 电流 所 产生 的 自 感 磁 链 数 。 

( ) 

30. 互感 电动 势 的 大 小 与 男 一 线圈 中 电流 的 变化 量 成 正比 。 ( ) 

31, 当 线 圈 中 电流 减少 时 ,线圈 中 产生 的 自 感 电流 方向 与 原来 电流 的 方向 
相同 。 ( 

32. 互感 电动 势 的 大 小 与 男 一 线圈 中 电流 的 变化 量 成 正比 。 

33. 互感 是 由 于 线圈 本 身 电 流 的 变化 所 引起 的 。 

34. 涡流 也 是 一 种 电磁 感应 现象 ， 不 过 它 是 一 种 特殊 形式 。 

35. 涡流 将 使 变压器 、 电 动机 的 铁心 发 热 。 

36. RL 电路 中 电流 的 增长 速度 或 暂 态 过 程 的 长 短 取 决 于 电路 的 时 间 和 常数 。 
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37. 在 变 斥 带 磁 路 中 ， 磁 通 越 大 ， 磁 阻 越 小 。 ( 
38. ТЕСЕН И — Ит тъз НУ ВИ Л. ( 
39. 正弦 交流 电 任意 时 刻 的 相位 称 为 初 相位 。 ( 
40. RL 串联 的 交流 电路 中 ， 总 电压 超前 于 电流 相位 。 ( 
41, RC 串联 的 交流 电路 中 ， 电 容 上 的 电压 相位 沾 后 电流 相位 。 ( 
42. RLC 串联 电路 谐振 时 ， 电 路 中 的 阻抗 最 大 。 ( 
43. RLC 串联 电路 谐振 时 ， 电 路 中 的 电流 最 小 。 ( 
44. 感性 负载 与 容 性 负载 并 联 后 ， 将 使 电路 的 总 电流 增加 。 ( 
45. 感性 负载 与 容 性 负载 并 联 后 ， 电 路 中 的 无 功 分 量 增 加 。 ( 
46. 正弦 交流 电路 的 视 在 功率 等 于 有 功 功 率 和 无 功 功率 之 和 。 ( 
47. 频率 、 振 幅 和 相位 均 相 同 的 三 个 交流 电压 ， 称 为 对 称 三 相 电 压 。 ( 
48. 对 称 三 相 电 源 的 三 个 相 电 压 之 和 恒 等 于 零 ， 所 以 接 上 负载 后 不 会 
电流 。 ( 
49. 三 相 电 源 作 三 角形 联结 时 ， 线 电压 就 是 相 电 压 。 ( 
50. 三 相 发 电机 绕组 一 般 不 采用 三 角形 联结 而 采用 星 形 联结 。 ( 
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51, 三 相 负 载 作 Y 联结 时 ， 无 论 负载 对 称 与 否 ， 线 电流 总 等 于 相 电 流 。 


52. 三 相对 称 负载 作 站 联结 时 ， 负 载 上 承受 的 电压 为 线 电 压 。 


53, 三 相 负 载 作 三 角形 联结 时 ， 测 得 三 个 相 电 流 值 相等 ， 则 三 相 负 载 为 对 称 








54. 三 相 负载 作 三 角形 联结 时 ， 线 电流 总 等 于 相 电流 。 
(二 ) 电子 技术 知识 


. 晶体 管 放大 器 的 输入 电阻 即 为 输出 电阻 ， 且 等 于 晶体 管 的 内 阻 。 
. 采用 阻 容 耦合 的 多 级 放大 电路 ， 前 后 级 的 静态 工作 点 相互 影响 。 
. 采用 直接 耦合 的 多 级 放大 电路 ， 前 后 级 的 静态 工作 点 相互 影响 。 
.分立 元 件 组 成 的 多 级 放大 电路 的 耦合 方式 通常 采用 阻 容 耦 合 。 
. 多 级 放大 电路 间 的 耦合 方式 是 指 信号 的 放大 关系 。 

. 多 级 放大 电路 总 的 电压 放大 倍数 等 于 各 级 电压 放大 倍数 之 积 。 
. 多 级 放大 电路 总 的 电压 增益 等 于 各 级 电压 增益 之 和 。 

. 多 级 放大 电路 总 的 输入 电阻 等 于 第 一 级 放大 电路 的 输入 电阻 。 
. 多 级 放大 电路 总 的 输出 电阻 等 于 第 一 级 放大 电路 的 输出 电阻 。 
10. 直流 放大 器 主要 放大 直流 信号 ， 但 也 能 放大 交流 信号。 

11. 克服 零点 漂移 最 有 效 的 措施 是 采用 交流 负 反 馈 电路 。 


ою 7 OO UW Био н н 

















12, 硅 稳 压 二 极 管 稳 压 电路 只 适用 于 负载 较 小 的 场合 ， 且 输出 电压 不 


调节 。 


小 ， 


13. 差 动 输入 级 是 决定 集成 运算 放大 顺 性 能 最 关键 的 一 级 ， 要 求 本 级 零点 漂 和 


共 模 抑制 比 高 ， 输 入 阻抗 尽 可 能 低 。 

14. 共 射 极 输出 放大 电路 就 是 一 个 电压 串联 负 反 馈 放 大 电路 。 
15. 非 线 性 失真 包括 饱和 失真 、 截 止 失真 和 交 越 失真 等 。 

16. 放大 电路 的 静态 工作 点 过 低 造成 的 非 线性 失真 称 为 截止 失真 。 
17. 射 极 输出 器 是 典型 的 电压 串联 负 反 馈 放 大 电路 。 

18. 负 反 馈 能 改善 放大 电路 的 性 能 指标 ， 将 使 放大 倍数 增 大 。 
19. 集成 运 放电 路 线性 应 用 必须 加 适当 的 负 反馈 。 
20. 集成 运 放 电路 只 能 应 用 于 运算 功能 电路 。 
21. 集成 运 放 电路 非 线性 应 用 要 求 开 环 或 加 正 反 馈 。 
22. 集成 运 放电 路 非 线性 应 用 必须 加 适当 的 负 反 馈 。 
23. 0CL 功率 放大 器 的 主要 特点 是 易于 集成 化 。 
24. 0TL 功率 放大 器 的 主要 特点 是 易于 集成 化 。 
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25. 
26. 
27, 
28. 
29. 
30. 
31. 
32. 
33. 

出 电压 。 
34. 


35. 
36. 
37. 
38. 
39. 


ЗЕХОЖГС Хав ул НЭЭХ, С ры 

RC 移 相 式 振荡 电路 由 两 级 放大 电路 和 反馈 电路 组 成 。 

КС 移 相 式 振荡 电路 至 少 由 3 级 放大 电路 组 成 。 

变压器 反馈 式 LC 振荡 电路 很 容易 起 振 ， 且 效率 较 高 。 

变压器 反馈 式 LC 振荡 电路 频率 稳定 度 较 高 ， 但 波形 不 够 理想 。 
石英 晶体 振荡 电路 的 频率 稳定 性 较 高 。 

并 联 型 石英 晶体 振荡 电路 振荡 时 对 频率 的 信号 放大 倍数 最 小 。 
串联 型 石英 晶体 振荡 电路 振荡 时 对 频率 的 信号 放大 倍数 最 大 。 
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利用 三 端 集成 稳 压 融 组 成 稳 压 电路 ， 其 输出 电压 不 能 高 于 稳 压 带 的 最 高 输 








为 了 获得 更 大 的 输出 电流 ， 可 以 把 多 个 三 端 集成 稳 压 器 直接 并 联 使 用 。 


三 端 集成 稳 压 融 的 输出 电压 有 正 、 负 之 分 。 

78 х x 系 列 集成 稳 压 器 的 电阻 值 可 用 万 用 表 尺 xlk 档 测 得 。 
串联 型 开关 稳 压 电路 中 ， 储 能 电感 与 负载 串联 。 

开关 型 稳 压 电路 中 的 调整 管 工 作 在 放大 状态 。 


线性 元 件 进行 温度 补偿 。 


40. 
41. 
42. 
43. 
44. 
45. 
46. 
47. 
48. 
49. 
50. 
51. 


52. 
53. 
54. 


数字 电路 可 分 为 组 合 电路 和 时 序 电 路 两 类 。 

逻辑 变量 只 有 0 和 1 两 种 数值 ， 表 示 事 物 的 两 种 对 立 状态 。 
常用 基本 逻辑 门 电路 的 逻辑 功能 有 与 、 或 、 非 等 。 

常用 逻辑 门 电路 的 逻辑 功能 由 基本 逻辑 门 组 成 。 

组 合 逻 辑 门 电路 的 输出 只 与 输入 有 关 。 

常用 复合 逻辑 门 电路 的 逻辑 功能 有 与 非 、 或 非 БАР, 
逻辑 电路 中 ， 一 律 用 “1” 表 示 高 电 平 ， 用 “0” 表 示 低 电 平 。 
与 门 的 逻辑 功能 可 概括 为 “有 0 出 0， 有 1 出 1”。 

组 合 逻 辑 电路 由 门 电路 组 成 。 

与 或 非 门 的 逻辑 关系 表达 式 为 Y=A .B+C.D。 

逻辑 代数 又 称 为 布尔 代数 。 





TIL 与 门 电路 正常 工作 时 能 带动 同类 与 非 门 的 最 大 数目 称 为 扇 出 系数 。 


组 合 逻辑 电路 的 常用 需 件 有 加 法 咒 、 计 数 融 、 编 码 带 等 。 
组 合 逻 辑 电路 的 典型 应 用 有 译 码 器 及 编码 天 。 
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在 集成 运算 放大 器 中 ， 为 减 小 零点 漂移 都 采用 差 动 式 放 大 电路 ， 并 利用 
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优先 编码 器 中 ， 人 允许 几 个 信号 同时 加 到 输入 端 ， 所 以 ， 编 码 器 能 同时 对 几 
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个 输入 信号 进行 编码 。 
55. 
56. 
57. 
58. 
59. 
60. 


61. 
62. 
63. 
64. 
65. 
66. 
. 集成 译 码 器 可 实现 数码 显示 功能 。 

. 带 有 控制 端的 基本 译 码 器 可 以 组 成 数据 分 配器 。 
. 数字 比较 器 有 三 个 输出 端 。 

. 用 一 块 十 六 选 一 的 数据 选择 器 可 以 实现 任何 一 个 输入 为 四 变量 的 组 合 逻 辑 


. Q" "表示 触发 妖 原 来 所 处 的 状态 ， 即 现 态 。 ( 
. RS 触发 需 具 有 两 种 稳定 状态 ， 并 具有 不 定 状 态 。 ( 
.RS 触发 器 可 分 为 基本 RS 触发 器 和 可 控 RS 触发 器 。 ( 
. 下 触发 器 是 在 CP 脉冲 下 降 治 进行 状态 翻转 的 触发 器 。 ( 
ОКУУ Л о Е АУ Е А У, ( 
. 边沿 触发 器 在 CP = 1 时 接受 输入 信号 ， 并 在 CP 的 边沿 触发 翻转 。 ( 
. D 触发 需 具 有 锁 存 数据 的 功能 。 ( 
. 用 DD 触发 器 组 成 的 数据 寄存 器 在 寄存 数据 时 必须 先 清 零 ， 然 后 才能 


8421BCD 码 是 最 常用 的 二 -十 进 制 编码 器 。 

二 -十 进 制 译 码 器 与 二 -十 进 制 编码 器 的 功能 相反 。 

输出 na -1 位 代码 的 三 进 制 编码 器 ， 最 多 可 以 有 2" 个 输入 信号 。 
电子 手表 党 采用 分 段 式 数码 显示 器 。 

液晶 显示 器 是 靠 反光 来 显示 数字 。 

液晶 显示 器 中 的 液晶 本 身 不 发 光 ， 只 能 借助 外 来 光线 才能 显示 数码 。 


























AP 
Ми Ми Ме ми ме ме 









































数字 式 万 用 表 中 使 用 最 多 的 是 半导体 数字 显示 器 。 

只 用 七 段 笔画 就 可 以 显示 出 十 进位 数 中 的 任何 一 位 数字 。 

时 序 逻 辑 电 路 通常 由 触发 需 等 器 件 构 成 。 

时 序 逻 辑 电路 的 输出 不 仅 与 输入 有 关 ， 还 与 原来 的 状态 有 关 。 
74LS138 是 3 线 一 8 线 集成 译 码 器 。 

7415139 是 2 线 一 4 线 集成 译 码 器 。 
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. 触发 需 中 需 具备 两 个 稳 态 功能 ， 不 必 具 有 记忆 功能 。 ( ) 
. 触发 需 的 一 个 重要 作用 是 构成 各 种 形式 的 计数 器 ， 用 于 记忆 输入 脉冲 的 


( 




















输 





( 


ТОБ НРА с 每 输入 一 个 时 钟 脉冲 ， 就 得 到 一 个 输出 脉冲 。 


(2) 





. 二 进 制 异 步 减 法 计数 器 的 接 法 必须 把 低位 触发 顺 的 О 端 与 高 位 触发 需 的 
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卷 ) (高 级 ) 





CP 相连 。 ( 
在 译 码 器 与 荧光 数码 管 之 间 加 入 的 驱动 电路 ， 实 际 上 是 一 个 RS 触发 器 


的 高 


83 


84. 
85. 
86. 
87. 
88. 
89. 
90. 
91. 
92. 
93. 
94. 
95. 
96. 
97. 
98. 
99. 


( 
用 NN 位 移 位 寄存 器 组 成 的 环形 计数 器 有 27 个 有 效 状态 。 ( 
寄存 器 的 内 部 电路 主要 是 由 触发 器 构成 的 。 ( 
移 位 寄存 顺 可 以 将 数码 向 左 移 ， 也 可 以 将 数码 向 右 移 。 ( 
集成 移 位 寄存 器 可 实现 左 移 、 右 移 功能 。 ( 
集成 移 位 寄存 器 具有 清 零 、 保 持 功 能 。 ( 
集成 移 位 寄存 器 可 实现 顺序 脉冲 产生 器 功能 。 ( 
集成 移 位 寄存 器 可 实现 环形 计数 器 功能 。 ( 
计数 需 是 对 输入 信号 进行 计算 的 电路 。 ( 
同步 计数 器 的 速度 比 异 步 计数 器 的 速度 要 快 得 多 ( 
时 序 逻 辑 电路 常用 于 计数 需 及 存储 器 电路 。 ( 
计数 需 的 内 部 电路 主要 是 由 单 稳 态 触发 器 构成 。 ( 
集成 二 -十 进 制 计 数 顺 是 二 进 制 编码 十 进 制 进位 的 电路 。 ( 
集成 二 -十 进 制 计 数 咒 可 以 组 成 任意 进 制 计 数 需 。 ( 
可 逆 计 数 器 既 能 作 加 法 计数 ， 又 能 作 减 法 计数 。 ( 
凡 具 有 两 个 稳定 状态 的 器件 ， 都 可 以 构成 二 进 制 计数 器 。 ( 
按 进位 制 不 同 ， ( 


计数 器 有 二 进 制 计数 絮 和 十 进 制 计数 器 。 


Ми Ми хи му ху ме ч ху чи ху ху ху чи ни ми ну чи 


100. 利用 时 钟 脉 冲 去 触发 计数 需 中 所 有 触发 咒 ， 使 之 发 生 状 态 变换 的 计数 器 ， 
称 为 异步 计数 器 。 


101. 
102. 
103. 
104. 
105. 


о 


106. 
107. 
108. 
输出 、 
109. ЭЕШ 


110. 锯齿 波 他 


( 
计数 器 是 对 输入 信号 进行 计算 的 电路 。 ( 
555 定时 融 构 成 的 多 谐振 荡 电 路 有 一 个 稳定 状态 ( 
555 定时 噩 可 以 用 作 产生 脉冲 和 对 信和 号 整形 的 各 种 电路 。 ( 
555 定时 顺 构 成 的 施 密 特 触发 顺 具 有 两 种 稳定 状态 ( 
石英 晶体 多 谐振 功 器 的 频率 稳定 性 比 ТТІ. 与 非 站 RC 环形 多 谐振 

( 
( 
( 


晶闸管 


11:57 


ё, 








ё, 





锯齿 波 











触发 电路 必须 能 够 产生 一 定 功率 和 宽度 的 触发 脉冲 信号 。 
发 电路 所 产生 的 触发 脉冲 信号 前 沿 要 平缓 。 

触发 电路 由 锯齿 波 产生 与 相位 控制 、 脉 冲 形成 与 放大 、 强 触发 
双 脉 冲 产生 等 四 个 环节 组 成 。 


Ч 


( 





ОНЦ ЙГ МО ОХ, ЭЛС НЭР УУТ Л 





ОНЦ ОЙН ИТ 


( ) 
波 是 由 恒 流 源 对 电容 器 充电 以 及 快速 放电 产生 
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的 。 ( ) 
111, 锯齿 波 触 发 电路 中 的 锯齿 波 是 由 稳定 直流 电压 源 对 电容 器 充电 以 及 快速 
放电 产生 的 。 ( ) 
112. 单 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 中 没有 人 负电 压 部 分 。 
( ) 
113. 单 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 中 一 定 会 有 负电 压 
部 分 。 ( ) 
114. 单 相 桥 式 可 控 整 流 电 路 电阻 性 负载 的 输出 电流 波形 与 输出 电压 波形 相似 。 
( ) 
115. 单 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电流 波形 是 正弦 波 的 正 半 周 
部 分 。 ( ) 
116. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 分 为 共 阴 极 接 法 和 共 阳 极 接 法 两 类 。 ( ) 
117. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 分 为 半 控 和 全 控 两 类 。 ( ) 
118. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 电阻 负载 的 触发 延迟 角 a 移 相 范围 是 0° ~150°。 
( ) 
119. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 电阻 负载 的 触发 延迟 角 a 移 相 范围 是 0° ~ 180。。 
( ) 
120. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 大 电感 负载 无 续 流 管 的 触发 延迟 角 a 移 相 范围 是 
0° ~90。。 ( ) 
121. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 大 电感 负载 有 续 流 管 的 触发 延迟 角 о 移 相 范围 是 
0° ~90。。 ( ) 
122. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 在 触发 延迟 角 0。 < a < 
30° 的 范围 内 连续 。 ( ) 
123. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 在 触发 延迟 角 0。 <a < 
Шоо ( ) 
24. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 由 三 只 晶闸管 和 三 只 功率 二 极 管 组 成 。 ( ) 
ан е и ( ) 
126. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 电阻 性 负载 的 触发 延迟 角 о 移 相 范围 是 0" ~ 180° 
( ) 
127. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 电阻 性 负载 的 触发 延迟 角 a 移 相 范围 是 0° ~ 120。。 
( ) 
128. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 电感 性 负载 的 触发 延迟 角 о 移 相 范围 是 0。 ~ 180° 
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129. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 电感 性 负载 的 触发 延迟 角 a 移 相 范围 是 0° ~90°。 
( ) 
130. 三 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 一 个 周期 内 有 6 个 
波峰 。 ( ) 
131. 三 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 一 个 周期 内 有 3 个 
波峰 。 ( ) 
132. 三 相 桥 式 可 控 整 流 电 路 电阻 性 负载 的 输出 电流 波形 与 输出 电压 波形 相似 。 
( ) 
133. 三 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电流 波形 是 一 条 近似 水 平 线 。 
( ) 
134. 三 相 全 探 桥 式 整流 电路 组 由 三 只 共 阴 极 唱 闸 管 与 三 只 共 阳 极品 闸 管 组 成 。 
( ) 
135. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 由 六 只 共 阴 极品 闸 管 组 成 。 ( ) 
136. 三 相 全 控 桥 式 整 流 电路 电阻 性 负载 的 触发 延迟 角 a 的 移 相 范围 是 
0。~ 120。。 ( ) 
137. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 电阻 性 负载 的 触发 延迟 角 a 的 移 相 范围 是 
0° ~150°, (0) 
138. 三 相 全 控 桥 式 整 流 电路 大 电感 负载 无 续 流 管 的 触发 延迟 角 a 的 移 相 范围 
是 0° ~ 90°, ( ) 
139. 三 相 全 控 桥 式 整 流 电路 大 电感 负载 无 续 流 管 的 触发 延迟 角 a 的 移 相 范围 
是 0° ~120°。 ( ) 
140. 三 相 全 控 桥 式 可 控 整 流 电 路 电感 性 负载 ， 当 触发 延迟 角 о =90° 时 ,输出 
电压 为 零 。 ( ) 
141. 三 相 全 控 桥 式 可 控 整 流 电路 电感 性 负载 ， 当 触发 延迟 角 a = 60" 时 ， 输 出 
电压 为 零 。 ( ) 
142. 三 相 可 控 整 流 触发 电路 调试 时 ， 首 先 要 检查 三 相同 步 电压 是 否 对 称 ， 再 
查 三 相 锯齿 波 是 否 正常 ， 最 后 检查 输出 双 脉 冲 的 波形 。 ( ) 
143. 三 相 可 控 整 流 触发 电路 调试 时 ， 首 先 要 保证 三 相同 步 电压 互 差 60°。 
( ) 
144. 晶闸管 电路 的 同步 是 指 触发 电路 与 主 电 路 在 频率 和 相位 上 有 相互 协调 、 
配合 的 关系 。 ( ) 


145. 施加 于 唱 闻 管 的 触发 脉冲 与 对 应 的 电源 电压 之 间 必 须 频率 相等 。 ( ) 
146. KC04 集成 触发 电路 由 锯齿 波形 成 、 移 相 控 制 、 脉 冲 形 成 及 整形 放大 输出 
等 环节 组 成 。 ( ) 
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147. KC04 集成 触发 电路 由 锯齿 波 形成 、 单 脉冲 形成 、 双 脉冲 形成 及 三 脉冲 形 


成 等 环节 组 成 。 ( ) 
148. KC04 集成 触发 电路 一 个 周期 内 可 以 从 1 脚 和 15 脚 分 别 输出 相位 差 180° 的 
两 个 窄 脉冲。 ( ) 


(三 ) 特种 电机 知识 
1, 测速 发 电机 是 一 种 反映 转速 信号 的 电 融 元 件 ， 它 的 作用 是 将 输入 的 机 械 转 











速 变换 成 电压 信和 号 输出 。 ( ) 
2. 测速 发 电机 分 为 交流 和 直流 两 大 类 。 ( ) 
3, 直流 测速 发 电机 的 结构 与 直流 伺服 电动 机 基本 相同 ,原理 与 直流 发 电机 相 

似 。 ( ) 


4. 直流 测速 发 电机 由 于 存在 电 刷 和 换 向 器 的 接触 结构 ， 所 以 寿命 较 短 ， 对 无 





线 电 有 干扰 。 ( ) 
5. 水 磁 式 测速 发 电机 的 转子 是 用 永久 磁铁 制 成 的 。 ( ) 
6. 他 励 式 直流 测速 发 电机 的 结构 简单 ， 应 用 较为 广泛 。 ( ) 
7. 直流 测速 发 电机 的 工作 原理 与 一 般 直 流 发 电机 有 区 别 。 ( ) 
8. 直流 测速 发 电机 的 输出 电压 与 转速 成 正比 ， 转 向 改变 将 引起 输出 电压 极 性 
的 改变 ( ) 


9 测速 束 发 电机 在 自动 控制 系统 和 计算 装置 中 ， 常 作为 电源 来 使 用 (  ) 

10. 电磁 式 直 流 测速 发 电机 虽然 复杂 ， 但 因 励 磁 电源 是 外 加 的 ， 不 受 环境 等 因 

素 的 影响 ， 其 输出 电动 势 斜率 高 ， 特 性 线性 好 。 0 
11. 永 磁 式 测速 发 电机 的 输出 电动 势 具 有 和 斜率 高 、 特 性 旦 线性、 无 信号 区 小 或 
剩余 电压 小 、 正 转 和 反 转 时 输出 电压 不 对 称 度 小 、 对 温度 敏感 低 等 特点 。 (  ) 
12. 测速 发 电机 主要 应 用 于 速度 伺服 、 位 置 伺 服 和 计算 解答 等 三 类 控制 系统 。 








( ) 

13, 交流 测速 发 电机 的 主要 特点 是 其 输出 电压 与 转速 成 正比 。 ( ) 
14, 交流 测速 发 电机 可 分 为 永 磁 式 和 电磁 式 两 种 。 ( ) 
15, 交流 测速 发 电机 的 励磁 绕组 必须 接 在 频率 和 大 小 都 不 变 的 交流 励磁 电压 
38, ( ) 
16. 交流 测速 发 电机 有 异步 式 和 同步 式 两 类 ， 应 用 较为 广泛 的 是 交流 异步 测速 
шаг ( ) 
7. 交流 测速 发 电机 的 杯 形 转子 由 铁 磁 材料 制 成 。 当 转子 不 转 时 ， 励 磁 后 由 标 








Re ns 绕组 轴线 牌 直 ， 输 出 绕组 不 产生 感应 电动 势 。 
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10. ву (高 级 ) 
18. 交流 测速 发 电机 不 能 判别 旋转 方向 。 (2 
19. 在 计算 解答 系统 中 ， 为 了 满足 误差 小 、 剩 余 电压 低 的 要 求 ， 交 流 同步 测速 
发 电机 往往 带 有 温度 补偿 及 剩余 电压 补偿 电路 。 (2 
20. 测速 发 电机 作 计算 元 件 使 用 时 ， 应 着 重 考虑 其 线性 误差 要 小 ， 电 压 稳定 性 
要 好 ， 线 性 误差 一 般 要 求 5.<0.05% ~0. 1%。 (2 
21, 直流 伺服 电动 机 不 论 是 他 励 式 还 是 永 磁 式 ， 其 转速 都 是 由 信号 电压 控制 
的 。 (2 
22. 交流 伺服 电动 机 为 克服 自转 现象 ， 广 泛 采 用 空心 杯 形 转子 。 (2 
23. 直流 伺服 电动 机 的 工作 原理 和 普通 直流 电动 机 相同 。 (2 
24. 交流 伺服 电动 机 的 转速 不 但 与 励磁 电压 、 控 制 电 压 的 幅 值 有 关 ， 而 且 与 励 
磁 电 压 、 控 制 电压 的 相位 差 有 关 。 (2 
25. 直流 伺服 电动 机 的 转向 不 受 控制 电压 极 性 的 影响 。 (2 
26. 直流 伺服 电动 机 不 存在 自转 现象。 (2 
27. 交流 伺服 电动 机 的 负载 一 定时 ， 控 制 电压 越 高 ， 转 速 越 高 。 (2 
28. 交流 伺服 电动 机 的 控制 电压 一 定时 ， 负 载 增加 转速 下 降 。 (2 
29. 一 般 直流 伺服 电动 机 广泛 用 于 自动 控制 系统 中 作为 执行 元 件 ， 也 可 作 了 驱动 
元 件 。 (2 


30. 永 磁 交流 伺服 电动 机 适用 于 精密 数控 机 床 控制 的 关键 执行 部 件 。 (  ) 
31. 直流 伺服 电动 机 的 优点 是 具有 线性 的 机 械 特 性 ,但 起 动 转 矩 不 大 。(  ) 
32. 无 换 向 天 电动 机 由 转子 位 置 检测 融 来 检测 磁极 位 置 以 控制 变频 电路 ， 从 而 





实现 自控 变频 。 ( ) 

33. 在 直流 伺服 电动 机 中 ,信号 电压 若 加 在 电 枢 绕组 两 端 ， 称 为 电 枢 控制 ， 阁 

加 在 励磁 绕组 两 端 ， 则 称 为 磁极 控制 。 ( ) 

34. 交流 伺服 电动 机 电磁 转 和 矩 的 大 小 取决 于 控制 电压 的 大 小 。 ( ) 

35. 在 自动 控制 系统 中 ,伺服 电动 机 常 作为 信号 元 件 来 使 用 。 ( ) 
36, 步 进 电动 机 的 主要 特点 是 能 实现 精确 定位 、 精 确 位 移 ， 且 无 积累 误差 。 

( ) 

37. 步 进 电动 机 是 一 种 由 电 脉 冲 控制 的 特殊 异步 电动 机 ， 其 作用 是 将 电 脉 冲 信 

号 变换 为 相应 的 角 位 移 或 线 位 移 。 ( ) 

38, 步 进 电动 机 的 驱动 电源 由 运动 控制 器 〈 卡 ) 、 脉 冲 分 配器 和 功率 驱动 级 组 

成 。 ( ) 





39. 反应 式 步 进 电 动机 要 求 电源 供给 正 、 负 脉冲 ， 否 则 不 能 连续 旋转 。(  ” ) 
40. 步 进 电 动机 选用 时 应 注意 : 根据 系统 的 特点 选用 步 进 电 动机 的 类 型 、 转 矩 
足够 大 以 便 带 动 负载 、 合 适 的 步 距 角 、 合 适 的 精度 、 根 据 编程 的 需要 选择 脉冲 信号 
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的 频率 。 ( ) 
41. 三 相 单 三 拍 运行 与 三 相 双 三 拍 运 行 相 比 。 前 者 较 后 者 运行 平稳 可 靠 。 

( ) 

42. 步 进 电动 机 的 步 距 角 与 相 数 、 转 子 表面 的 齿 槽 数 有 关 ， 与 励磁 控制 方式 无 


























关 。 (2) 
43, 步 进 电动 机 的 拍 数 和 齿 数 越 多 ， 步 距 角 0, 就 越 小 ， 精 度 越 高 ; 在 脉冲 频 
率 一 定时 ， 转 速 越 低 。 (0) 





44, 步 进 电动 机 单 三 拍 运 行 方式 ， 由 于 是 单 相 通电 励磁 ， 不 会 产生 阻尼 作用 ， 
因此 工作 在 低频 区 时 ， 由 于 通电 时 间 长 而 使 能 量 损耗 过 大 ， 易 产生 失 步 现象 。 
Ёо. 








45, 步 进 电动 机 空 载 连续 运转 后 ， 调 节 并 降低 脉冲 频率 ， 直 至 步 进 电 动机 声音 
异常 或 出 现 转子 来 回 偏 摆 ， 即 为 步 进 电 动机 的 振荡 状态 。 G -2 
46. 步 进 电动 机 起 动 时 输入 脉冲 频率 过 低 易 产生 失 步 。 ( ) 


47. 步 进 电动 机 绕组 两 端 并 联 的 续 流 二 极 管 开路 ， 会 使 功率 开关 管 击 穿 。 
(” .2 
48. 同一 台 步 进 电动 机 通电 拍 数 增加 1 倍 ， 步 距 角 减少 为 原来 的 1/2， 控 制 的 


进度 将 有 所 提高 。 ( ) 
49. 不 论 通 电 拍 数 为 多 少 ， 步 进 电动 机 步 距 角 与 通电 招数 的 乘积 等 于 转子 一 个 
人 磁极 在 空间 所 占 的 角度 。 ( ) 
50. 步 进 电动 机 运动 的 方向 取决 于 控制 绕组 通电 的 顺序 。 ( ) 
51, 步 进 电动 机 转速 与 电源 电压 、 绕 组 电阻 及 负载 有 关 。 ( ) 
52. 步 进 电 动机 的 转速 与 脉冲 电源 频率 保持 着 严格 的 比例 关系 。 (  ) 
53. 在 恒定 脉冲 电源 作用 下 ， 步 进 电 动机 可 作为 同步 电动 机 使 用 ， 也 可 在 脉冲 
电源 控制 下 很 方便 地 实现 速度 调节 。 ( -2 
54. 交 磁 电机 扩大 机 有 多 个 控制 绕组 ， 其 正 数 、 额 定 电流 各 有 不 同 ， 因 此 额定 
安 臣 数 也 不 相同 。 (  ) 
55. 交 磁 电机 扩大 机 必须 设置 补偿 绕组 ， 否 则 放大 倍数 很 小 ， 或 者 没有 放大 
倍数 。 ( ) 
56. 两 台 同 样 的 交 磁 电机 扩大 机 ， 一 台 交 轴 回 路 串 入 某 电阻 ， 男 一 台 短 接 ， 其 
放大 倍数 交 轴 种 电 阻 的 比 短 接 的 大 。 сант, 
57. 自 整 角 机 是 一 种 感应 式 机 电 元 件 。 ( ) 
58. 力矩 式 自 整 角 机 只 适用 于 轻 负 和 载 受 精度 要 求 不 太 高 的 开 环 控制 的 伺服 
系统 。 ( ) 


59. 力矩 式 自 整 角 机 的 转子 多 为 隐 极 结构 。 ( ) 
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60. 控制 式 自 整 角 机 多 用 于 精密 的 闭环 控制 的 伺服 系统 中 。 (  ) 
61. 自 整 角 机 按 其 结构 可 分 为 接触 式 和 无 接触 式 两 大 类 。 ( ) 
62. 无 换 向 器 直流 电动 机 是 采用 集 电 环 和 电 刷 而 不 用 换 向 带 的 直流 电动 机 。 
( ) 
63. 目前 ,在 随 动 系统 中 大 量 使 用 的 控制 式 目 整 角 机 ， 其 接收 机 的 转轴 上 不 带 
动 负 载 ， 没 有 力矩 输出 ， 它 只 输出 电压 信号 。 ( ) 
64. 在 自动 装置 和 遥控 系统 中 使 用 的 自 整 角 机 都 是 单 台 电动 机 。 ( -2 
65. 旋转 变压器 是 一 种 输出 电压 随 转子 转角 变化 的 信和 号 元 件 。 (  ) 
66. 旋转 变压器 的 结构 与 普通 绕 线 转子 异步 电动 机 相同 。 ( ) 
67. 电磁 调 速 异步 电动 机 又 称 为 转 差 率 电动 机 。 (2) 





68. 参照 异步 电动 机 的 工作 原理 可 知 ， 电 磁 调 速 异步 电动 机 转 差 离 合 器 磁极 的 
转速 必须 大 于 其 电 枢 转速 ， 否 则 转 差 离 合 带 的 电 枢 和 磁极 间 就 没有 转 差 ， 也 就 没有 











电磁 转 矩 产生 。 ( ) 
69. 直流 力矩 电动 机 一 般 做 成 电磁 的 少 极 磁场 。 ( ) 
70. 直流 力矩 电动 机 适用 于 在 位 置 伺服 系统 和 调 速 伺服 系统 中 作为 执行 元 件 ， 
也 可 以 作为 测速 发 电机 使 用 。 ( ) 
71, 三 相 异 步 换 向 器 电动 机 是 一 种 恒 转 矩 交 流 调 速 电动 机 。 ( .3 
72. 三 相交 流 换 向 融 电 动机 的 调 速 很 方便 ， 仅 需 转动 手 轮 即 可 。 ( ) 
73. 三 相交 流 换 向 器 电动 机 的 输出 功率 和 转速 成 正比 例 增 减 ， 因 为 电动 机 具有 
恒 转 矩 特性 。 (2) 


(四 ) 电力 拖 动 知识 




















1, 电气 控制 电路 测绘 的 一 般 步 又 是 设备 停电 ， 先 画 电 器 布置 图 ， 表 画 电 器 接 
线 图 ， 最 后 画 出 电气 原理 图 。 (0) 
2, ШАА На АЈ 0 — Е И 5 6, С н ЕАН А, а 
接线 图 ， 最 后 夯 出 电 带 布置 图 。 С.) 
3, 电气 控制 电路 测绘 前 先 要 了 解 测 绘 对 象 ， 了 解 控制 过 程 、 布 线 规律 ， 准 备 
工具 仪表 等 。 (  ) 
4. 电气 控制 电路 测绘 前 先 要 操作 一 遍 测 绘 对 象 的 所 有 动作 ， 找 出 故障 点 ， 准 
备 工具 仪表 等 。 (: 3 
5. 电气 控制 电路 测绘 前 要 检验 被 测 设备 是 否 有 电 ， 不 能 带电 作业 。 (  ) 

6. 电气 控制 电路 测绘 前 要 检验 被 测 设备 是 否 有 电 ， 无 论 什 么 情况 都 不 能 带电 

( ) 


作业 。 
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7. 测绘 T68 型 铀 床 电器 位 置 图 时 要 画 出 两 台电 动机 在 机 床 中 的 具体 位 置 。 

( ) 
8. 分 析 T68 ЯМ т НУ Е ч да Е Н 201, M1 的 正 反 转 和 高 低速 

转换 。 ( ) 
9. 分 析 T68 0 т Нн, АУ УН ал ДЭЛ 50) На 070, M2 的 控制 。 ( ) 
10. 168 ЯВ Д: “СО  ЕН, 5 9 224322 ЗЭГС QS、 熔 断 器 FU1 和 FU2、 





接触 器 КМІ ~ КМ7, ЗАН, ЕБ, 857 МІ 和 М2 等 。 ( ) 
11. Т68 0А “210 АЕ ңа, 911 22:03 3881 Ї ЕЭС 05, гит ЕОІ 和 FU2、 
接触 器 KM1 ~ КМ7, 81 5ВІ ~ SB5 等 。 ( ) 


12. Т68 ЯВ ИЙ Р а, СН 22318 18 Лак TC、 按 钮 SB1 ~ SB5 、 行 程 开 

关 SQ1 ~ SQ8 、 中 间 继 电器 КАТ 和 KA2 、 速 度 继 电器 KS 、 时 间 继 电器 КТ 等 。 
( ) 
13. Т68 ЯВ Ат] а, СН 22318318 е TC、 按 钮 SB1 ~ SB5 、 行 程 开 











关 SQ1 ~ SQ8 、 电 动机 МІ 和 M2 等 。 ( ) 
14. 测绘 X62W 型 铣床 电器 位 置 图 时 要 画 出 电动 机 、 按 钮 、 行 程 开 关 等 在 机 床 
中 的 具体 位 置 。 ( ) 
15. 测绘 X62W 型 铣床 电器 位 置 图 时 要 画 出 电动 机 、 按 钮 、 接 触 器 等 在 机 床 中 
的 具体 位 置 。 ( ) 
16. 分 析 X62W 型 铣床 电气 控制 主 电 路 的 重点 是 主轴 电动 机 М1 的 正 反 转 、 制 
动 及 冲动 ， 进 给 电动 机 M2 的 正 反 转 ， 冷 却 泵 电动 机 M3 的 起 停 。 ( ) 
17. 分 析 X62W 型 铣床 控制 电路 的 重点 是 进 给 电动 机 M2 的 正 反 转 、 冷 却 泵 电 
动机 M3 的 起 停 控制 过 程 。 ( ) 
18. X62W 型 铣床 电气 控制 主 电 路 的 测绘 包括 电源 开关 QS、 熔 断 器 FU1 、 接 触 
器 KM1 ~KM6 、 热 继电器 FR1 ~ FR3 、 电 动机 МІ ~ МЗ 等 。 ( ) 
19. X62W 型 铣床 电气 控制 主 电路 的 测绘 包括 电源 开关 08, ХААР FU1 、 接 触 
器 КМІ ~KM6 、 热 继电器 ЕКІ ~ FR3 、 按 钮 SB1 ~ SB6 等 。 ( ) 


20. X62W 型 铣床 控制 电路 的 测绘 包括 控制 变压器 TC、 按 钮 SB1 ~ SB6 、 行 程 
开关 501 ~ SQ7 、 速 度 继 电器 KS 、 转 换 开 关 SA1 ~ SA3 、 热 继电器 FR1 ~ ЕВЗ 等 。 
( ) 
21. X62W 型 铣床 控制 电路 的 测绘 包括 控制 变压器 TC、 按 钮 SB1 ~ SB6 、 行 程 
开关 501 ~ 507, 、 速 度 继电器 KS、 电 动机 МІ ~ M3 等 。 ( > 
22. 20/51 桥 式 起 重 机 的 主 电 路 中 包含 了 电源 开关 QS、 交 流 接触 器 КМ! ~ 
KM4 、 凸 轮 控制 器 SA1 ~ SA3、 电 动机 МІ ~ М5, НИ 2) ҮВІ ~ YB6 、 电 阻 器 
ІК ~5R、 过 电流 继电器 等 。 ( ) 
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23. 20/51 桥 式 起 重 机 的 主 电 路 中 包含 了 电源 开关 QS、 交 流 接触 器 КМ! ~ 
км4, 14 SA4 、 电 动机 МІ ~ M5 、 限 位 开关 501 ~ SQ4 等 。 ( ) 
24. 20/51 桥 式 起 重 机 电气 控制 电路 的 控制 电路 中 包含 了 主 令 控 制 器 SA4 、 紧 
急 开 关 QS4、 起 动 按钮 SB、 过 电流 继电器 KC1 ~ KC5 、 限 位 开关 501 ~ 504, х 
压 继电器 KV 等 。 ( ) 
25. 20/5t 桥 式 起 重 机 电气 控制 电路 的 控制 电路 中 包含 了 熔断 器 FU1 和 FU2、 
ЭЭЛ ЅА4, ЖОЛЭХ QS4、 起 动 按 钮 SB、 接触 器 KM1 ~ KM9、 电 动机 МІ ~ 








M5 等 。 ( ) 
26. 20/5t 桥 式 起 重 机 的 小 车 电动 机 由 凸轮 控制 器 实现 起 动 、 调 速 和 正 反 转 
控制 。 ( ) 
27. 20/51 桥 式 起 重 机 的 小 车 电动 机 由 接触 器 实现 正 反 转 控制 。 ( ) 
28. 20/5t 桥 式 起 重 机 的 主 钓 电动 机 由 接触 器 实现 正 反 转 控 制 。 ( ) 
29. 20/51 桥 式 起 重 机 的 主 钓 电动 机 由 凸轮 控制 器 实现 正 反 转 控制 。 ( ) 
































30. 20/5t 桥 式 起 重 机 的 保护 电路 由 紧急 开关 QS4 、 过 电流 继电器 KCl ~ КС5, 
欠 电 压 继电器 KV、 熔 断 器 FUI ~ FU2、 限 位 开关 SQL ~ SQ4 等 组 成 。 (2 
31, 20/51 桥 式 起 重 机 的 保护 电路 由 紧急 开关 084, 2111 я КСІ ~ KC5、 
欠 电 压 继电器 KV、 电 阻 器 IR ~5R 、 热 继电器 等 组 成 。 ( ) 
32. 20/51 桥 式 起 重 机 合 上 电源 总 开关 051 并 按 下 起 动 按钮 SB 后 ， 主 接触 器 
KM 不 吸 合 的 原因 之 一 是 各 凸轮 控制 右 的 手柄 不 在 零 位 。 ( ) 
33.20/5t 桥 式 起 重 机 合 上 电源 总 开关 QS1 并 按 下 起 动 按 钮 SB 后 ， 主 接触 器 
KM 不 吸 合 的 唯一 原因 是 各 凸轮 控制 器 的 手柄 不 在 零 位 。 ( ) 





34. X62W 型 铣床 的 主 电 路 由 电源 总 开关 QS、 熔 断 器 FU1、 接 触 器 KM1 ~ 
KM6 、 热 继电器 ЕКІ ~FR3、 电 动机 МІ ~ M3 、 快 速 移动 电磁 铁 YA 等 组 成 。 
( ) 
35. X62W 型 铣床 的 主 电 路 由 电源 总 开关 08, гит FU2 、 接 触 器 KM1 ~ 
KM6 、 热 继电器 ЕКІ ~FR3 、 电 动机 МІ ~ M3 、 按 钮 SB1 ~ SB6 等 组 成 。 ( ) 
36. X62W 型 铣床 的 控制 电路 由 控制 变压器 TC、 按 钮 SB1 ~ SB6 、 位 置 开 关 
501 ~ SQ7、 速 度 继电器 KS、 转 换 开 关 SA1 ~ SA3 、 热 继电器 ЕКІ ~ ЕВЗ 等 组 成 。 
( ) 
37. X62W ЗО Л п] ЦЭН а ТС, ГЕ FU1、 按 钮 SB1 ~ SB6、 
位 置 开关 501 ~ SQ7 、 速 度 继电器 KS 、 电 动机 МІ ~ МЗ 等 组 成 。 
38. X62W 型 铣床 的 主轴 电动 机 M1 采用 了 全 压 起 动 方法 。 
39. X62W 型 铣床 的 主轴 电动 机 M1 采用 了 减 压 起 动 方法 。 
40. X62W 型 铣床 的 主轴 电动 机 МІ 采用 了 反 接 制 动 的 停车 方法 。 








( ) 
(2) 
(2) 
(2) 
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41. X62W 型 铣床 的 进 给 电动 机 M2 采用 了 反 接 制 动 的 停车 方法 。 
42. X62W 型 铣床 主轴 电动 机 M1 的 冲动 控制 是 由 位 置 开 关 SQ7 接 通 反 转 接触 
器 KM2 一 下 。 


43. X62W 型 铣床 进 


器 КМ2 一 下 。 


44. 
位 置 。 


X62W 型 铣床 








( 


( 


( 


) 


) 


井 给 电动 机 M2 的 冲动 控制 是 由 位 置 开 关 507 接 通 反 转 接触 


) 


进 给 电动 机 M2 的 左右 (纵向 ) 操作 手柄 有 左 、 中 、 右 三 个 





( 


) 


45. X62W 型 铣床 进 给 电动 机 M2 的 前 后 (横向) 和 升降 十 字 操 作 手 柄 有 上 、 


下 x 审 


46. 


47. 


48. 


49. 


50. 


复位 。 


51. 


52. Т68 ЖЇРЕЙИӨ 1 ЕНЦ  ШН ЭХ QS、 熔 断 器 FU1 和 ЕО2, 421 


个 位 置 。 





X62W 型 铣床 的 回转 控制 只 能 用 于 圆 工 作 台 的 场合 
X62W 型 铣床 的 回转 控制 可 以 用 于 普 通 工作 台 的 场合 
X62W 型 铣床 的 照明 灯 由 控制 照明 变压器 TC 提供 36V v 的 安全 电压 。 











X62W 型 铣床 的 照明 灯 由 控制 照明 变压器 TC 提供 12У 的 安全 电压 。 





( 


( 


) 


X62W 型 铣床 主轴 电动 机 不 能 起 动 的 原因 之 一 是 热 继 电 噩 动作 后 没有 





( 


X62W 型 铣床 主轴 电动 机 不 能 起 动 的 原因 之 一 是 控制 变压器 无 输出 。 


KM1 ~ KM7、 热 继电器 FR、 电 动机 МІ 和 M2 等 组 成 。 


53. Т68 型 键 床 电气 控制 主 电路 由 电源 开关 QS、 熔 断 器 FU1 和 FU2 、 接 和 





( 


( 














) 


) 
ша 
) 
ша 


KM1 ~ KM7、 行 程 开关 SQ1 ~ SQ8 、 中 间 继 电器 KA1 和 KA2 、 速 度 继 电器 KS 、 时 间 
继电器 KT 等 组 成 。 


54. Т68 型 铀 床 控制 电路 由 控制 变压器 TC、 
SQ8 、 中 间 继 电器 КАТ 和 KA2、 速 度 继电器 KS 、 时 间 继 电器 КТ 等 组 成 。 
55. 168 型 铀 床 控制 电路 由 控制 变压器 TC、 





SQ8 、 中 间 继 电器 КАТ 和 KA2、 制 动 电阻 R、 电 动机 МІ 和 M2 等 组 成 。 


50. 
57. 
58. 
59. 
60. 
61. 


T68 ЖЇРЕЙС 
Т68 "МЕЙ 
Т68 АА 
T68 ЖЇРЕЙС 
T68 ЖЇРЕЙ 





4 主轴 电动 机 采用 全 压 起 动 方法 。 

主轴 电动 机 采用 减 压 起 动 方法 。 

的 主轴 电动 机 采用 了 人 入-YY 变 极 调 速 方法 。 

4 主轴 电动 机 采用 了 变频 调 速 方法 。 

主轴 电动 机 采用 了 电源 两 相反 接 制 动 方法 。 





T68 型 锐 床 自 


4 主轴 电动 机 采用 了 能 耗 制 动 方法 。 


( 


( 


( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 


) 


按钮 SB1 ~ SB5 、 行 程 开关 501 ~ 


) 


按钮 SB1 ~ SB5 、 行 程 开 关 501 ~ 


) 
) 
) 
) 
) 
) 
) 
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. 16 卷 ) (高 级 ) 
62. Т68 型 镜 床 的 照明 灯 由 控制 照明 变压器 TC 提供 交流 24V 的 安全 电压 。 
( ) 
63. Т68 型 镜 床 的 照明 灯 由 控制 照明 变压器 TC 提供 交流 10V 的 安全 电压 。 
( ) 
64. Т68 型 铀 床 的 行程 开关 SQ 安装 调整 不 当 会 使 主轴 转速 比 标牌 多 一 倍 或 少 
172 ( ) 
65. Т68 Ж ДА КН ЯГ KS 安装 调整 不 当 会 使 主轴 转速 比 标 牌 多 一 倍 或 
少 1/2。 ( ) 
(五 ) PLC 知识 
1. PLC 内 部 输出 端子 和 中 间 继 电器 内 接 一 对 硬件 的 动 合 触 点 。 ( ) 
2. PLC 可 以 连续 使 用 ORB 或 ANB 无 数 次 。 ( ) 
3, 我 们 常常 会 看 到 某 台 PLC 机 有 ХХ 个 点 的 VO 数 ， 是 指 能 够 输入 、 输 出 开 
关 量 和 模拟 量 总 的 个 数 ， 它 与 继电器 触 点 个 数 相 对 应 。 ( ) 
4. 梯形 图 中 输入 触 点 和 输出 线圈 即 为 现场 的 开关 状态 ， 可 直接 驱动 现场 执行 
元 件 。 ( ) 
5. PLC НУРУ ДНХ ЛЕ ЛН ИЕЗИ) НН З], 2 А -4 2 8 АЈ ЛА АО Р 
间 存 储 状态 寄存 器 。 ( ) 
6. 897 843119 4 455 2 НЫ Д ( ) 
7. 定时 器 工作 时 ， 时 间 设 定 值 不 断 减 1， 当 现 有 的 时 间 变 成 0000 时 将 产生 一 
个 输出 。 ( ) 
8. РЫС 中 所 有 继电器 都 是 可 以 由 程序 来 驱动 的 。 ( ) 
9. PLC 中 辅助 继电器 的 常 开 、 常 财 触 点 可 以 无 限制 地 提供 编程 使 用 ， 但 不 能 
直接 驱动 外 部 负载 。 ( 


) 
10. 24 PLC 中 的 计数 器 复 位 时 ， 其 设 定 值 同时 为 零 。 ( ) 
11. РОС 的 输入 、 输 出 端口 都 采用 光电 隔离 。 ( ) 
12. РОС 的 定时 器 都 相当 于 通电 延 时 继电器 ， 可 见 PLC 的 控制 无 法 实现 断 电 
) 
) 








延 时 。 ( 

13. PLC 中 的 指令 MPS 或 MPP 在 编程 时 可 以 连续 使 用 无 数 次 。 ( 

14. PLC 机 虽然 是 电子 产品 ， 但 它 的 抗 干 扰 能 力 很 强 ， 可 以 直接 安装 在 强 电 
柜 中 。 ( ) 

15. 在 一 段 不 太 长 的 用 户 程序 结束 后 ， 写 与 不 写 END 指令 ， 对 于 PLC 的 程序 
运行 来 说 其 效果 是 不 同 的 。 ( ) 


16. 某 生产 线 采 用 PLC 控制 ， 据 IO 点 数 统计 ， 输 入 需要 26 点 ,输出 需要 20 
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点 ， 选 用 FX2N-48 是 合适 的 。 ( ) 
17. FX2N 系列 PLC 内 部 辅助 继电器 组 成 移 位 寄存 器 时 ， 每 个 寄存 器 必须 使 用 
16 个 辅助 寄存 器 。 ( ) 
18. 在 有 调用 程序 的 主 程序 结束 时 必须 有 END 结束 指令 ， 而 子 程序 结束 时 必 
ЯН RET 指令 。 ( ) 
19. PLC 所 有 继电器 全 部 采用 十 进 制 编号 。 ( ) 
20. PLC 产品 技术 指标 中 的 存储 容量 是 指 内 部 所 有 RAM 和 ROM 区 的 存储 
容量 。 ( ) 
21. 当 可 编程 序 控制 器 输出 额定 电压 和 额定 电流 值 小 于 负载 时 ， 可 加 装 中 间 继 
电器 过 渡 。 ( ) 
22. FX 系列 可 编程 序 控制 器 的 计数 器 输出 指令 用 0UT66 表示 。 ( ) 





23. 按 INSTR 时 车 程序 中 存在 某 一 线路 上 的 错误 ， 则 显示 出 错 代 码 。 ( ) 
24. FX 一 20MR 表示 了 系列 基本 单元 ， 输 入 和 输出 总 点 数 为 20， 唱 闻 管 输出 

















方式 。 ( ) 
25. ЕХ 系列 可 编程 序 控制 器 中 的 ANI 指令 用 于 常 开 触 点 的 串联 。 ( ) 
26. MC 和 MCR 指令 应 单独 使 用 。 ( ) 
27. 检查 后 备 电 池 电 压 是 否 在 正常 范围 内 ， 可 以 检查 电池 状态 指示 或 用 绝缘 电 
阻 表 测量 。 ( ) 
28. 当 可 编程 序 控制 器 输出 额定 电压 和 额定 电流 值 大 于 负载 时 ， 可 加 装 中 间 继 
电器 过 渡 。 ( ) 


29. 辅助 继电器 、 计 时 器 、 计 数 器 、 输 入 和 输出 继电器 的 触 点 可 使 用 无 限 次 。 
( ) 
30. RST 指令 优先 执行 ， 当 RST 输入 有 效 时 ， 可 以 接受 计数 器 和 移 位 寄存 器 的 


输入 信号 。 (  ) 
31. 编程 器 设置 在 编程 位 置 时 ， 首 先 清除 程序 寄存 器 的 内 容 ， 当 全 部 程序 被 清 
除 后 ， 编 程 咒 上 显示 变 为 空 。 ( ) 














32, FX 系列 可 编程 序 控 制 器 的 输出 继电器 输出 指令 用 0UT38 表示 。 ( ) 
33. ЕХ 系列 可 编程 序 控制 器 是 由 基本 单元 、 扩 展 单元 、 编 程 器 、 用 户 程序 、 




















显示 器 和 程序 存 人 器 等 组 成 。 ( ) 
34. FX 系列 可 编程 序 控制 器 中 的 OR 指令 用 于 常 闭 触 点 的 并 联 。 ( ) 
35. ОКВ 指令 用 于 回路 串联 连接 。 ( ) 
36. МОР 指令 的 作用 是 变更 程序 或 增加 程序 时 ， 使 序号 的 变更 减少 一 些 。 但 它 
占用 了 程序 字 ， 因 此 应 尽量 减少 或 不 用 该 指令 。 ( ) 
37. 如 果 只 有 CJP 而 无 EJP 指令 ， 则 程序 将 执行 END 指令 。 ( ) 
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. 18 . 卷 ) (高 级 ) 
38. 把 可 编程 序 控制 器 作为 下 位 机 ， 同 与 其 上 级 的 可 编程 序 控制 器 或 上 位 机 进 
行 通信 ， 可 以 完成 数据 的 处 理 和 信息 交换 。 ( ) 
39. 在 电池 电压 正常 时 ， 电 池 电 压 指 示 灯 是 亮 的 。 ( ) 
40. FX 系列 可 编程 序 控制 器 的 定时 器 输出 指令 用 OUT59 表示 。 ) 
41. 连接 时 必须 注意 负载 电源 的 极 性 和 可 编程 序 控制 器 输入 输出 的 有 关 技 术 资 
料 。 ( ) 
42. 当 电 池 电 压 降 到 一 定 值 时 ，M70 接 通 。 ( ) 
43. 101 和 LD 分 别 取 常 开 和 和 常 闭 触 点 ， 并 且 都 是 从 输入 公共 线 开 始 的 。 
( ) 
44. 检查 直流 电源 输出 端 为 系统 提供 的 +5V、+6V、+40V、+120V 等 电源 
电压 有 无 接地 和 开路 现象 。 ( ) 
45. 如 图 1-1 所 示 PLC 梯形 图 是 双 线 圈 输 出 。 ( ) 
Х000 Х001 
0 3 (Y000 » 
Y000 
СҮ001 ЭН 
СҮ002 2 
(ү0оз 
ЫН PLC 梯形 图 
46. 如 图 1.2 所 示 PLC 梯形 图 是 多 线圈 输出 。 ( ) 
Х000 Х001 
3 {Y000 »} 
Y000 
(Ү001 ХН 
(Y002 “省 
{Y003 hh 
PLC 梯形 图 
47. FX2N 系列 可 编程 序 控制 絮 辅 助 继 电 絮 用 М 表示 。 ( ) 
48. FX2N 系列 可 编程 序 控制 絮 辅 助 继 电 絮 用 TT 表示。 ( ) 
49. 复杂 控制 程序 的 编程 常 使 用 顺 控 指令 。 ( ) 
50. 简单 程序 的 编程 常 使 用 经 验 设计 法 。 ( ) 
51, FX2N PLC 中 RST 可 以 对 定时 器 、 计 数 器 、 数 据 寄 存 右 的 内 容 清 零 。 


( ) 
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52. FX2N РІС 中 SET 指令 的 使 用 同 普通 输出 继电器 一 样 。 ( ) 
53. 在 如 图 1-3 所 示 Р С 梯形 图 中 ，LDP 指令 在 X000 上 升 沿 接 通 一 个 扫描 脉 
冲 。 ( ) 
X000 X001 
0-41-1-41 (Y000 
Y000 | 




















PLC 梯形 医 


54. 在 如 图 1-4 所 示 PLC 梯形 图 中 ，LDP 指令 在 X000 上 升 沿 接 通 两 个 扫描 
脉冲 。 ( ) 








X000 х001 
041—4 (Y000 
Y000 


























PLC Е 








55. FX2N 系列 可 编程 序 控制 器 常用 SET 指令 对 系统 初始 化 。 ( ) 

56. 在 如 图 1-5 所 示 PLC 梯形 图 中 ，FX2N 系列 PLC 常用 M8002 进行 系统 初始 

化 。 ( ) 
(ший [RST C0 2 





PLC 梯形 图 


57. FX2N 系列 可 编程 序 控制 器 在 使 用 计数 器 指令 时 需要 配合 使 用 RST 指令 。 
( ) 
58. FX2N 系列 可 编程 序 控制 器 的 计数 器 具有 掉 电 保持 功能 。 ( ) 


59. 在 如 图 1-6 所 示 Р С 梯形 图 中 ,FX2N 系列 PLC 程序 可 以 实现 循环 计数 。 
( ) 




















X000 К15 

0 (С0 ) 
C0 

4 [RST Со Н 


Е) РСЕ 
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60. 在 如 图 1-7 所 示 PLC 梯形 图 中 ，FX2N 系列 PLC 程序 执行 到 15 次 后 停止 








计数 。 ( ) 
X000 К15 
0 (С0 ) 
C0 
4 ЇЕ5Т Со ин 




















PLC 梯形 图 


61. 在 如 图 1-8 所 示 PLC 梯形 图 中 ，FX2N 系列 PLC 程序 可 以 实现 输入 优先 。 














X001 Y002 Y003 Yo004 

0 (Y001 省 
X002 ү001 Y003  Y004 

5 "4 (Y002 } 
X003 Ү001 Y002  Y004 

10 (Y003 } 





X004 ү001 Ү002  Y003 
15 (Y004 “省 


PLC 梯形 图 


62. 在 如 图 1-9 所 示 PLC 梯形 图 中 ，FX2N 系列 PLC 程序 可 以 实现 脉冲 输出 。 
( ) 



































ХОО! Ү002 Y003  Y004 
11 СҮ001 Л 





ХОО2 Ү001 ҮО003  Y004 
5 (Y002 “ 沁 





X003 ҮО0! Ү002  Ү004 
10 (ү003 Н 





X004 ҮО01 Ү002 Ү003 
15 СҮ004 Н 


PLC 梯形 图 


63. 在 如 图 1-10 所 示 PLC 梯形 图 中 ，FX2N 系列 PLC 程序 可 以 实现 位 置 优先 。 
( ) 



































X001 ү002 Y003 Ү004 
11 (ү001 } 





ХОО2 Ү001 Ү003 Ү004 
5 (ү002 } 





X003 ҮО001 Ү002 Yo004 
10 {Y003 省 





X004 Ү001 Y002 Ү003 
15 + (Y004 } 


ал PLC 梯形 
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64. 在 如 图 1-11 所 示 РІС 梯形 图 中 ，FX2N 系列 PLC 程序 可 以 实现 置 位 优先 。 
( ) 
X001 Y002  Y003 ү004 
0 "4 (ү001 四 
Х002 Y001 Ү003 ү004 
5 (Y002 } 
Х003 Y001 Ү002 Ү004 
10 (Ү003 Э 
Х004 Y001 Ү002 ү003 
15 (Y004 省 
PLC 梯形 轿 
65. 可 编程 序 控制 器 可 以 对 输入 信号 任意 分 频 。 ( ) 
66. 可 编程 序 控制 器 只 能 对 输入 信和 号 二 分 频 。 ( ) 
67. 在 如 图 1-12 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 在 FX2N 系列 PLC 中 PLS 是 上 升 沿 脉冲 
指令 。 ( ) 
| X000 
0 | | [PLS MI100 н 
PLC ЖЕ 
68. FX2N PLC 中 PLF 是 下 降 沿 脉冲 指令 。 ( ) 
69. FX2N РІС 共有 100 ЕН ( ) 
70. FX2N РІС 共有 256 “ЕН. ( ) 
71. 在 如 图 1-13 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 以 下 FX2N 系列 PLC 程序 实现 的 是 闪烁 
电路 功能 。 ( ) 
Х000 ТІ К20 
0 3 (TO 
TO К50 
5 (ТІ 
(ү000 
PLC 梯形 医 
72. 在 如 图 1-14 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 以 下 FX2N 系列 PLC 程序 实现 的 是 Y0 接 
通 2s 功能 。 ( ) 
X000 ТІ К20 
Үү (то 
ТО К50 
5 (ТІ 
СҮ000 
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"22 · 卷 ) (高 级 ) 
73. 在 使 用 FX2N 系列 PLC 控制 交通 灯 时 ， 首 先 要 分 析 清 楚 系 统 的 时 序 。 
( ) 
74. 在 使 用 FX2N 系列 PLC 控制 交通 灯 时 ， 按 每 个 灯 的 时 间 ， 不 要 管 系统 的 
时 序 。 ( ) 
75. 在 使 用 FX2N 系列 PLC 控制 电动 机 星 形 -三 角形 起 动 时 ， 至 少 需要 使 用 
PLC 三 个 输出 口 。 ( ) 
76. 在 使 用 FX2N 系列 PLC 控制 电动 机 星 形 -三 角形 起 动 时 ， 至 少 需要 使 用 四 
个 交流 接触 器 。 ( ) 
77. 多 速 电 动机 常用 于 机 床 、 老 式 多 速 电 梯 等 场合 。 ( ) 
78. 多 速 电 动机 不 适 于 用 PLC 进行 控制 。 ( ) 
79. PLC 梯形 图 编程 时 ， 输 出 继电器 的 线圈 可 以 并 联 放 在 右 端 。 ( ) 
80. 设计 PLC 系统 时 不 需要 留 裕 量 ， 只 要 满足 控制 要 求 是 PLC 控制 系统 设计 
的 原则 之 一 。 ( ) 


81. 满足 控制 系统 的 安全 和 可 靠 是 PLC 控制 系统 设计 时 需要 注意 的 原则 。 


82. PLC 的 选择 是 PLC 控制 系统 设计 的 核心 内 容 。 

83. 控制 台 ( 柜 ) 也 是 PLC 控制 系统 设计 的 重要 内 容 。 

84. 深入 了 解 控制 对 象 及 控制 要 求 是 PLC 控制 系统 设计 的 基础 。 

85. PIC 进行 程序 调试 时 直接 进行 现场 调试 即 可 。 

86. = 3% PLC 编程 软件 安装 时 ， 先 进入 文件 夹 “ EnvMEL”， 
“SETUP. EXE” 安 装 。 

87. 三 攻 PLC 编程 软件 的 安装 时 直接 安装 即 可 ， 无 需 关闭 其 他 窗口 。 

88. 35 PLC 通用 编程 软件 有 模拟 仿真 的 功能 。 

89. -225 PLC 通用 编程 软件 没有 模拟 仿真 的 功能 。 

90. PLC 的 梯形 图 是 编程 语言 











一 一 一 一 下 一 一 一 一 一 
有 




















ЁГРЧ 检查 对 象 
最 常用 的 。 ( ) | 区 Fe 名 区 WELSEEIET/ 以 本 网 
91. PLC 的 编程 语言 不 可 以 相互 | рро 系统 局 cc-Link 设 置 
转换 。 ( ) | 区 FI 文件 Г 程序 
92. РЇС 的 编程 语言 可 以 随时 相 “| 软 元 件 МЗЭХ 
互 转换 。 J ШЕ Е Е Ё 
: мо ТОЕ ШЕСРЇЛЗ 
. РОС ЈАНЕ ЛҮН Л ае х 
相互 转换 。 (2 [геев 厂 元 余 基数 
94. 图 1-15 给 出 了 РІС 程序 的 а Р 
ТЕЗ 对 话 杠 


检测 方法 。 


(2) 
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.23 . 











ЕАО аа (156 
105. PLC 的 监控 方法 只 有 一 种 。 
( ) 对 话 杠 


95. 图 1-16 给 出 了 PLC 程序 的 检测 方法 。 





程序 检查 (MAIN) (я | 
检查 内 容 执行 
克 指令 检查 克 观 线圈 检查 Шон 
IY 梯形 图 检查 М 软 元 件 检查 





跳出 
М 一 致 性 成 对 ) 检 查 本 二 本 


-检查 对 象 = 
个 全 程序 作为 对 象 | : 














仿 当前 的 程序 作为 对 象 ё 当前 块 作为 对 象 























17 ”对话 框 


96. PLC 与 计算 机 通信 方式 设置 如 图 1-17 所 示 。 


00 1» а: 

Е МЕТ/С, 10(Н) МЕТ(Ї1) CC-Link Ё СРП 
Ги таан мн зайн за 
сои [сок ЄВЇРСҮ ГМ Ї 





(© FS-232 
С пев 258 | 
сом 端口 [coa -| 
传送 速度 [115. 2Квоь “| 


PLC 与 计算 机 通信 方式 设置 


97. РІС 与 计算 机 通信 只 能 用 RS-232C 数据 线 。 
98. PLC 程序 上 载 时 要 处 于 stop 状态 。 

99. PLC 程序 上 载 时 要 处 于 run 状态 。 

100. PLC 程序 下 载 时 不 能 断 电 。 


101. PLC 程序 不 能 下 载 。 ( ) | 


File Device Monitor 





Физ 312125-2-0 Monitor Status Dewice Entry 
102. РІС 不 能 遥控 运行 。 (0) 6 Ало С мыны 











Chart Display Range 一 
| Се а 





103. PLC 可 以 远程 遥控 。 ( сары 
104. 在 如 图 1-18 所 示 对 话 框 中 ,| Ёв 27 


СЯН Шан 
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106. 输出 软 元 件 不 能 强制 执行 。 ( ) 
107. 输出 软 元 件 可 以 强制 执行 。 ( ) 
108. PLC 编程 软件 只 能 对 FX2N 系列 进行 编程 。 ( ) 
109. ЕХ2Х 系列 PLC 晶体 管 输出 型 可 以 驱动 直流 型 负载 。 ) 
110. FX2N 系列 PLC 有 掉 电 数据 保持 功能 。 ( ) 
111. FX2N 系列 PLC 没有 掉 电 数据 保持 功能 。 ( ) 
112. PLC 程序 不 能 修改 。 251822 (МАІМ) 
(1) авта 9 
113. 在 如 图 1-19 所 示 对 话 框 М 指令 检查 М 观 线圈 检查 
中 ,该 图 是 对 PLC 进行 程序 检查 。 Iv 梯形 图 检查 М 软 元 件 榨 查 Эр 
(0) (Мтвйниарж = 
5 тү? еа 一 检查 对 象 
114. PLC 程序 可 以 检查 错误 指 。 | лара 
令 。 ( ) | 会 当前 的 程序 作为 对 象 
115. РІС 程序 不 能 被 检查 。 
С) ЕЕЕ) хх 
116. PLC 程序 可 以 修改 纠正 。 
( ) 
117. 在 一 个 程序 中 ， 同 一 地 址 号 的 线圈 可 以 反复 使 用 。 ( ) 
118. PLC 编程 软件 模拟 时 可 以 通过 时 序 图 仿真 模拟 。 ( ) 
119. PLC 编程 软件 不 能 模拟 现场 调试 。 ( ) 
(75) 自动 控制 技术 知识 
1, 单 相 全 控 桥 式 整 流 电路 是 能 实现 有 源 闭 变 的 功能 。 ( ) 
2. 单 相 半 控 桥 式 整流 电路 是 能 实现 有 源 道 变 的 功能 。 ( ) 
3, 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 是 不 能 实现 有 源 逆 变 的 功能 。 ( ) 
4. 带 续 流 二 极 管 的 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 是 不 能 实现 有 源 逆 变 的 电路 。 
( ) 
5 三 相 桥 式 全 控 整 流 电 路 是 能 实现 有 源 道 变 的 电路 。 ( ) 
6. 在 有 源 闭 变 电 路 中 ， 当 某 一 晶闸管 发 生 故 障 ， 失 去 开通 能 力 ， 则 会 导致 道 
变 失 败 。 ) 
7. 晶闸管 着 变 电 路 在 工作 过 程 中 ， 某 一 晶闸管 发 生 断 路 ， 就 会 造成 逆 变 倾覆 。 
( ) 
8. БЕЕХ Р 25521514 20) Н Р, 2-1: 5621-5 6-Р 2021 345 ТЕ — 
使 用 。 ( ) 
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9. 串 级 调 速 就 是 利用 一 个 或 n 个 辅助 电动 机 或 者 电子 设备 串联 在 绕 线 转子 异 
| 把 原来 损失 在 外 串 电阻 的 那 部 分 能 量 加 以 利用 ,或 者 反馈 到 
电网 里 ， 既 能 达到 调 速 目 的 ， 又 能 提高 电动 机 运行 效率 ， 这 种 调 速 方法 叫 作 串 级 
调 速 。 ( ) 

10. 晶闸管 装置 的 使 用 会 引起 电网 波形 畸变 和 供电 电压 降低 的 后 果 。 ( ) 

11. 过 零 触 发 就 是 改变 晶闸管 每 周期 导 通 的 起 始点 以 达到 改变 输出 电功率 的 
目的 。 ( ) 

12. 双向 晶闸管 是 一 个 NPNPN 五 层 三 端 元 件 。 ( ) 

13. 双向 晶闸管 的 额定 电流 与 普通 晶闸管 一 样 是 平均 值 而 不 是 有 效 值 。 ) 

14. 交流 开关 可 用 两 只 普通 晶闸管 或 者 两 只 自 关 断 电力 电子 器 件 反 并 联 组 成 。 

















( ) 
15. 常用 双向 晶闸管 组 成 交流 开关 电路 。 ( ) 
16. 单 相 交流 调 压 电 路 带电 感性 负载 时 ， 可 以 用 鹤 脉 冲 触发 。 ( ) 
17. 单 相 交流 调 奈 电 路 带电 阻 性 负载 时 移 相 范围 为 0" ~ 180"。 ( ) 


18. ТҮР ХК 19-23 а, Ае ИУ Л ЛЭ ОТ, 
( ) 
19. 定 宽 调频 斩 波 名 输出 电压 脉冲 的 宽度 是 固定 的 ， 欲 改变 输出 电压 平均 值 




















UV, ， 只 需 改变 主 晶 闻 管 的 触发 脉冲 频率 。 (2 
20. 定 频 调 宽 斩 波 器 向 负载 输出 的 电压 脉冲 频率 是 可 调 的 。 ( 
21. 采用 定 宽 调 制 方法 的 斩 波 器 ， 是 指 保持 斩 波 器 通 断 频率 不 变 ， 通 过 改变 电 

压 脉冲 宽度 来 使 输出 电压 平均 值 改变 。 (2 
22. 直流 斩 波 器 的 作用 就 是 把 直流 电源 的 电压 由 固定 的 电压 变 为 可 调 电 奈 。 

(2 
23. 采用 脉 宽 调制 方法 的 斩 波 器 ， 是 指 保持 斩 波 器 通 断 频率 不 变 ， 通 过 改变 电 

压 脉冲 宽度 来 使 输出 电压 平均 值 改 变 。 ( ) 
24. 斩 波 器 又 称 为 滤波 器 。 (2) 
25. 斩 波 器 属于 直流 /交流 变换 。 (2 
26. 自动 控制 就 是 应 用 控制 装置 使 控制 对 象 (如 机 器 、 设 备 和 生产 过 程 等 ) 自 

动 地 按照 预定 的 规律 变化 或 运行 。 (2 
27. 闭环 控制 系统 输出 量 不 反 送 到 输入 环 参 与 控制 。 (2 
28. 开 环 控制 系统 和 闭环 控制 系统 最 大 的 差别 在 于 闭环 控制 系统 存在 一 条 从 被 

控 量 到 输入 端的 反馈 通道 。 ( ) 
29. 前 馈 控 制 系统 是 建立 在 负 反馈 基础 上 按 偏差 进行 控制 的 。 (2 
30. 复合 控制 系统 是 负 反 馈 控 制 系统 。 ( ) 
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31. 直流 电动 机 改变 电 枢 电压 调 速 是 恒 转 矩 调 速 ， 弱 磁 调 速 是 恒 功 率 调 速 。 


( ) 

32. 位 栅 输出 信号 的 大 小 与 磁头 和 磁性 标尺 的 相对 速度 无 关 。 ( ) 
33. 绕 线 转子 异步 电动 机 串 级 调 速 电路 中 ， 转 子 回 路 中 要 串 入 附加 电阻 。 

( ) 

34. 静 差 率 与 机 械 特 性 人 硬度 以 及 理想 空 载 转速 有 关 ， 机 械 特性 越 硬 ， 静 差 率 

越 大 。 CC 








35. 当 系 统 的 机 械 特性 硬度 相同 时 ， 理 想 空 载 转速 越 低 ， 静 差 率 越 小 。 ) 
36. 若 系统 低速 时 的 静 差 率 能 满足 要 求 ， 则 高 速 时 静 差 率 肯定 满足 要 求 。 





























( ) 

37. 唱 闸 管 一 电动 机 系统 的 主 回路 电流 连续 时 ， 开 环 机 械 特 性 曲线 是 互相 平行 
的 ， 其 斜率 是 不 变 的 。 ( ) 
38. 调 速 系统 常用 调节 带 及 电 平 检测 器 。 ( ) 
39. 转速 负 反 馈 调 速 系统 的 动态 特点 取决 于 系统 的 闭环 放大 倍数 。 ( ) 
40. 电流 正 反 馈 是 一 种 对 系统 扰动 量 进 行 补偿 控制 的 调节 方法 。 ( ) 
41, 电压 负 反 馈 调 速 系统 静态 特性 要 比 同等 放大 倍数 的 转速 负 反 馈 调 速 系统 好 
二 ( ) 
42. 调 速 范围 满足 一 定 的 静 差 率 条 件 ， 同 理 ， 静 差 率 是 在 满足 一 定 的 调 速 范围 

条 件 下 而 言 的 。 ( ) 
43. 电流 正 反 馈 反映 的 物理 量 是 电动 机 负载 的 大 小 ， 而 不 是 被 调整 量 电 压 或 速 

度 的 大 小 。 ( ) 
44. 对 积分 调节 器 来 说 ， 当 输入 电压 为 0 时 ,输出 电压 保持 在 输入 电压 为 0 前 
的 那个 瞬间 的 输出 值 。 ( ) 





45. 比例 积分 调节 如， 其 比例 调节 作用 ， 可 以 使 得 系统 动态 响应 速度 较 快 ， 而 
其 积分 调节 作用 ， 又 使 得 系统 基本 上 无 静 差 。 ( ) 
46. 比例 积分 调节 噩 的 等 效 放 大 倍数 在 静态 与 动态 过 程 中 是 不 相同 的 。 ) 
47. 带 正 反馈 的 电 平 检测 器 的 输入 、 输 出 特性 具有 回环 继 电 特 性 ， 回 环 宽度 与 
放大 融 输 出 电压 幅 值 有 关 。 ( ) 
48. 无 静 差 调 速 系统 在 静态 ( 稳 态 ) 与 动态 过 程 中 都 是 无 差别 的 。 ( ) 
49. 在 转速 负 反馈 系统 中 ， 若 要 使 开 环 和 闭环 系统 的 理想 空 载 转速 相同 ， 则 闭 

















环 时 给 定 电压 要 比 开 环 时 给 定 电压 相应 的 提高 1 +K 售 。 (0) 
50. 转速 负 反 馈 调 速 系统 能 有 效 地 抑制 一 切 被 包围 在 负 反 人 馈 环 内 的 扰动 作用 。 
(3 








51, 电流 截止 负 反 馈 是 一 种 只 在 调 速 系统 主 电路 过 电流 下 起 负 反 馈 调 节 作 用 的 
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方法 ， 用 来 限制 主 回路 过 电流 。 ( ) 
52. 电流 正 反馈 的 作用 是 在 调 速 系统 中 起 到 加 强 输入 信号 的 作用 。 ( ) 
53. 电压 负 反 馈 调 速 系统 的 调 速 精度 要 比 转速 负 反 馈 调 速 系统 好 一 些 。( ) 
54. 感应 同步 器 主要 参数 有 动态 范围 、 精 度 及 分 辨 率 ， 其 中 精度 应 为 0. трт, 

















( ) 
55. 电压 负 反 馈 调 速 系统 对 直流 电动 机 电 枢 电阻 、 励 磁 电 流 变 化 带 来 的 转速 变 
化 无 法 进行 调节 。 ( ) 
56. 双 闭 环 调 速 系统 包括 电流 环 和 速度 环 。 电 流 环 为 外 环 ， 速 度 环 为 内 环 ， 两 
环 是 串联 的 ， 又 称 为 双环 串 级 调 速 。 ( ) 
57. 双 闭 环 调 速 系统 在 突然 增加 负载 时 ， 主 要 依靠 电流 调节 器 的 调节 作用 清除 
转速 差 的 偏差 。 ( ) 
58. 双 闭 环 调 速 系统 包括 电流 环 和 速度 环 ， 电 流 环 为 外 环 ， 速 度 环 为 内 环 。 
( ) 
59. 转速 电流 双 闭 环 调 速 系统 中 ， 转 速 调节 需 的 输出 电压 是 系统 转速 给 定 
电压 。 ( ) 
60. 转速 电流 双 闭 环 调 速 系统 调试 时 ， 一 般 是 先 调试 电流 环 ， 再 调试 转速 环 。 
( ) 
61. 速度 、 电 流 双 闭 环 直流 调 速 系统 ， 在 突 加 负载 时 调节 作用 主要 靠 电流 调节 
器 来 消除 转速 偏差 。 ( ) 
62. 带 微 处 理 器 的 全 数字 调 速 系统 在 不 改变 硬件 的 情况 下 ， 通 过 软件 参数 设 定 
就 可 实现 调节 和 控制 。 ( ) 
63. 转速 电流 双 闭 环 系统 在 突 加 负载 时 ， 转 速 调节 器 和 电流 调节 器 两 者 均 参 与 
调节 作用 ， 但 转速 调节 器 ASR 处 于 主导 作用 。 ( ) 
64. 要 改变 直流 电动 机 的 转向 ， 可 以 同时 改变 电 枢 电压 和 励磁 电压 的 极 性 。 
( ) 
65. 正 电 枢 反 并 联 可 逆 系 统 中 ， 当 电动 机 反问 制 动 时 。 正 问 晶 疗 管 变 流 器 的 触 
发 延迟 角 о >90° 道 变 状 态 。 ( ) 
66. ЇОЭ 8 1320 Н|Г 96, “ӨРӨГ ЛЕ РОН, Яг ЛЭ ян 
发 出 零 电 流 信 号 可 以 立即 封锁 原 工 作 组 ， 并 开放 另 一 组 。 ( ) 
67. 可 道 调 速 系统 反 转 过 程 是 由 正 向 制 动 过程 和 反问 起 动 过 程 衔接 起 来 的 ， 在 
dds ( ) 
68. 变频 调 速 性 能 优异 ， 调 速 范 围 大 、 平 请 性 好 、 低 速 特性 较 硬 ， 是 宠 型 转子 
异步 电动 机 的 一 оо ( ) 








69. 交流 变频 调 速 基 频 以 下 属于 恒 功 率 调 速 。 ( ) 
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70. 异步 电动 机 的 变频 调 速 装置 ， 其 功能 是 将 电网 的 恒 压 恒 频 交流 电 变 换 为 变 




















压 变频 交流 电 ， 对 交流 电动 机 供电 ， 实 现 交 流 无 级 变速 。 ( ) 

71. 在 变频 调 速 时 ， 为 了 得 到 恒 转 和 矩 的 调 速 特性 ， 应 尽 可 能 地 使 电动 机 的 磁 通 

Ф 保持 额定 值 不 变 。 ( ) 

72. 电压 型 逆 变 器 采用 大 电容 滤波 ， 从 直流 输出 端 看 ， 电 源 具 有 低 阻 抗 ， 类 似 

于 电压 源 ， 逆 变 器 输出 电压 为 脉冲 德 形 波 。 ( ) 

73. 电流 型 逆 变 器 采用 大 电感 滤波 ， 直 流 电源 呈 低 阻抗 ， 类 似 于 电流 源 ， 逆 变 

器 的 输出 电流 为 矩形 波 。 ( ) 

74. 电压 型 逆 变 器 适用 于 经 常 起 动 、 制 动 和 反 转 的 拖 动 装置 中 。 ( ) 

75. 正弦 波 脉 宽 调 制 (SPWM) 是 指 参 考 信号 (调制 波 ) 为 正弦 波 的 脉冲 宽度 

调制 方式 。 ( ) 

76. 在 SPWM 脉 宽 调 制 的 逆 变 器 中 ， 改 变 参 考 信 号 (调制 波 ) 正弦 波 的 幅 值 

和 频率 就 可 以 调节 逆 变 器 输出 交流 电压 的 大 小 和 频率 。 ( ) 

77. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 带电 动机 负载 时 ， 当 触发 延迟 角 移 到 90° 以 后 即 进 

入 逆 变 工作 状态 。 ( ) 

78. 光栅 主要 技术 参数 有 动态 范围 、 精 度 及 分 辨 率 ， 其 中 动态 范围 应 为 50 ~ 

100m。 ( ) 
79. 绕 线 转子 异步 电动 机 在 起 动 过 程 中 要 在 定子 绕组 上 串联 一 个 可 变 电 阻 。 

( ) 

80. 串 级 调 速 具 有 良好 的 硬 机 械 特性 。 ( ) 

81. АКА Е, ТЕ ИН АБ Р СА, ММ БЭ йн ГЭ 

变 状 态 。 ( ) 

82. 电力 场 效 应 晶体 管 属于 双 极 型 器 件 。 ( ) 

83. 电力 场 效 应 晶体 管 是 理想 的 电流 控制 器 件 。 ( ) 

84. 电力 场 效 应 晶体 管 MOSFET 在 使 用 时 要 防止 静电 击 穿 。 ( ) 

85. 绝缘 栅 双 极 型 晶体 管内 部 为 四 层 结构 。 ( ) 

86. 绝缘 栅 双 极 型 晶体 管 属于 电流 控制 器 件 。 ( ) 

87. 单 相 半 桥 首 变 器 ( 电 奈 型， 的 输出 电压 为 正弦 波 。 ( ) 


88. 在 并 联 谐振 式 品 闸 管 逆 变 器 中 ， 负 载 两 端 电压 是 正弦 波 电压 ， 负 载 电 流 也 
是 正弦 波 电流 。 

89. 电压 型 道 变 需 适用 于 不 经 常 起 动 、 制 动 和 反 转 的 拖 动 装置 中 。 

90. 电压 型 道 变 大 是 用 大 电感 来 缓冲 无 功能 量 的 。 

91. 斩 波 器 属于 直流 /直流 交换 。 

92. 以 电力 晶体 管 组 成 的 斩 波 器 适用 于 特大 容量 的 场合 。 


ИМ A т- т- м 
ми ми ми ме ми 
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93. 斩 波 器 用 于 直流 电动 机 调 速 时 ， 可 将 直流 电源 断 续 加 到 电动 机 上 、 通 过 
、 断 的 时 间 变 化 来 改变 电压 的 平均 值 ， 从 而 改变 直流 电动 机 的 转速 。 (  ) 
94. 晶闸管 斩 波 器 的 作用 是 把 可 调 的 直流 电压 变 为 固定 的 直流 电压 。 

( ) 
95. 在 斩 波 器 中 ， 采 用 电力 场 效应 晶体 管 后 可 降低 对 滤波 元 器 件 的 要 求 ， 从 而 


” 





减少 了 斩 波 器 的 体积 和 质量 。 ( ) 
96. 品 闻 管 斩 波 带 是 应 用 于 直流 电源 方面 的 调 压 装置 ， 但 输出 电压 只 能 下 调 。 

( ) 

97. 把 直流 变 交 流 的 电路 称 为 整流 电路 。 ( ) 
98. 双向 唱 闻 管 的 额定 电流 和 普通 品 闻 管 额定 电流 是 有 区 别 的 ， 前 者 采用 有 效 
值 ， 而 后 者 采用 平均 值 。 ( ) 


99. ХАИАНИ Н 1, 1... Ш. Ш ЗИ, НӨРШ ,触发 方式 
对 应 于 第 三 象限 伏 安 特 性 ，VT1 极 性 相对 于 VT2 为 正 ， 门 极 的 极 性 相对 于 VT2 为 








正 。 此 种 触发 方式 灵敏 度 低 ， 实 际 应 用 中 不 采用 。 ( ) 
100. 采用 相位 控制 的 交流 调 压 电路 输出 电压 为 缺 角 正弦 波 ， 其 谐 波 分 量 较 大 。 
( ) 

101, 三 相 三 线 交 流 调 压 电 路 的 触发 脉冲 应 采用 宽 脉 冲 〈 > 60°) 或 双 脉 冲 。 
(  ) 
102. 同步 电动 机 通常 采用 异步 起 动 方式 。 当 转速 到 达 同 步 转速 时 ， 自 动 投入 
直流 励磁 电流 。 ( ) 
103. 在 同步 电动 机 起 动 和 正常 运行 期 间 ， 品 闸 管 励磁 装置 三 相 桥 式 全 控 电 路 
工作 在 整流 工作 状态 。 е 


104. 同步 电动 机 品 闸 管 励磁 装置 投 磁 环 节 的 作用 是 在 同步 电动 机 起 动 过 程 中 ， 

当 转 速 到 达 亚 同步 转速 (5 =0. 04 ~0.05) 时 ， 发 出 投 磁 信 号 ， 投 入 直流 励磁 电流 。 

( ) 

105. 同步 电动 机 晶闸管 励磁 装置 逆 变 环节 作用 是 在 同步 电动 机 正常 停车 时 ， 

使 励磁 装置 三 相 桥 式 全 控 电 路 从 整流 工作 状态 立即 转 为 逆 变 工作 状态 ， 以 保证 转子 

励磁 绕组 的 顺利 灭 磁 。 (2) 
106. 软 起 动 妖 可 用 于 降低 电动 机 的 起 动 电流 ， 防 止 起 动 时 产生 力矩 的 冲击 。 








107. 不 宜 用 软 起 动 器 频繁 地 起 动 电动 机 ， 以 防止 电动 机 过 热 。 

108. 软 起 动 品 主要 由 人 带电 流 闭 环 控制 的 晶闸管 交流 调 斥 电路 组 成 。 
109. 软 起 动 融 主要 由 带电 压 财 环 控制 的 晶闸管 交流 调 斥 电路 组 成 。 
110. 西 普 STR 系列 В 型 软 起 动 器 是 外 加 旁 路 、 智 能 型 软 起 动 器 。 





ИМ A т- т- м 
ми Ми ми ме ми 
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111. 可 用 于 标准 电路 和 内 三 角 电 路 的 西门 子 软 起 动 带 的 型 号 是 3RW22。 


- 


1 
1 
1 


- 


2. Уй ай НУ 507 НИВ 2) 7 2 АЈ 

3, ра АЕ 51ДЕ ЛЕЭ ХЭ 20, 

4. 软 起 动 器 可 用 于 频繁 或 不 频繁 起 动 ， 建 议 每 小 时 不 超过 20 次。 
115. 软 起 动 妖 可 用 于 频繁 或 不 频繁 起 动 ， 建 议 每 小 时 不 超过 120 次 。 ( 
116. 软 起 动 右 的 主 电 路 采用 品 闻 管 交 流 调 压 器 ， 用 连续 地 改变 其 输出 电压 来 

保证 恒 流 起 动 ， 稳 定 运行 时 可 用 接触 器 给 品 曾 管 旁 路 ， 以 免 晶闸管 不 必要 地 长 期 

工作 。 ( ) 
117. ате Е На А тА ЗОЗ) Ле, ае ТҮ ан СЭН ТЕ. 

( ) 
118. 一 台 软 起 动 带 “一 拖 二 ”工作 时 ， 若 两 台电 动机 功率 不 同 ， 应 预先 设置 





- 


( 
( 
( 
( 





- 





) 
) 
) 
) 
) 


= 





两 套 起 动 参数 。 (2) 
119. 一 人 台 软 起 动 器 只 能 控制 一 人 台 异 步 电 动机 的 起 动 。 ( ) 
120. 使 用 一 台 软 起 动 天 能 实现 多 人 台电 动机 的 起 动 。 6 -) 


121. 软 起 动 器 的 一 个 重要 功能 是 使 笼 型 异步 电动 机 高 惯性 负载 满载 起 动 。 
(2) 
122.， 软 起 动 融 的 保护 主要 有 对 软 起 动 器 内 部 元 融 件 的 保护 、 对 外 部 电路 的 保 
护 、 对 电动 机 的 保护 等 。 ( ) 
123. 软 起 动 器 由 微 处 理 器 控制 ， 可 以 显示 故障 信息 并 可 自动 修复 。 (  ) 
124. 软 起动 絮 的 日 常 维护 主要 是 设备 的 清洁 、 凝 露 的 干燥 、 通 风 散 热 、 连 接 
顺 及 导线 的 维护 等 。 ) 
125. 软 起 动 器 的 日 常 维护 应 由 使 用 人 员 自 行 开 展 。 
126. 软 起 动 右 具有 完善 的 保护 功能 ， 并 可 上 自我 修复 部 分 故障 。 
127. 软 起 动 天 由 微 处 理 融 控 制 ， 可 以 显示 故 隐 信 息 。 
128. 一 般 来 说 ， 对 起 动 转 矩 小 于 60% 额定 转 矩 的 负载 ， 宜 采用 软 起 动 器 。 
( ) 
129. 电动 机 不 能 拖 动 负载 起 动 时 ， 应 换 大 容量 的 软 起 动 带 。 ( ) 
130. 当 出 现 参数 设置 类 故障 时 ， 可 以 根据 故障 码 或 说 明 书 进行 修改 ， 也 可 恢 
复出 三 值 ， 重 新 设置 。 (  ) 
131. 西门 子 MM420 要 访问 和 修改 某 参 数 时 ， 首 先 要 确定 该 参数 所 属 的 类 别 和 
等 级 。 ( ) 
132. 变频 器 主 电 路 逆 变 桥 功 率 模块 中 每 个 IGBT 与 一 个 普通 二 极 管 反 并 联 。 
( ) 








( 
( 
( 
( 


Ми Ми ши 
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133. 当 变 频 器 发 生 故 障 时 ， 操 作 面 板 上 的 LCD 液晶 显示 屏 上 会 显示 对 应 故 
障 码 。 ( ) 
134. 合理 设 定 与 选择 保护 功能 ， 可 使 变频 调 速 系统 长 期 安全 可 靠 使 用 、 减 少 
故障 发 生 。 保 护 功 能 可 分 软件 保护 和 硬件 保护 两 大 类 。 软 件 保 护 比 硬件 保护 更 
重要 。 ( ) 
135. 变频 需 的 网 络 控制 可 分 数据 通信 、 远 程 调试 、 网 络 控制 三 方面 。 ( ) 


(七 ) 相关 知识 


. 职业 道德 是 一 种 非 强制 性 的 约束 机 制 。 ( 
. 职业 道德 具有 自愿 性 的 特点 。 ( 
. 职业 道德 不 倡导 人 们 的 牟利 最 大 化 观念 。 ( 
. 在 市 场 经 济 条 件 下 ， 克 服 利益 导向 是 职业 道德 社会 功能 的 表现 。  ( 
( 
( 
( 


























. 企业 文化 对 企业 具有 整合 的 功能 。 

. 企业 文化 的 功能 包括 娱乐 功能 。 

.职业 道德 对 企业 起 到 增强 苋 争 力 的 作用 。 

г 向 企业 员工 灌输 的 职业 道德 太 多 了 ， 容 易 使 员工 产生 并 小 慎 微 的 观念 。 


о чо олио вм н 
ко АИ хииж хуу Б ши М 


9, 职业 道德 是 人 的 事业 成 功 的 重要 条 件 。 ( 
10. 事业 成 功 的 人 往往 具有 较 高 的 职业 道德 。 
11. 从 业 人 员 在 职业 活动 中 ， 要 求 做 到 仪表 端庄 、 语 言 规范 、 举 止 得 体 、 待 
热情 。 ( 
12. МАМИЛЕ Мр 5) ЦЭ 1 Е, ЛАЯ сл ДА МИЛЕ ЁОЛ үй. 
( 
ЭН 





求 的 。 
13, 市 场 经 济 条件 下 ， 根 据 服务 对 象 来 决定 是 否 遵守 承诺 并 不 违 

范 中 关于 诚实 守信 的 要 求 。 ( 
14. 在 职业 活动 中 一 贯 地 诚实 守信 会 损害 企业 的 利益 。 ( 
15. 要 做 到 办 事 公道 ， 在 处 理 公私 关系 时 ， 要 公私 不 分 。 ( 

应 


х 
58 
== 


17. 勤劳 节俭 虽然 有 利于 节省 资源 ， 但 不 能 促进 企业 的 发 展 。 
18. 市 场 经 济 时 代 ， 勤 劳 是 需要 的 ， 而 节俭 则 不 宜 提 倡 。 

19. 创新 既 不 能 墨守成规 ， 也 不 能 标新立异 。 

20. 创新 是 企业 进步 的 灵魂 。 

21. 职业 纪律 是 企业 的 行为 规范 ， 职 业 纪 律 具 有 随意 性 的 特点 。 


Ми Меи меи ме ши ни 
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32 卷 ) (高 级 ) 
22. 职业 纪律 中 包括 群众 纪律 。 (2) 
23. 爱 岗 敬 业 作为 职业 道德 的 内 在 要 求 ， 指 的 是 员工 要 热爱 自己 喜欢 的 工作 
岗位 。 ( 


) 
24. 市 场 经 济 条 件 下 ， 应 该 树立 多 转行 多 学 知识 多 长 本 领 的 择业 观念 。(  ”) 
25. 职业 活动 中 ， 每 位 员工 都 必须 严格 执行 安全 操作 规程 。 ( ) 
26. 没有 生命 危险 的 职业 活动 中 ， 不 需要 制定 安全 操作 规程 。 ( ) 
27. 工作 不 分 大 小 ， 都 要 认真 负责 。 ( ) 
( ) 

( ) 

( ) 

) 





28. 领导 亲 目 安排 的 工作 一 定 要 认真 负责 ， 其 他 工作 可 以 马虎 一 点 儿 。 
29. 企业 活动 中 ， 员 工 之 间 要 团结 合作 。 
30. 在 日 常 工作 中 ， 要 关心 和 帮助 新 职工 和 老 职 工 。 











31. 企业 员工 对 配备 的 工具 要 经 常 清点 ， 并 放置 在 规定 的 地 点 。 ( 
32. 电工 在 维修 有 故障 的 设备 时 ， 重 要 部 件 必须 加 倍 爱 护 ， 而 像 螺栓 、 螺 母 等 
通用 件 可 以 随意 放置 。 ( ) 
33. 企业 员工 在 生产 经 营 活动 中 ， 只 要 着 装 整洁 就 行 ， 不 一 定 要 穿 名 贵 服 装 。 
( ) 
34. 不 管 是 上 班 还 是 下 班 ， 都 穿 工 作 服 是 一 种 良好 的 习惯 。 (  ) 
35. 文明 生产 是 保证 人 身 安 全 和 设备 安全 的 一 个 重要 方面 。 ( ) 
36. 生产 任务 紧 的 时 候 放松 文明 生产 的 要 求 是 允许 的 。 ( ) 
37. 环境 污染 的 形式 主要 有 大 气 污染 、 水 污染 、 噪 声 污染 等 。 ( ) 
38. 生态 破坏 是 指 由 于 环境 污染 和 破坏 ， 对 多 数 人 的 健康 、 生 命 、 财 产 造成 的 
公共 性 危害 。 ( ) 
39. 影响 人 类 生活 环境 的 电磁 污染 源 ， 可 分 为 自然 的 和 人 为 的 两 大 类 。 ( ) 
40. 发 电机 发 出 的 “ 叭 喻 ” 声 ， 属 于 气体 动力 噪声 。 ( ) 
41, 变 压 融 的 “ 喻 喻 ” 声 属 于 机 械 噪 声 。 ( ) 
42. 用 耳塞 、 耳 单 、 耳 棉 等 个 人 防护 用 品 来 防止 噪声 的 干 拢 ， 在 所 有 场合 都 是 
有 效 的 。 ( ) 
43, 工时 定额 就 是 产量 定额 。 ( ) 
44. 改善 劳动 条 件 和 劳动 环境 是 缩短 辅助 时 间 的 重要 措施 。 ( ) 
45. 提高 操作 者 技术 水 平 是 缩短 辅助 时 间 的 重要 措施 。 ( ) 
46. 工时 定额 时 间 通 常 包 括 直接 用 于 完成 生产 任务 的 作业 时 间 和 必要 的 布置 工 
作 的 时 间 及 生活 需要 时 间 ， 不 包括 休息 时 间 。 ( ) 
47. 物体 间 相 互 作用 的 作用 力 和 反作用 力 可 组 成 平衡 力 系 。 ( ) 
48. У 带 两 侧 边 形成 的 横 角 都 是 40°。 ( ) 


49. 在 带 传 动 中 ， 常 用 的 有 平 带 传动 和 V 带 传动 ， 并 且 平 带 传 动 较 V 带 传动 应 
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用 广泛 。 
50. 
51. 
52. 
53. 
54. 
55. 
56. 
57. 
58. 
59, 
60. 
61. 
62. 
63. 
64. 
65. 
66. 
67. 

系统 。 
68. 
69. 
70. 
71. 
72. 
73. 
74. 
15) 
76. 
77. 


һ 


оо 


Pk 


оо 


- 
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78. 
79. 
80. 


о «4 co 


当 齿 轮 传动 工作 时 ， 其 圆圈 速度 为 3 ~5m/s， 则 称 为 中 速 传动 。 
超越 离合 器 可 以 使 同一 轴 上 有 两 种 不 同 的 转速 。 

平面 四 杆 机 构 中 至 少 存在 一 个 曲柄 。 

连 条 的 主要 参数 是 节 距 。 

链 传动 能 保证 准确 的 平均 传动 比 ， 传 动 功率 较 大 。 

轮 系 中 使 用 惰 轮 可 以 改变 从 动 轮 的 转速 。 

锥 齿轮 的 尺寸 计算 是 以 大 端 齿 形 参数 为 基准 。 

联 轴 器 既 可 起 联接 作用 ， 又 可 以 起 安全 保护 作用 。 

偏心 轮机 构 与 曲柄 滑 块 机 构 的 工作 原理 不 同 。 

平 键 选择 时 主要 是 根据 轴 的 直径 确定 其 截面 尺寸 。 

加 奇数 个 惰 轮 ,使 主 、 从 动 轮 的 转向 相反 。 

滚动 轴承 的 外 圈 与 轴承 座 孔 的 配合 采用 基 孔 制 。 

小 带 轮 的 包 角 越 大 ， 传 递 的 拉力 就 越 大 。 

V 带 带 轮 的 计算 直径 是 带 轮 的 外 径 。 

弹性 联 轴 器 具有 缓冲 、 减 振 的 作用 。 

液压 系统 的 调 速 阀 是 最 基本 的 流量 控制 阀 。 

换 向 回路 大 都 由 换 向 阀 来 实现 液压 系统 中 动力 元 件 的 换 向 动作 。 














普通 节 流 阀 只 适用 于 负载 和 温度 变化 不 大 或 速度 稳定 性 要 求 较 低 








减 压 回路 的 减 压 阀 的 出 口 压 力 可 在 5 х 10 Ра 以 下 范围 内 调节 。 
液压 泵 的 吸油 高 度 一 般 应 大 于 500mm。 

液压 泵 的 额定 压力 就 是 液压 泵 的 工作 压力 。 
齿轮 泵 中 轮 齿 哮 合 时 吸油 ， 轮 齿 脱 开 时 压 油 。 
解决 齿轮 泵 困 油 的 问题 ， 可 在 泵 体 上 开 名 和 荷 槽 。 
双 作 用 式 叶 片 泵 定子 内 表面 是 圆柱 形 的 。 

双 作 用 叶片 泵 是 变量 录 ， 单 作用 叶片 泵 是 定量 泵 。 

YBP 型 单 向 限 压 式 变 量 泵 的 最 大 流量 ， 由 压力 调节 螺钉 调节 。 
液压 和 饶 的 功能 是 将 液压 能 转换 为 机 械 能 。 

































































双 出 杆 液压 生 输 入 相同 的 压力 或 流量 ， 则 其 产生 的 推力 或 速度 也 相 


差 动 连接 饶 输 出 推力 比 非 差 动 连接 时 的 推力 要 小 。 








当 液 控 单 向 阀 控 制 口 K 无 油 进 入 时 就 相当 于 一 只 普通 的 单 向 阀 。 


电 液 动 换 向 阀 是 由 电磁 阀 和 液 动 阀 组 合 而 成 。 


ИМ м им м м м м м м м м м м м м м м м 


нам 


人 


Ч 


о 


Ж 


2 х.Я Хий Х.Х К Ый Зи Аа ЫР) хэсч Зи А хийл Хн А А хо а й А т хой А А хыг 


М Меи ме чи 
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.34 . 卷 ) (高 级 ) 
81. 液压 系统 中 常用 的 压力 阀 是 单 向 阀 。 ( ) 
82. 压力 控制 阅 有 : о А, ЭЛ, ЛЕ 8:990 ( ) 
83. 减 压 阀 出 口 压力 下 降 时 ， 阀 内 减 压 颖 隙 随 之 增 大 。 ( ) 
84. 调 速 阀 是 由 节 流 阅 和 减 压 阀 串联 而 成 的 组 合 阀 。 ( ) 
85. 型 中 位 机 能 换 向 阀 是 可 以 使 液压 泵 缉 荷 。 ( ) 
86. 液压 传动 中 最 容易 控制 的 是 温度 。 ( ) 
87. 气压 传动 系统 可 远 距 离 输 送气 源 ， 故 要 求 空 气压 力 要 比 液压 传动 系统 的 压 
力 要 高 。 ( ) 
88. 气压 传动 系统 中 的 空气 过 滤器 ， 能 滤 除 压缩 空气 中 和 外 界 空气 中 的 水 分 、 
灰尘 、 油 滴 和 杂质 。 ( ) 
89. 冲击 气 氏 能 使 运动 部 件 在 瞬间 达到 很 高 的 速度 ， 一 般 为 同样 条 件 下 普通 气 
包 速 度 的 10 ~15 售 。 ( ) 
90. 气压 传动 的 工作 速度 和 工作 平稳 性 要 比 液压 传动 系统 好 。 ( ) 
91, 气压 传动 中 的 薄膜 式 气 氏 ， 其 行程 是 比较 短 的 ， 一般 小 于 40mm。 ( ) 
92. 用 快速 排 气 痪 ， 不 能 使 气 和 所 速度 变 快 。 ( ) 
93. 气压 传动 中 的 一 次 压力 控制 回路 是 指使 储 气 色 送 出 的 气体 压力 不 超过 规定 
的 压力 。 ( ) 
94. 气压 传动 系统 的 汇 油 不 会 严重 影响 工作 。 ( ) 
2. ЖШ 


(一 ) 电工 基础 知识 

Т. 电流 的 单位 是 安培 ， 简称 安 ， 用 符号 ( ) 表示 。 

A. 1 B. A С. U р. У 

2 一 台电 动机 绕组 是 星 形 联结 ， 接 到 线 电压 为 380V 的 三 相 电 源 上 ， 测 得 线 电 
流 为 10A， 则 电动 机 每 相 绕组 的 阻抗 值 为 ( ) 9, 





А. 38 В. 22 С. 66 р. 1 
3, 以 下 ( 0) 不 是 电流 的 常用 单位 。 

A. kA B. A C. mA D. nA 
4. 电位 常用 的 单位 是 ( ”)。 

A. I B. A C.U р. V 
5. 电压 常用 的 单位 是 ( ”)。 

A. I B. A C.U р. V 


6. 电压 的 物理 符号 为 〈 ) 。 
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“За 





Ганч 


ХЕ 


А. 1 В. 4 С. О 
7. 电位 的 物理 符号 为 ( 78 

А. 1 В. р СЕ 

8. 电源 电动 势 的 符号 用 ( ) 表示 。 

А. І В. 4 С. О 

9. 电源 电动 势 的 单位 用 ( ) 表示 。 

А. І В. Е с. 0 

10. 全 电路 欧姆 定律 指出 ， 电 路 中 的 电流 由 电源 ( 
А. 功率 B. 电压 C. 电阻 
11. 在 全 电路 中 ， 电 流 升 高 ， 负 载 上 的 电压 将 ( 
А. 降低 В. 升 高 C. 不 变 

12. 节点 电流 定律 也 适用 于 任意 ( ) 。 

А. 封闭 面 B. 短路 C. 开路 


13, 基 尔 霍 夫 定律 的 节点 电流 定律 也 适用 于 任意 ( 


А. 封闭 面 B. 短路 C. 开路 


) 5 





D. 


D. 


У 
、 内 阻 和 负载 电阻 


. 电动 势 


. 不 确定 


连接 点 


连接 点 


14. 基 尔 霍 夫 定律 的 ( ”) 是 绕 回 路 一 周 电路 元 件 电压 变化 为 零 。 


A. 回路 电压 定律 
C. 电路 电流 定律 





А. TU=0 в. ZU=0 С. EIR=0 
16. 电流 流 过 电动 机 时 ， 电 动机 将 电能 转换 成 ( 

A. 机 械 能 B. 热能 С. СНЕ 

17. 电流 单位 时 间 内 所 做 的 功 ， 称 为 ( ) 。 

А. 电 功 В. 电功率 C. 伏 安 

18. 电 功 的 物理 表达 式 为 ( ) 。 

А. W=UL В. W=UI С. = 12/К 
19. 电功率 的 物理 表达 式 不 包括 ( 18 

А. P= РВ В. P=UI С. Р =12/8 


20. 利用 电 桥 的 平衡 条 件 可 以 ( ) 。 


А. 测量 小 电阻 В. 测量 电功率 С. 测量 电压 


21. 电 桥 的 平衡 条 件 为 ( ”)。 
А. 对 臂 电 阻 的 乘积 相等 


В. 电路 功率 平衡 
р, 回路 电位 平衡 
15. 在 直流 电路 中 ， 基 尔 霍 夫 第 二 定律 的 正确 表达 式 是 ( 


D. 


о 


р. 


je 


УЕ-0 


. 其 他 形式 的 能 


. В 


РК 


Р = 01 


. 测量 电流 


В. 相 邻 桥 辟 电阻 的 乘积 相等 
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ЇГ, 


С. 对 辟 电 阻 的 相等 р, 相 邻 桥 辟 电阻 的 和 相等 
22. 若 一 直线 中 电流 的 方向 由 北向 南 ， 在 它 的 上 方 放 一 个 可 以 自由 转动 的 小 磁 





则 小 磁 针 的 М 极 偏向 ( ) 。 

А. 西方 В. 东方 С. 南方 D. 北方 

23. ( ) 的 说 法 不 正确 。 

А. 磁场 具有 能 的 性 质 В. 磁场 具有 力 的 性 质 

C. 磁场 可 以 相互 作用 р. 磁场 也 是 由 分 子 组 成 

24. 磁极 周围 存在 着 一 种 特殊 物质 ， 这 种 物质 具有 力 和 能 的 特性 ， 该 物质 叫 作 
үй 

А. 磁性 B， 磁 场 С. 磁力 р, 磁体 

25. 磁 通 的 单位 为 ( 8 

А. ЖЬ В. A С. A/m р. A.m 

26. 在 星 形 联 结 的 三 相对 称 电路 中 ， 相 电流 与 线 电流 的 相位 关系 是 ( Р 
А. 相 电流 超前 线 电流 30° В. 相 电 流 滞后 线 电 流 30° 

С. 相 电流 与 线 电流 同 相 р. 相 电 流 滞后 线 电 流 60° 

27. 磁感应 强度 的 单位 为 〈 ) 。 

А. ЖЬ B. Т С. А/ш р. Ал m 

28. 相 线 与 相 线 间 的 电压 称 为 线 电压 。 它 们 的 相位 相差 为 〈 а 

А. 30° В. 90° С. 120° D. 180° 

29. 磁场 强度 的 单位 为 〈 Ха 

А. Wb В. A С. А/ш р. А.м 

30. 在 三 角形 联结 的 三 相对 称 电路 中 ， 相 电流 与 线 电流 的 相位 关系 是 ( ) 。 
А. 相 电流 超前 线 电流 30° В. 相 电 流泪 后 线 电 流 30° 

С. 相 电 流 与 线 电流 同 相 р, 相 电 流 滞后 线 电 流 609 

31. 磁 导 率 的 单位 为 〈 78 

А. Н/ш В. Нш С. Т/ш D. Wb/m 


32. 一 对 称 三 相 负 载 ， 先 后 用 两 种 接 法 接 和 同一 电源 中 ， 则 三 角形 联结 时 的 有 


功 功率 等 于 星 形 联结 时 的 ( ) 倍 。 


是 


( 


А. 3 В. 4/3. Са. р. 1 
33. 关于 相对 磁 导 率 说 法 正确 的 是 ( ) 。 
А. 有 单位 B. 无 单位 С. 单位 是 Hm Р”. 单位 是 特 


34. 用 右手 握 住 通 电导 体 ， 让 拇指 指向 电流 方向 ， 则 弯曲 四 指 的 指向 就 


) 5 
А. 磁感应 В. 磁力 线 С. 磁 通 р. 磁场 方向 
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35. 磁场 强度 的 方向 和 所 在 点 的 ) 的 方向 一 致 。 














А. МОНН ОЙН В. 人 磁 导 率 C. 磁场 强度 D. 磁感应 强度 
36. 在 磁 路 中 ( ) 。 

А. 有 人 磁 阻 就 一 定 有 磁 通 В. 有 磁 通 就 一 定 有 磁 通 势 

С. 有 了 磁 通 势 就 一 定 有 磁 通 D. 磁 导 率 越 大 磁 阻 越 大 

37. 磁 阻 的 单位 是 ( )s 

А. 享 / 米 B. 享 -1 С. Жи р. = 

38. 在 铁 磁 物质 组 成 的 磁 路 中 ， 磁 阻 是 非 线性 的 原因 是 ( ) 是 非 线性 的 。 
А. ЭЭЖ В. НОШ С. 电流 р, 磁场 强度 

39. 相对 磁 导 率 ( je 

А. 有 单位 B. 无 单位 С. 单位 是 享 / 米 ”D. 单位 是 特 

40. 在 磁 路 中 与 媒介 质 磁 导 率 无 关 的 物理 量 是 ( Ја 

А. 磁感应 强度 В. 磁 通 C. 磁场 强度 D. 磁 阻 

41. 把 3 块 磁体 从 中 间 等 分 成 6 块 可 获得 ( ) 个 磁极 。 

А. 6 В. 8 С. 10 D. 12 

42. 以 下 列 材料 分 别 组 成 相同 规格 的 四 个 磁 路 ， 磁 阻 最 大 的 材料 是 ( ) 。 
A. 铁 В. 镍 С. ЁО р. 24 


43, 在 一 个 磁 导 率 不 变 的 磁 路 中 ， 当 磁 通 势 为 10 安 还 时 ， 磁 通 为 0.5 韦 ， 当 
磁 通 势 为 5 安 政 时 ， 磁 阻 为 16:22 


А. 20 В. 0.5 0.2 р, 10 

44. 通电 直 导 体 在 磁场 中 所 受 力 方向 ， 可 以 通过 ( ) 来 判断 。 

А. 右手 定 则 、 左 手 定 则 В. КЕЕ 

С. 右手 定 则 D. 左手 定 则 

45. 通电 线圈 在 磁场 中 所 受 力 方向 ， 可 以 通过 ( ) 来 判断 。 

А. 右手 定 则 、 左 手 定 则 В. КЕЕ 

С. 右手 定 则 D. 左手 定 则 

46. 自 感 电动 势 的 大 小 正比 于 线圈 中 电流 的 ) 。 

A. 大 小 B. 变化 量 C. 方向 D. 变化 率 

47. 感应 炉 涡 流 是 ( ) 。 

A. 装 料 中 的 感应 电动 势 В. 线圈 中 的 电流 

C. 装 料 中 的 感应 电流 р, 线圈 中 的 漏电 流 

48. 在 线圈 中 的 电流 变化 率 一 定 的 情况 下 ， 自 感 系数 大 , 说 明 线 圈 的 
( 11 


А. МОН В. ВОШАМИ С. 电阻 р. 自 感 电 动 势 
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维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
卷 ) (高 级 ) 





49. 电感 为 0.1H 的 线圈 ， 当 其 中 电流 在 0.5s 内 从 10A 变化 到 6A 时 ,线圈 上 
所 产生 电动 热 的 绝对 值 为 ( ) 。 























А. 4У В. 0. 4V С. 0.8V р, 8V 

50. 在 500 夏 的 线圈 中 通 和 0.4A 的 电流 ,产生 0.8Wpb 的 磁 通 ， 则 该 电流 产生 
的 磁 通 势 为 ( ):36 ЇЇ 

А. 20 В. 200 С. 25 р. 250 

51, 自 感 系数 单位 换算 正确 的 是 ( 7» 

А. 1H -107шН В. 1uH=103mH С. 1Н=10%Н Р. 1н =10 н 

52. 自 感 电动 势 的 方向 应 由 ( ) 来 确定 。 

А. 欧姆 定律 В. ВИКА С 焦耳 定律 D. 法 拉 第 电磁 感应 
定律 

53. 自 感 系数 与 线圈 的 ( ) 于 天; 

А. 几何 形状 В. ЭХ С. 7075 р. 电阻 

54. 线圈 中 的 感应 电动 势 大 小 与 线圈 中 ( Ds 

А. 磁 通 的 大 小 成 正比 B. 磁 通 的 大 小 成 反比 

С. 人 磁 通 的 变化 率 成 正比 Ю. 磁 通 的 变化 率 成 反比 

55. 线圈 自 感 电动 势 的 大 小 与 ( ) 无 关 。 

A. 线圈 中 电流 的 变化 率 В. 线圈 的 古 数 

С. 线圈 周围 的 介质 р, 线圈 的 电阻 

56. 根据 电磁 感应 定律 e= - NAGZA: 求 出 的 感应 电动 势 ， 是 在 At 这 段 时 间 内 
的 ( ) 。 

A. 平均 值 В. 瞬时 值 C. 有 效 值 D. 最 大 值 

57. 与 自 感 系数 无 关 的 是 线圈 的 ( ) 。 

A. 几何 形状 В. ЭХ С. ЛД р 电阻 

58. 当 线圈 中 的 磁 通 减 小 时 ， 感 应 电流 产生 的 磁 通 与 原 磁 通 方向 ( а 

A. 正比 B. 反比 C. 相反 D. 相同 

59. 互感 需 线 圈 的 极 性 一 般 根 据 ( ) 来 判定 。 

А. 右手 定 则 В. 左手 定 则 С. ВКА р. 同名 端 

60. 互感 电动 势 的 大 小 正比 于 ( ) 。 

A. 本 线圈 电流 的 变化 量 В. 另 一 线圈 电流 的 变化 量 

C. 本 线圈 电流 的 变化 率 р. 另 一 线圈 电流 的 变化 率 

61. 互感 器 是 根据 ( 原理 制造 的 。 


) 
. 能 量 守 恒 B. 能 量变 换 C. 电磁 感应 D. 阻抗 变换 
62. ) 


互感 系数 是 由 ( 决定 的 。 
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析 式 是 
А. 
С. 


С. 





























. 电流 В. ӨС НЭЭЖ, ЛАГ 
. 线圈 的 电压 D. 线圈 的 电阻 
. 电能 表 主要 是 利用 ( ) 的 原理 来 工作 的 。 
. 涡流 В. 能 量 守 恒 С. 电流 的 热效应 D. 电流 的 磁 效 应 
. RL 电路 中 ， 当 一 定时 , 区 越 大 ， 暂 态 过程 (  )。 
. 越 长 В. 越 短 C. 不 变 D. 不 定 
. RL 电路 中 暂 态 过 程 的 时 间 常 数 与 (””) 成 反比 。 
. 电阻 B. 电感 С. 电动 势 р, 2109 
. 有 电路 中 暂 态 过 程 的 时 间 稼 数 的 表达 式 为 〈 ) 。 
. т=5 В. Дэн С. 7 -人 D. т= ВІ 
. 正弦 交流 电 的 三 要 素 是 指 ( ) 。 
. 最 大 值 、 频 率 和 角 频 率 B. 有 效 值 、 频 率 和 角 频 率 
. 最 大 值 、 角 频率 、 相 位 D. 最 大 值 、 角 频率 、 初 相位 
. 帮工 频 正弦 电压 的 有 效 值 和 初始 值 均 为 380V， 则 该 电压 的 瞬时 值 表达 式 
) 。 
. и = 3808ш314:У В. и =53751п(314:+45°) У 
. и = 3808ш(314:--909) У D. и =380511(3141 +45°) У 
. 正弦 量 有 效 值 与 最 大 值 之 间 的 关系 ， 正 确 的 是 ( ) 。 
Е-Е,/42 В. (7-0/,/2 С. 1, -2/т хЕ, Р. Е,-Е,/2 
. 正弦 交流 电压 的 有 效 值 是 10V， 角 频率 是 w， 初 相位 是 -60°， 该 电压 的 解 
( ) V。 
и = 105п (wt+60°) В. и-10-28ш (оғ – 60°) 
и=5 V2sin (о +60°) D. и=10 „25іп(ог + 60°) 
. 单 相 正弦 交流 电压 的 最 大 值 为 311V， 它 的 有 效 值 是 ( ) Ус 
. 200 В. 220 С. 380 р. 250 
. 在 РІ ВЮ, 0 = 16У, 0 =12V， 则 总 电压 为 ( 18 
28У В. 20У С.2У р, 4У 
. 在 有 串联 电路 中 ， 电 阻 上 电压 的 相位 与 总 电流 相位 的 关系 是 ( ) 。 
. 电压 超前 电流 В. 电压 滞后 电流 
. 电压 与 电流 同 相位 D. 电压 与 电流 反 相 
. 在 RC 串联 电路 中 ， 电 阻 上 电压 的 相位 与 总 电流 相位 的 关系 是 ( ) 。 
. 电压 超前 电流 В. 电压 滞后 电流 
电压 与 电流 同 相位 D. 电压 与 电流 反 相 
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Е 
ЕЕ 


ЭЭ: 
11. 


75. RLC 串联 电路 在 有 时 发 生 谐振 ， 当 频率 增加 到 2f 时 ， 电 路 性 质 

















( Р 

А. 电阻 性 B. 电感 性 С. 电容 性 D. 不 定 

76. RLC 串联 电路 谐振 的 条 件 是 ( Ја 

А. Xi -Хс В. Xi >Xe С 20: р. Ху 2х, 

77. RLC 串联 电路 中 ， 当 Xi <Xc 时 ,电路 旦 ( 18 

А. 阻 性 В. 感性 C. 容 性 р, 先 感性 后 容 性 

78. 感性 负载 与 容 性 负载 并 联 后 ， 总 电流 将 ( ) 。 

А. 不 变 В. 增加 C. 减少 р. 先 减 少 后 增加 

79. 感性 负载 与 容 性 负载 并 联 电路 中 ， 支 路 电流 ( ) 总 电流 。 

A. 小 于 B. 大 于 C: 小 于 等 于 D. 大 于 或 等 于 

80. 感性 负载 与 容 性 负载 并 联 电路 后 ， 总 的 无 功 功 率 将 ( ) 。 

A. 不 变 В. 增加 C. 减少 р. 先 减 少 后 增加 

81. 三 个 大 小 相等 、 频 率 相 同 、 相 位 ( ) 的 交流 电 称 为 三 相对 称 的 交 
电 。 

A. 相等 B. 互 差 60。 С. 互 差 120° D. 不 同 

82. 三 个 大 小 相等 、 频 率 ( ) 、 相 位 互 差 120° 的 交流 电 称 为 三 相对 称 的 交 
电 。 

A. 相同 В. 互 差 1 倍 С. 互 差 2 倍 D. 不 同 

83. 在 三 相 四 线 制 中 性 点 接地 供电 系统 中 ， 线 电压 指 的 是 ( ) 的 电压 。 

А. 相 线 之 间 В. 零 线 对 地 间 С. 相 线 对 零 线 间 D. 相 线 对 地 间 





(二 ) 电子 技术 知识 


1. 一 般 要 求 模拟 放大 电路 的 输入 电阻 ( 让 

А. 大 些 好 ， 输 出 电阻 小 些 好 В. 小 些 好 ， 输 出 电阻 大 些 好 
С. 输出 电阻 都 大 些 好 D. 输出 电阻 都 小 些 好 

2. 在 模拟 放大 电路 中 ， 集 电极 负载 电阻 RE. 的 作用 是 ( Я 

А. 限 流 

В. 减 小 放大 电路 的 失真 

С. 把 晶体 管 的 电流 放大 作用 转变 为 电压 放大 作用 

D. 把 晶体 管 的 电压 放大 作用 转变 为 电流 放大 作用 

3. 在 实际 调整 模拟 放大 电路 的 静态 工作 点 时 ， 一 般 是 以 ( ) 为 准 。 
А. 1, В. 1, C. U.. D. 0, 
4. 直流 放大 器 中 ， 产 生 零 点 漂移 的 主要 原因 是 ( ) 的 变化 。 
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А. 频率 В. 集 电极 电流 С. АЖ D. 温度 

5. 集成 运算 放大 器 是 一 种 具有 ( ) 耦合 放大 器 。 

А. 高 放大 倍数 的 阻 容 В. 低 放大 倍数 的 阻 容 

C. 高 放大 倍数 的 直接 р, 低 放大 倍数 的 直接 

6. 在 硅 稳 压 二 极 管 稳 压 电路 中 ， 限 流 电阻 RR 的 作用 是 ( ) 。 

А. 既 限 流 又 降 压 B. 既 限 流 又 调 压 

С. 既 降 压 又 调 压 р, 既 调 压 又 调 流 

7. 硅 稳 压 二 极 管 稳 压 电路 适用 于 ( ) 的 场合 。 

A. 高 电压 В. 低 电压 C. 负载 大 р, 负载 小 
8. 串联 型 稳 压 电路 中 的 调整 管 工 作 在 〈 ) 状态 。 

А. 放大 В. 截止 C. 饱和 D. 任意 

9. 影响 模拟 放大 电路 静态 工作 点 稳定 的 主要 因素 是 ( je 

А. 晶体 管 的 8 值 B. 晶体 管 的 穿 透 电 流 

C. 放大 信号 的 频率 D. 工作 环境 的 温度 

10. 在 多 级 直流 放大 器 中 ， 对 零点 漂移 影响 最 大 的 是 ( js 

A. 前 级 B. 后 级 C. 中 间 级 D. 前 后 级 一 样 
11. 稳 压 二 极 管 是 利用 其 伏 安 特 性 的 ( ) 特性 进行 稳 压 的 。 

А. 正 向 起 始 В. 正 向 导 通 С. 反 向 р. 反问 击 穿 
12. 直流 放大 器 的 级 间 耦 合 一 般 采 用 ( ) 耦合 方式 。 

А. 阻 容 В. 变压器 C. 电容 D. 直接 

13. 多 级 放大 器 的 耦合 方式 有 ( ) 种 。 

А. 2 B. 3 C. 4 D. 5 

14. 多 级 放大 器 前 后 级 的 静态 工作 点 相互 影响 的 耦合 方式 为 ( 78 
А. ША И В. ЗЭ С. ЗЕЛН р. 光电 耦合 
15. 能 放大 直流 信号 的 多 级 放大 器 的 耦合 方式 为 〈 je 

А. ША В. 直接 耦合 С. 变压器 耦合 р. 光电 耦合 
16. 放大 器 与 负载 要 做 到 阻抗 匹配 ， 应 采用 ( ) 。 

А. ЯН И В. 直接 耦合 С. 变压器 耦合 р. НВ 
17. 能 用 于 传递 交流 信号 ， 电 路 结构 简单 的 耦合 方式 是 ( ) 。 

А. ША В. в, аа С. 直接 耦合 р, 电感 耦合 
18. 容易 产生 零点 漂移 的 耦合 方式 是 ( 14 

А. ЭН И В. 变压器 耦合 С. 直接 耦合 р, 电感 耦合 
19. 多 级 放大 器 的 总 电压 放大 倍数 等 于 各 级 电压 放大 倍数 ( ) 。 


А. 


之 积 В. 之 和 C. 平方 D. 之 差 
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20. 多 级 放大 电路 总 的 电压 增益 等 于 各 级 电压 增益 ( р9 
A. 之 积 В. 之 和 C. 平方 D. 之 差 
21. 已 知 两 级 放大 器 ， 工 作 时 测 得 4 =50，4u =20， 则 总 的 电压 放大 倍数 为 
) 。 
А. 30 В. 70 С. 100 р. 1000 
22. 多 级 放大 电路 之 间 常 用 共 集 电极 放大 电路 ， 是 利用 ( ) 的 特性 。 
A. 输入 电阻 大 、 输 出 电阻 大 B. 输入 电阻 小 、 输 入 电阻 大 
С. 输入 电阻 大 、 输 出 电阻 小 D. 输入 电阻 小 、 输 出 电阻 小 
23. 多 级 放大 电路 总 的 输入 电阻 等 于 ( ) 放大 电路 的 输入 电阻 。 
A. 第 一 B. 第 二 级 C. 第 三 级 D. 最 后 一 
24. 多 级 放大 电路 总 的 输出 电阻 等 于 ( ) 放大 电路 的 输出 电阻 。 
А. 第 一 级 В. 第 二 级 C. 第 三 级 D. 最 后 一 级 
25. 多 级 放大 电路 中 ， 第 二 级 放大 电路 的 输入 电阻 可 以 看 成 是 ( ) 的 
载 。 
А. 第 一 级 В. 第 二 级 C. 第 三 级 D. 最 后 一 级 
26. 多 级 放大 电路 中 ， 第 一 级 放大 电路 的 输出 电阻 可 以 看 成 是 ( ) 的 输入 
A. 第 一 级 B. 第 二 级 C. 第 三 级 р. 最 后 
27. 放大 电路 的 静态 工作 点 过 高 将 造成 的 非 线 性 失真 称 为 〈 а 
А. 截止 失真 B. 饱和 失真 C. 交 越 失真 D. 交流 失真 
28. 放大 电路 的 静态 工作 点 过 低 将 造成 的 非 线 性 失真 称 为 〈 ) 。 
А. 截止 失真 B. 饱和 失真 C. 交 越 失真 р 交流 失真 
29. 乙 类 功率 放大 器 中 ， 最 容易 出 现 的 非 线性 失真 称 为 〈 ) 。 
A. 截止 失真 В. 饱和 失真 С. 交 越 失真 D. 交流 失真 
30. 为 防止 放大 电路 出 现 非 线 性 失真 ， 2-1 9 
А. 直流 负载 线 的 中 点 上 B. 交流 负载 线 的 中 点 上 
С. 直流 负载 线 的 1/3 处 р. 交流 负载 线 的 1/3 处 
сг а 
А. 电压 串联 负 反 馈 В. 电流 串联 和 负 反 馈 
С. 电压 并 联 负 反馈 р, 电流 并 联 负 反馈 
32. 要 减 小 放大 器 的 输入 电阻 ， 并 且 使 输出 电流 稳定 ， 可 以 采用 ( 5 
А. 电压 串联 负 反 馈 В. 电流 串联 和 负 反 馈 
C. 电压 并 联 负 反馈 D. 电流 并 联 负 反馈 
33. 放大 电路 中 引入 电流 串联 负 反 馈 ， 将 使 放大 电路 的 ( 14 
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A. 输入 电阻 增 大 和 输出 电阻 增 大 В. 输入 电阻 减 小 和 输出 电阻 增 大 
С. 输入 电阻 减 小 和 输出 电阻 增 大 D. 输入 电阻 增 大 和 输出 电阻 减 小 
34. 放大 电路 中 引入 电压 并 联 负 反馈 ， 将 使 放大 电路 的 (  ). 
A. 输入 电阻 增 大 和 输出 电阻 增 大 В. 输入 电阻 减 小 和 输出 电阻 增 大 
D 
是 ( 
B 
D. 



































С. 输入 电阻 减 小 和 输出 . 输入 电阻 增 大 和 输出 电阻 减 小 
35. 不 属于 集成 运 放 电路 线性 Js 






























































. 减法 运算 电路 
积分 电路 过 零 比较 器 
36. 反 相 比例 运 放电 路 应 加 的 反馈 类 型 是 ( 。”) 负 反馈 。 
А. 电压 串联 в. 电压 并 联 с а р. 电流 串联 
积分 集成 运 放电 路 反馈 元 件 采 用 的 是 ( 。”) 元 件 。 
A. 电阻 B. 电感 C. 电容 D. 二 极 管 
38. 微分 集成 运 放电 路 反馈 元 件 采 用 的 是 ( 。”) 元 件 。 
А. 电感 В. 电阻 C. 电容 р, 晶体 管 
39. 如 图 1-20 所 示 运 算 放 大 器 属于 ( ” )。 局 
А. 加 法 需 В. 乘法 需 
С. 微分 器 р, 积分 器 Гэм 
40. 集成 运算 放大 器 开 环 差 模 电 压 放大 倍数 高 ,说明 “ 
)。 R=R 
A. 电压 放大 能 力 强 
B. 电流 放大 能 力 强 е 
С. 共 模 抑制 能 力 强 运算 放大 器 





D. 运算 精度 高 
41. 在 运算 电路 中 ， 集 成 运算 放大 需 工 作 在 线性 区 域 ， 因 而 要 引入 ( 





利用 反馈 网 络 实现 各 种 数学 运算 。 














A. 深度 正 反馈 В. 深度 负 反 人 馈 С. 浅 度 正 反馈 р. АБ 
42. 不 属于 集成 运 放电 路 非 线 性 应 用 的 是 ( ) 。 

А. 加 法 运算 电路 В. И С. 非 过 零 比较 器 р. 过 零 比较 顺 
43. 集成 运 放电 路 线 非 性 应 用 要 求 (  )。 








А. 开 环 或 加 正 反 馈 В. 负 反 馈 

C. 输入 信号 要 大 D. 输出 要 加 限 幅 电路 
44. 清 回 比较 器 的 比较 电压 是 ( ) 。 

А. 固定 的 B. 随 输出 电压 而 变化 





С. 输出 电压 可 正 可 负 D. 与 输出 电压 无 关 


» 
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45. 过 零 比 较 吉 可 将 输入 正弦 波 变 换 为 ( ) 。 





А. 三 角 波 В. 10 С. 尖顶 脉冲 波 р. 方 波 
46. 集成 功率 放大 器 主要 由 ( ) 部 分 组 成 。 

А.1 В.2 С.З р. 4 

47. 集成 功率 放大 器 主要 由 ( ) 、 中 间 级 、 输 出 级 和 偏 置 电 路 组 成 。 
A. 输入 级 B. 前 置 级 C. 功放 级 D. 放大 级 


48. ОСІ. 集成 功率 放大 器 的 主要 特点 是 : (22. 
A. 输出 功率 大 、 效 率 高 输出 功率 大 、 效 率 低 
C. 输出 功率 小 、 失 真 小 . 输出 功率 大 、 失 真 大 
49. 正弦 波 振 荡 需 的 振荡 频率 /取决 于 ( ” ”)。 











局 只 




















A. 反馈 强度 В. 反馈 元 件 的 参数 

С. 放大 器 的 放大 倍数 D. 选 频 网 络 的 参数 

50. 在 正弦 波 振荡 器 中 ， 反 馈 电压 与 原 输 入 电压 之 间 的 相位 差 是 〈 ) 。 
А. 09 В. 90° С. 180° р. 270° 
51. КИ ЕА Е 90 ВЕ 6—2: ( ) 振荡 电路 。 

A. 电感 三 点 式 В. 电容 三 点 式 Сс 石英 晶体 D. RC 

52. 电容 三 点 式 正 弦 波 振荡 器 属于 ( ) 振荡 电路 。 

A. RC B. LC C. RL 石英 晶体 
53. КС 移 相 式 振荡 电路 至 少 需要 ( ТТЕ: 

А. 1 В. 2 С. 3 р, 4 

54. КС 移 相 式 振荡 电路 的 3 级 放大 电路 组 成 ( ) 反馈 电路 。 

А. 909 В. 180° С. 270° р. 360° 
он А /е 

А, 22 В. № = 515 С. “80 р. 187 
56. Н 08781 ( 14 

А. LC 振荡 电路 

С. RL 振荡 电路 石英 晶体 振荡 电路 

57. 变 压 髓 耦合 式 振荡 器 利用 ( 

А. 电阻 В. В С. 互感 р. 电容 
58. Я А Н 〈 ) 。 

A. 效率 高 ， 波 形 好 В. 容易 起 振 ， 但 不 容易 达到 阻抗 匹配 
C. 频率 稳定 度 高 D. 输出 正弦 波 不 够 理想 


59. 石英 晶体 振荡 电路 的 突出 特点 是 : ( Ха 
Ея .容易 达到 阻抗 匹配 


СО 
з 
со 
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С. 频率 稳定 度 高 D. 输出 正 弱 波 不 够 理想 
60. 并 联 型 石英 晶体 振荡 电路 产生 谐振 时 ， 石 英 唱 体 将 呈现 最 大 的 ( )。 
А. 阻抗 B. 电抗 C. 电阻 р. 容 抗 
61. CW7812 集成 稳 压 器 的 输出 电压 为 ( ЈЕ 

A. -12V B. 78V С. 7V D. 12V 
62. 三 端 固定 输出 稳 压 器 CW7905M 的 输出 电流 为 ) 

А. 1.5А В. 0. 5А С. 0.1A D. ІА 
63. 三 端 固定 输出 稳 压 器 CW7912L 的 输出 电流 为 ( ) 。 

А. 1.5А В. 0. 5А С. 0. 1А р. ІА 
64. 不 属于 集成 稳 压 器 参数 的 是 ( 18 

А. 最 大 输入 电压 В. 最 大 输出 电流 

C. 输出 电压 范围 р, 最 大 输入 输出 电压 差 
65. 开关 型 稳 压 电路 中 的 调整 管 工 作 在 〈 ) 状态 。 

А. 饱和 В. 截止 С. 放大 р. 开关 
66. 串联 型 开关 稳 压 电路 中 ， 储 能 电感 与 ( ) 串联 。 

А. 负载 B. 电阻 C. 电感 D. 电容 
67. 开关 稳 压 电路 中 ， 稳 压 二 极 管 与 负载 的 关系 为 ( 9 

А. 串联 B. 并 联 C. 混 联 D. 开路 
68. 串联 型 开关 稳 压 电路 中 ， 当 调整 管 处 于 截止 和 饱和 状态 时 ， 储 能 电感 ( ). 
A. 储存 能 量 B. 释放 能 量 

C. 能 量 发 生变 化 D. 没有 能 量 

69. 不 属于 基本 导 辑 门 电 路 的 是 ( ) 。 

А. 与 门 В. 或 门 C. 非 门 р. 与 非 门 
70. 逻辑 表达 式 Y=A+B 属于 ( ) 电路 。 

A. 与 门 B. 或 门 C. 与 非 门 D. 或 非 门 
71, 逻辑 表达 式 Y=AB 属于 ( ) 电路 。 

А. 与 门 B. 或 门 C. 与 非 门 D. 或 非 门 


72. 与 门 的 逻辑 功能 为 ) 。 


А. 人 0 出 0, 全 1 出 1 B. 入 1 出 0, 全 0 出 0 
C. 入 0 出 1, 全 1 出 0 D. 入 1 出 0, 全 0 出 1 
73. 与 非 门 的 逻辑 功能 为 〈 ) 。 

А. 人 0 出 0, 全 1 出 1 B. 入 1 出 0, 全 0 出 0 
С. 入 0 出 1, 全 1 出 0 D. 人 1 出 0, 全 0 出 1 














74. ( ) 电路 的 逻辑 表达 式 是 Y=A+B。 
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46 - 卷 ) (高 级 ) 
А. 与 门 В. 或 门 C. 与 非 门 D. 或 非 门 
75. 或 门 的 逻辑 功能 为 〈 ) 。 
А. 入 0 出 1, 全 1 出 0 B. 入 1 出 0, 全 0 出 0 
С. 入 1 出 1, 全 0 出 0 D. 入 1 出 0, 全 0 出 1 
76. 或 非 门 的 逻辑 功能 为 ( ) 。 
А. 人 1 出 0, 全 0 出 1 B. 入 1 出 1, 全 0 出 0 
C. 入 0 出 0, 全 1 出 1 D. 入 0 出 1, 全 1 出 0 
77. 异 或 门 的 逻辑 功能 为 ( ) 。 
A. 人 0 出 0, 全 1 出 1 B. 入 1 出 0, 全 0 出 0 
С. 不 同 出 1， 相 同 出 0 D. 不 同 出 0， 相 同 出 1 
78. 在 或 非 门 RS 触发 器 中 ,， 当 R=S=1 时 ， 触 发 器 状态 ( 
A. 置 1 В. ЁО C. 不 变 D. 不 定 
79. TIL 与 非 门 的 输入 端 全 部 同时 悬空 时 ， 输 出 为 〈 ) 
А. 零 电 和 平 В. 低 电 平 
C. 高 电 平 可 能 是 低 电 平 ， 能 是 高 电 平 
80. ТТІ. 与 非 门 的 门槛 电压 在 理 шаг ( 78 
А. 0.3V В. 0.5У С. 0.7У D. 1.4У 
81, ТТІ, 与 非 门 RC 环形 多 谐振 荡 器 的 振荡 频率 由 ( ) 决定 。 
А. ТТІ 与 非 门 的 个 数 В. а А 的 大 小 
С. 电容 C 的 容量 D. RC 
82. ТТІ, 与 非 门 输入 端 全 部 接 高 电 平时 ， 输 出 为 ( ) 。 
А. 2826 В. 低 电 平 
C. 高 电 平 D. 可 能 是 低 电 平 ， 也 可 能 是 高 电 平 
83. 不 能 用 于 构成 组 合 逻 辑 电路 的 是 ( л 
А. ЗЭ В. 或 非 门 С. 异 或 门 р, ит 
84. 不 属于 组 合 逻 辑 门 电路 的 是 ( 16 
А. 51] В. 或 非 门 C. 与 非 门 D. 与 或 非 门 
85. 能 使 逻辑 函数 Y =A . B+C 为 1 的 变量 A、B、C 的 取 值 组 合 有 ( Ја 
А. 000 В. 001 С. 111 р. 101 
86. 下 列表 达 式 中 ( ) 是 不 对 的 。 
А. A.0=A В.А-0-А С.А-0-0 D.A.A=0 


87. 21 数 Y=ABC+AC+BC 的 最 简 式 为 ( ) 。 
В. Ү-ВС-АС-ВС 
C. Y= ИИ р. Y=1 


й 
с 
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88. 不 是 逻辑 代数 基本 定律 的 是 ( ) 。 














А. 交换 律 B. 结合 律 C. 反 演 律 р. 分 配 律 

89. 不 属于 组 合 逻 辑 电 路 的 加 法 需 为 ( Р 

А. 半 加 器 В. 全 加 器 С. 多 位 加 法 器 р. 计数 器 

90. 组 合 逻 辑 电 路 编码 器 的 功能 是 ( Је 

А. 用 一 位 二 进 制 来 表示 В. 用 多 位 二 进 制 来 表示 输入 信号 

С. 用 十 进 制 数 表示 输入 信号 р. 用 十 进 制 数 表示 二 进 制 信号 

91. 半 加 器 的 逻辑 式 为 ( ) 。 

А. S=AOB С = АВ В. 5-АФВС-АВ 

С. $=- ЛОВ С =А +В D. 5-АФВС-А-В 

92. 共 阳 极 的 半导体 数码 管 应 该 配 用 输出 ( ) 的 数码 管 译 码 器 。 

А. 高 电 平 有 效 В. 低 电 平 有 效 С. ТТ. D. CMOS 

93. 若 CMOS 电路 电源 电压 与 TTL 不 同 ， 则 用 ТТІ, 电路 驱动 CMOS 电路 时 ， 应 
该 采用 ( ja 

А. 电 平 移动 需 В. 缓冲 器 С. 放大 器 р, 比较 器 

94. 八 选 一 数据 选择 器 当选 择 码 SS So 为 110 时 ( )。 

А. 选择 数据 从 ҮЗ 输出 В. 选择 数据 从 13 输入 

C. 选择 数据 从 Y6 输出 D. 选择 数据 从 16 输入 

95. 下 列 电路 ( ) ЛАН ЛЭ НИ. 

А. 计数 器 B. 译 码 器 С. 寄存 骨 р, 触发 器 


96. 组 合 逻 辑 电 路 的 译 码 器 的 功能 有 ( ) 。 

А. 变量 译 码 器 В. 显示 译 码 需 С. 数码 译 码 带 ”D. 以 上 都 是 

97. 集成 译 码 器 74LS138 的 3 个 使 能 端 ， 只 要 有 一 个 不 满足 要 求 ， 其 八 个 输出 
) 。 

































































А. 高 电 平 В. 低 电 平 C. БИН D. 低 阻 

98. 当 集 成 译 码 器 74LS138 的 3 个 使 能 端 都 满足 要 求 时 ， 其 输出 端 为 ( ) 
A. 高 电 平 В. 低 电 平 С. БИН D. 低 阻 

99. 最 常用 的 显示 器 件 是 ( ) 数码 显示 器 。 

A. 五 段 B. 七 段 С. 九段 D. 十 一 段 

100. 集成 显示 译 码 器 是 按 ( ) 来 显示 的 。 

А. 高 电 平 B. 低 电 平 C. 字形 р, 低 阻 


101. 集成 译 码 器 74LS42 是 ( ) 译 码 央 。 
A. 变量 В. 75 C. 符号 р. 二 - 十进制 














维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 














































































































- 48 - 48) (高 级 ) 
102. 集成 译 码 器 与 七 段 发 光 二 极 管 构成 ( ) 译 码 器 。 
А. 变量 В. 逻辑 状态 C. 数码 显示 D. 数值 
103. 集成 译 码 器 74LS138 与 适当 门 电路 构成 ( ) 功能 。 
А. 全 加 法 器 B. 计数 器 С. 编码 器 D. 存储 器 
104. 集成 译 码 器 74LS47 可 点 亮 ( ) 显示 器 。 
А. 共 阴 七 段 B. 共 阳 七 段 С. 液晶 р, 数码 
105. 集成 译 码 器 74LS48 可 点 亮 ( ) 显示 器 。 
А. 共 阴 七 段 В. 共 阳 七 段 С. 液晶 р, 数码 
106. 在 下 列 数码 显示 器 中 ， 最 省 电 的 是 ( ўв 
А. 液晶 显示 器 В. 奖 光 数码 管 
C. 发 光 二 极 管 显示 器 р, 辉 光 数码 管 
107. 一 个 发 光 二 极 管 显示 器 应 显示 “7”， 实 际 显示 “1”， 则 故障 线段 应 为 
( ) 。 
А.а В.Ь С.а р. 
108. 把 文字 、 符 号 转换 为 二 进 制 码 的 组 合 逻 辑 电 路 是 ) 。 
А. 编码 器 B. 译 码 器 С. 数据 选择 器 。 П. 数据 分 配器 








109. 三 相 可 控 整 流 触 发 电路 调试 时 ， 要 使 三 相 锯齿 波 的 波形 高 度 一 致 ， 和 斜率 
相同 ， 相 位 互 差 〈 ) 。 





А. 60° В. 120° С. 90° р, 180° 
110. 由 与 非 门 组 成 的 基本 RS 触发 器 ， 当 RS 为 ( ) 时 ， 触 发 器 处 于 不 定 
А. 00 B. 01 С. 10 D. 11 

111. 由 与 非 门 组 成 的 可 控 RS 触发 器 ， 当 RS 为 ( ) 时 ,触发 器 处 于 不 定 
A. 00 B. 01 С. 10 D. 11 

112. 可 控 RS 触发 器 ， 易 在 CP =1 期 间 出 现 ( ) 现象 。 

А. 翻转 B. 置 0 С. 置 1 D. 空翻 

113. 由 或 非 门 组 成 的 基本 RS 触发 器 ， 当 RS 为 ( ) 时 ， 触 发 器 处 于 不 定 
А. 00 B. 01 С. 10 D. 11 

114. ЈК 触发 器 ， 当 下 为 人 ) 时 ， 触 发 器 处 于 翻转 状态 。 

А. 00 B. 01 С. 10 D. 11 











115. JK 触发 器 , 当下 为 (  ) 时 ， 触 发 器 处 于 保持 状态 。 
А. 00 B. 01 С. 10 р. 11 
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116. 下 触发 器 ,， 当 下 为 人 ) 时 ， 触 发 器 处 于 置 0 状态 。 

А. 00 В. 01 С. 10 р. 11 
117. JK 触发 器 ， 当 到 为 ( ) 时 ， 触 发 器 处 于 置 1 状态 。 

A. 00 B. 01 С. 10 р. 11 
118. 如 果 需 要 寄存 两 位 二 进 制 数码 ， 需 用 ( ) 个 触发 器 。 

А.1 В.2 С.4 р. 8 

119. 数码 寄存 器 的 主要 功能 是 ( )8 

А. 产生 CP 脉冲 В. 寄存 数码 

С. 寄存 数码 和 移 位 р, 移 位 


120. 移 位 寄存 右 分 为 单 向 移 位 寄存 髓 和 ( 28 
А. 上 移 位 寄存 器 。 B. 右 移 寄存 器 。 С. 左 移 寄 存 器 。 D. 双向 移 位 寄存 器 
121. 移 位 寄存 器 可 分 为 ( 16 























А. 左 移 В. 118 С. 可 道 D. 以 上 都 是 

122. 24741594 的 控制 信号 为 01 时， 该 集成 移 位 寄存 器 处 于 ( ) 状态 。 

А. 左 移 В. 118 C. 保持 D. 并 行 置 数 

123. 当 74LS94 的 控制 信号 为 10 时 ， 该 集成 移 位 寄存 器 处 于 ( ) 状态 。 

A. 左 移 В. 1% С. 保持 р. 并 行 置 数 

124. `4 741.594 的 控制 信号 为 00 时 ， 该 集成 移 位 寄存 器 处 于 ( ) 状态 。 

A. 左 移 В. 1118 C. 保持 D. 并 行 置 数 

125. 当 74LS94 的 控制 信号 为 11 时 ， 该 集成 移 位 寄存 器 处 于 ( ) 状态 。 

A. 左 移 В. 1118 С. 保持 р. 并 行 置 数 

126. 计数 器 主要 由 (  ) 组 成 。 

A.， RC 环形 多 谐振 荡 器 В. 石英 晶体 多 谐振 荡 融 

С. 显示 器 р. 触发 器 

127. 一 异步 三 位 二 进 制 加 法 计数 器 ， 当 第 8 个 CP 脉冲 过 后 ， 计 数 器 状态 变 为 
je 

A. 000 B. 010 C. 110 D. 101 

128. 一 异步 三 位 二 进 制 加 法 计数 器 ， 当 第 4 个 CP 脉冲 过 后 ， 计 数 器 状态 变 为 
js 

A. 000 B. 010 C. 100 D. 101 


129. 不 属于 时 序 逻 辑 电路 的 计数 器 进 制 的 为 ( 18 

А. 二 进 制 计数 器 В. 十 进 制 计数 器 C. N 进 制 计数 器 ”D. 脉冲 计数 器 
130. 当 74LS94 的 Si 与 Qo 相 连 时 ， 电 路 实现 的 功能 为 ( ) 。 

A. 左 移 环 形 计 数 器 В. 右 移 环形 计数 器 
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-50- 卷 ) (高 级 ) 
C. 保持 D. 并 行 置 数 
131. 三 相 可 挖 整流 触发 电路 调试 时 ， 要 使 每 相 输 出 的 两 个 窄 脉冲 〈 双 脉冲 ) 
之 间 相 差 ( ) 。 
А. 60° В. 120° С. 90° р. 180° 
132. `4 741.594 的 Sr 与 Q; 相 连 时 ， 电 路 实现 的 功能 为 ( ) 。 
A. 左 移 环 形 计 数 器 В. 右 移 环形 计数 器 
C. 保持 D. 并 行 置 数 
133. 当 74LS94 的 Q; 经 非 门 的 输出 与 Sr 相连 时 ， 电 路 实现 的 功能 为 ( ) 。 
А. 左 移 环 形 计 数 器 В. 右 移 环形 计数 器 
C. 保持 D. 并 行 置 数 
134. 当 74LS94 的 Qo 经 非 门 的 输出 与 S, 相连 时 ， 电 路 实现 的 功能 为 ( ) 。 
A. 左 移 环 形 计 数 器 В. 右 移 环形 计数 器 
C. 保持 D. 并 行 置 数 


135. 时 序 欣 辑 电路 的 波形 是 ( р 

А. 各 个 触发 器 的 输出 随时 钟 脉冲 变化 的 波形 
В. 各 个 触发 器 的 输入 随时 钟 脉 冲 变化 的 波形 
C. 各 个 门 电路 的 输出 随时 钟 脉冲 变化 的 波形 
D. 各 个 门 的 输入 随时 钟 脉冲 变化 的 波形 
136. 多 谐振 荡 髓 ( je 





А. 有 一 个 稳 态 B. 有 两 个 稳 态 
с. 没有 稳 态 ， 有 一 个 暂 稳 态 р, 没有 稳 态 ， 有 两 个 暂 稳 态 


137. 石英 晶体 多 谐振 荡 器 的 振荡 频率 ( 18 
А. 只 决定 于 石英 晶体 本 身 的 谐振 频率 В. 决定 于 RR 的 大 小 


С. 决定 于 C 的 大 小 D. 决定 于 时 间 常 数 RC 

138. 多 谐振 荡 器 是 一 种 产生 ( ) 的 电路 。 

А. 正弦 波 В. 锯齿 波 С. 矩形 脉冲 D. 尖顶 脉冲 
139. 555 定时 器 构成 的 典型 应 用 为 ( ) 电路 。 

А. 多 谐振 荡 В. 施 密 特 振荡 С. 单 稳 态 振荡 。 D. 存储 器 
140. 不 属于 555 定时 器 构成 的 单 稳 态 触发 器 的 典型 应 用 为 〈 Р 
А. 脉冲 定时 В. 脉冲 延 时 С. 脉冲 整形 р, 计数 器 
141. 555 定时 器 构成 的 单 稳 态 触发 器 单 稳 态 脉 宽 由 ( ) 决定 。 

A. 输入 信号 B. 输出 信号 

C. 电路 电阻 及 电容 D. 555 定时 器 结构 


142. 555 定时 器 构 成 的 多 谐振 荡 电 路 的 脉冲 频率 由 ( ” ”) Ээж, 
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А. 输入 信号 В. 输出 信号 

С. 电路 充 放 电 电阻 及 电容 D. 555 定时 器 结构 
143, 晶闸管 触发 电路 所 产生 的 触发 脉冲 信号 必须 要 ( ) 。 
А. 有 一 定 的 电位 B. 有 一 定 的 电抗 
C. 有 一 定 的 频率 П, 有 一 定 的 功率 


144. 晶闸管 触发 电路 所 产生 的 触发 脉冲 信号 必须 要 ( ) 

А. 有 一 定 的 频率 В. 有 一 定 的 电抗 С. 有 一 定 的 宽度 D. 有 一 定 的 电位 
145.， 唱 闸 管 触发 电路 所 产生 的 触发 脉冲 信号 必须 要 ( ) 

A. 有 一 定 的 电抗 В. 有 一 定 的 移 相 范围 
C. 有 一 定 的 电位 р. 有 一 定 的 频率 
146. 晶闸管 触发 电路 所 产生 的 触发 脉冲 信号 必须 要 ( ) 。 

А. 与 主 电路 同步 В. 有 一 定 的 电抗 С. 有 一 定 的 电位 D. 有 一 定 的 频率 
147. 锯齿 波 触发 电路 由 ( ) 、 脉 冲 形成 与 放大 、 强 触发 与 输出 、 双 窗 脉 冲 




















产生 等 四 个 环节 组 成 。 
А. 锯齿 波 产 生 与 相位 控制 В. 矩形 波 产生 与 移 相 
С. 尖 脉 冲 产生 与 移 相 D. 三 角 波 产生 与 移 相 


148. 锯齿 波 触 发 电路 由 锯齿 波 产 生 与 相位 控制 、( ) 、 强 触发 与 输出 、 双 
窦 脉 冲 产生 等 四 个 环节 组 成 。 


А. ЖЕ БЛА В. 脉冲 形成 与 放大 
С. 尖 脉 冲 产生 与 移 相 D. 三 角 波 产生 与 移 相 


149. 锯齿 波 触 发 电路 由 锯齿 波 产 生 与 相位 控制 、 脉 冲 形 成 与 放大 、( )、 
双 罕 脉冲 产生 等 四 个 环节 组 成 。 

А. 矩形 波 产 生 与 移 相 В. 尖 脉 冲 产生 与 移 相 

C. 强 触 发 与 输出 D. 三 角 波 产生 与 移 相 

150. 锯齿 波 触 发 电路 由 锯齿 波 产生 与 相位 控制 、 脉 冲 形成 与 放大 、 强 触发 与 
输出 、( ””) 等 四 个 环 证 组 成 。 


А. 矩形 波 产 生 与 移 相 В. 尖 脉 冲 产生 与 移 相 

C. 三 角 波 产生 与 移 相 р, 双 罕 脉冲 产生 

151. 锯齿 波 触 发 电路 中 的 锯齿 波 是 由 ( ) 对 电容 絮 充 电 以 及 快速 放电 产 
生 的 。 

А. 矩形 波 电 源 В. ЦОЖХООЫН. С. 恒 压 源 D. 恒 流 源 

152. 锯齿 波 触 发 电路 中 的 锯齿 波 是 由 恒 流 源 对 ( ) 充电 以 及 快速 放电 产 
生 的 。 


А. ар В. 蓄电池 С. 电容 需 р. 电抗 器 
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153. 锯齿 波 触 发 电路 中 调节 恒 流 源 对 电容 器 的 充电 电流 ， 可 以 调节 ( ) 。 

А. 锯齿 波 的 周期 В. 锯齿 波 的 斜率 С. 锯 具 波 的 幅 值 D. 锯齿 波 的 相位 

154. 锯齿 波 触 发 电路 中 双 罕 脉冲 产生 环节 可 在 一 个 周期 内 发 出 间隔 ( ) 
的 两 个 罕 脉 冲 。 











А. 60° В. 90° С. 180° р. 120° 

155. 单 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 中 一 个 周期 内 会 出 现 
( ) 波峰 。 

А. 2 个 B. 1 个 C. 4 个 D. 3 个 

156. 单 相 半 波 可 控 整 流 电 路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 中 一 个 周期 内 会 出 现 
( ) 波峰 。 

A. 2 个 В. 1 个 C. 4 个 D. 3 个 


157. 单 相 半 波 可 控 整 流 电 路 电阻 性 负载 一 个 周期 内 输出 电压 波形 的 最 大 导 通 
角 是 (  )。 

A. 90° B. 120° C. 180° D. 240° 

158. 单 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电感 性 负载 无 续 流 二 极 管 ， 触 发 延迟 角 a =30" 时 ， 
输出 电压 波形 中 (””)。 








А. 不 会 出 现 最 大 值 部 分 В. 会 出 现 平 直 电压 部 分 

C. 不 会 出 现 负 电压 部 分 D. 会 出 现 负 电压 部 分 

159. 单 相 桥 式 可 控 整 流 电路 大 电感 负载 无 续 流 二 极 管 的 输出 电流 波形 ( 17 
A， 只 有 正弦 波 的 正 半 周 部 分 В. 正 电流 部 分 大 于 负电 流 部 分 

С. 会 出 现 负 电流 部 分 D. 是 一 条 近似 水 平 线 

160. 单 相 桥 式 可 控 整 流 电 路 电阻 性 负载 的 输出 电流 波形 ( 1-8 

A， 只 有 正弦 波 的 正 半 周 部 分 В. 正 电流 部 分 大 于 负电 流 部 分 

C. 与 输出 电压 波形 相似 D. 是 一 条 近似 水 平 线 


161. 单 相 桥 式 可 控 整 流 电路 大 电感 负载 无 续 流 二 极 管 的 输出 电流 波形 
( ».» 





А. 始终 在 横 坐 标的 下 方 В. 始终 在 横 坐 标的 上 方 
С. 会 出 现 负 电流 部 分 D. 正 电 流 部 分 大 于 负电 流 部 分 


162. 单 相 桥 式 可 控 整 流 电路 大 电感 负载 有 续 流 二 极 管 的 输出 电压 波形 中 ， 在 
触发 延迟 角 aw = (  ”) 时 ， 有 输出 电压 的 部 分 等 于 没有 输出 电压 的 部 分 。 


А. 90° В. 120° C. 150° D. 180° 
163. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 由 С) 只 癌 闸 管 组 成 。 
A. 3 В. 6 C. D. 2 


164. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 的 三 相 整流 变压器 二 次 侧 接 成 ( ) 。 
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A. 信 联结 В. YY 联结 C. 桥 式 接 法 р. 半 控 接 法 

165. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 中 的 三 只 品 疗 管 在 电路 上 ( ) 。 

А. 绝缘 В. 混 联 C. 并 联 р. 串联 

166. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 中 的 每 只 晶闸管 与 对 应 的 变压器 二 次 绕组 
( Ја 

А. 绝缘 В. 混 联 C. 并 联 р. 串联 

167. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 触发 延迟 角 a 移 相 范围 是 ( а 

А. 0° ~90° В. 0° ~ 100° С. 0° ~120° D. 0° ~ 150° 

168. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 导 通 角 Ө 的 变化 范围 是 ( а 

А. 0° ~ 90° В. 0° ~ 100° С. 0° ~ 120° D. 0° ~ 150° 

169. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 电阻 性 负载 ， 保 证 电流 连续 的 最 大 触发 延迟 角 о 
是 ( Е 

А. 20° В. 30° С. 60° р. 90° 


170. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 ， 每 个 晶闸管 电流 平均 值 是 输出 电流 
平均 值 的 (  )。 

А. 1/3 В. 1/2 С. 16 р, 1/4 

171. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 大 电感 负载 无 续 流 二 极 管 ， 每 个 晶闸管 电流 平均 
值 是 输出 电流 平均 值 的 ( . ). 

















A. 1/3 В. 1/2 С. 1/6 р, 1/4 

172. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 大 电感 负载 有 续 流 二 极 管 的 触发 延迟 角 a 移 相 范 
围 是 (  )。 

А. 0° ~ 120° В. 0° ~ 150° С. 0° ~ 90° р. 0° ~ 60° 

173. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 大 电感 负载 无 续 流 二 极 管 的 触发 延迟 角 ас 移 相 范 
围 是 (  )。 

А. 0° ~ 120° В. 0° ~ 150° С. 0° ~ 90° р. 0° ~ 60° 

174. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 大 电感 负载 无 续 流 二 极 管 的 最 大 导 通 角 0 是 
(0) 

А. 60° В. 90° C. 020° р. 150° 


175. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 在 触发 延迟 角 ( ) 
的 范围 内 连续 。 

А. 0° «а «3029 В. 0° <а <45° С. 0° <а <60° D. 0° <a <90° 

176. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 在 触发 延迟 角 ( ) 
时 出 现 断 续 。 

А. a >45° В. a >30° С. а>90° D. а>60° 
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177. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 电感 性 负载 无 续 流 二 极 管 的 输出 电压 波形 在 触发 
ХОВД ( ) 时 出 现 负 电压 部 分 。 


А. a >60° В. a >45° С. а»302 р. а >90° 

178. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 电感 性 负载 有 续 流 二 极 管 的 输出 电压 波形 
( ) 。 

А. 负电 压 部 分 大 于 正 电压 部 分 В. 正 电压 部 分 大 于 负电 压 部 分 

С. 会 出 现 负 电压 波形 р, 不 会 出 现 负 电压 波形 


179. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 电感 性 负载 的 输出 电流 波形 ( ) 。 

A， 触 发 延迟 角 a >30° 时 出 现 断 续 B. 正 电 流 部 分 大 于 负电 流 部 分 

C. 与 输出 电压 波形 相似 D. 是 一 条 近似 的 水 平 线 

180. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电流 波形 在 触发 延迟 角 a > 
( ) 时 出 现 断 续 。 








A. 90° B. 45° C. 30° D. 15° 

81. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电流 波形 在 触发 延迟 角 a < 
( ) 时 连续 

А. 60° В. 30° С. 45° р. 90° 

182. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 电感 性 负载 ， 触 发 延迟 角 a 增 大 时 ， 输 出 电流 波 
形 ( ) 。 

А. 降低 В. Ж С. 变 宽 р. х 

183. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 由 ( ) 晶闸管 和 三 只 功率 二 极 管 组 成 。 

А. 四 只 В. 一 只 . 二 只 D. 三 只 

84. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 由 三 只 品 曾 管 和 ( ) 功率 二 极 管 组 成 。 
10 B. 二 只 = Ы р. 四 只 


185. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 由 三 只 共 阴 极品 闸 管 和 三 只 ( ) 功率 二 极 管 
наг 
共 阴 极 共 阳 极 С. 共 基 极 р 共 门 极 
аг ОИ ) 晶闸管 和 三 只 共 阳 极 功率 二 极 管 
组 成 。 





А. 共 阴 极 В. 共 阳 极 с. ЖА 共 门 极 

187. 三 相 半 探 桥 式 整流 电路 电阻 性 负载 时 ， Чи 
是 (  )。 

A. 0° ~180° B. 0° ~150° C. 0° ~120° D. 0° ~90° 








188. 三 相 半 控 桥 式 整 流 电 路 电阻 性 负载 时 ， 每 个 晶闸管 的 最 大 导 通 角 09 是 
( е 
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А. 1509 В. 120° С. 90° р. 60° 

189. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 电阻 性 负载 时 ， 唱 闸 管 承受 的 最 高 电压 是 相 电 压 
0,9 ( ) №. 

A. В. 3 С. 46 D. 12 

190. 三 相 半 控 桥 式 整 流 电 路 电阻 性 负载 时 ， 每 个 晶 闻 管 电流 平均 值 是 输出 电 
流 平均 值 的 〈 Ја 

А. 1/6 В. 1/4 C. 1/2 D. 1/3 

191. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 电感 性 负载 时 ， 每 个 晶 闻 管 电流 平均 值 是 输出 电 
流 平均 值 的 〈 ) 。 

А. 1/6 В. 1/4 C. 1/2 D. 1/3 

192. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 电感 性 负载 时 ， 唱 闸 管 承受 的 最 高 电压 是 相 电 压 
0, 19 ( ) 倍 。 











А. 42 В. 8 С. 6 р, 12. 

193. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 电感 性 负载 时 每 个 二 极 管 电流 平均 值 是 输出 电流 
平均 值 的 〈 ) 。 

А. 1/4 В. 1/3 C. 1/2 D. 1/6 

194. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 电感 性 负载 时 ， 触 发 延迟 角 a 的 移 相 范围 
是 ( ) 

А. 0° ~180° В. 0° ~ 150° С. 0° =120° р. 0° ~90° 

195. 三 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 ， 在 触发 延迟 角 a < 
( ) 时 连续 。 

A. 60° B. 70° C. 80° D. 90° 


196. 三 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 ， 在 触发 延迟 角 a > 
( ) 时 出 现 断 续 。 

А. 30° B. 60° C. 45° D. 50° 

197. 三 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 ， 在 触发 延迟 角 a = 
( ) 时 ， 有 电压 输出 部 分 等 于 无 电压 输出 部 分 。 

А. 309 В. 609 С. 909 р. 120° 

198. 三 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电感 性 负载 无 续 流 二 极 管 的 输出 电压 波形 ， 在 触 
发 延迟 角 a> ( ) 时 会 出 现 负 电压 部 分 。 

А. 20° B. 30° C. 45° D. 60° 

199. 三 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电感 性 负载 ， 在 触发 延迟 角 a 增 大 时 输出 电流 波 
形 ( у 

А. 降低 В. 7115 С. 变 宽 р. 276 
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200. 三 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电感 性 负载 ， 在 触发 延迟 角 a 减 小 时 输出 电流 波 
形 ( ) 。 

А. 降低 В. 升 高 C， 变 宽 D， 变 罕 

01. 三 相 桥 式 可 控 整 流 电 路 电阻 性 负载 的 输出 电流 波形 ， 在 触发 延迟 角 а > 
( ) 时 出 现 断 续 。 

А. 30° В. 45° С. 60° р. 90° 

202. ЖК т т п РАН ВЕНЕ 01 99 А Ч ЕР ВЕ ЈЕ, Е Е ЕЗ Ў a < 
( ) 时 连续 。 

А. 90° В. 80° С. 70° р. 60° 

203. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 是 由 一 组 共 阴极 的 与 男 一 组 共 阳 极 的 三 相 半 波 可 
控 整 流 电路 相 ( ) 构成 的 。 
































А. 串联 В. 并 联 С. 混 联 D. 复 联 

204. 三 相 全 控 桥 式 整 流 电 路 需要 ( ) 路 触发 信号 。 

А. 3 B. 6 C. 2 D. 4 

205. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 由 三 只 共 阴 极 ( ) 与 三 只 共 阳 极品 曾 管 组 成 。 

А. 场 效应 晶体 管 ”B. 二 极 管 С. 晶闸管 D. пи 

206. 三 相 全 控 桥 式 整 流 电路 由 三 只 共 阴 极 唱 闸 管 与 三 只 共 阳 极 ( ) 组 成 。 

А. 场 效 应 晶体 管 В. 二 极 管 С. 晶体 管 р. 晶闸管 

207. 三 相 全 控 桥 式 整 流 电路 电阻 性 负载 ， 触 发 延迟 角 a 的 移 相 范围 是 ( Ха 

А. 0° ~ 30° В. 0° ~ 60° С. 0° ~90° р. 0° ~ 120° 

08. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 电阻 性 负载 ， 每 个 晶闸管 的 最 大 导 通 角 0 是 
( 16 

А. 609 В. 90° C. 1009 р. 150° 

209. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 电阻 性 负载 ， 电 流连 续 与 断 续 的 分 界 点 是 触发 延 
ЖЯ а- ( 18 

А. 30° В. 60° С. 90° р. 120° 

210. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 电阻 性 负载 ， 触 发 延迟 角 a 增 大 ， 输 出 电压 
( )8 

А. 减 小 B. 增 大 C. 不 变 D. 不 定 

1. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 电感 性 负载 ， 触 发 延迟 角 a 增 大 ， 输 出 电压 
( 16 

А. 减 小 B. 增 大 C. 不 变 D. A 不 定 


12, 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 电感 性 负载 无 续 流 二 极 管 ， 在 触发 延迟 角 a 大 于 
С) 时 输出 中 有 负电 压 。 
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А. 90° В. 60° С. 45° р. 30° 

213. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 电感 性 负载 无 续 流 二 极 管 ， 触 发 延迟 角 a 的 移 相 
范围 是 (  )。 

А. 0° ~ 30° В. 0° ~ 60° С. 0° ~ 90° р. 0° ~ 120° 

214. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 电感 性 负载 有 续 流 二 极 管 ， 触 发 延迟 角 a 的 移 相 
范围 是 (  )。 

А. 0° ~ 30° В. 0° ~60° С. 0° ~90° р. 0° ~ 120° 


215. 三 相 半 控 桥 式 整 流 电路 电感 性 负载 有 续 流 二 极 管 时 ， 若 触发 延迟 角 a 为 
( ) ， 则 晶闸管 电流 平均 值 等 于 续 流 二 极 管 电流 平均 值 。 

А. 909 В. 120° С. 60° р. 30° 

216. 三 相 全 控 桥 式 整 流 电路 电感 性 负载 无 续 流 二 极 管 ， 输 出 电压 平均 值 的 计 
算 公式 是 ( а 

А. 0 =1. 170,соѕа (0° <0<90°) В. 0, =2. 340, соѕа (0° <о0<90°) 

С. 0, =0. 4507, соѕа (0° <0<90°) D. 0, =0. 90, соѕа (0° <о 90°) 

217. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 电感 性 负载 无 续 流 二 极 管 ， 输 出 电压 平均 值 的 计 
算 公式 是 ( в 

А. 0, =2. 340,соѕа (0° <0<30°) В. UN =2. 3407, соѕа (0° <а<60°) 

С. 0, =2. 340, соѕа (0° <0<90°) D. UN =2. 340, соѕа (0° <а%120°) 

218. 三 相 全 控 桥 式 整 流 电 路 电感 性 负载 无 续 流 二 极 管 ， 唱 闸 管 电流 有 效 值 是 
输出 电流 平均 值 的 ( ) 倍 。 

А. 1. 414 В. 1. 732 С. 0. 707 р. 0. 577 

219. 晶闸管 触发 电路 发 出 触发 脉冲 的 时 刻 是 由 ( ) 来 定位 的 ， 由 偏 置 电 
压 来 调整 初始 相位 ， 由 控制 电压 来 实现 移 相 。 

А. 脉冲 电压 В. 触发 电压 С. 异步 电压 р. 同步 电压 

220. KC04 集成 触发 电路 由 ( ) 、 移 相 控制 、 脉 冲 形成 及 整形 放大 输出 等 
环节 组 成 。 

А. 锯齿 波形 成 В. 三 角 波 形成 

С. 触发 延迟 角形 成 р. 偏 置 角 形成 

221. 晶闸管 触发 电路 的 同步 主要 是 解决 两 个 问题 : 一 是 如 何 保证 各 晶闸管 的 
( ) 一 致 ， 二 是 如 何 保证 同步 电压 相位 的 相 适 应 。 

А. 触发 延迟 角 В. 同步 角 С. 功率 角 р. 偏 置 角 

222. КСО4 集成 触发 电路 一 个 周期 内 可 以 从 1 脚 和 15 脚 分 别 输出 相位 差 
( ) 的 两 个 罕 脉 冲 。 

A. 60° B. 90° C. 120° D. 180° 
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223. KC04 集成 触发 电路 在 З 脚 与 4 脚 之 间 的 外 接 电容 需 C 上 形成 ( ) 。 

А. 正弦 波 B. 三 角 波 С. 锯齿 波 D. 方 波 

224. KC04 集成 触发 电路 中 ,锯齿 波 同 步 电 压 与 直流 偏 置 电压 和 直流 控制 电压 
进行 ( ) 。 

А. 1 В. Зр) С. 微分 又 加 р. 115355) 

225. KC04 集成 触发 电路 中 11 脚 和 12 脚 上 所 接 的 Б,, С 决定 输出 脉冲 
的 ( Ж 

А. 宽度 В. 高 度 с. 和 斜率 р, 频率 

226. 三 相 可 控 整 流 触 发 电路 调试 时 ， 首 先 要 检查 三 相同 步 电 压 波 形 ， 再 检查 
三 相 锯 齿 波 波形 ， 最 后 检查 ( ) 。 

A. 同步 变压器 的 输出 波形 В. 整流 变压器 的 输出 波形 

С. 晶闸管 两 端的 电压 波形 D. 输出 双 脉 冲 的 波形 


(三 ) 特种 电机 知识 
І. 测速 发 电机 在 自动 控制 系统 中 常 作为 ( ) 元 件 使 用 。 


















































A. 电源 B. 负载 C. 测速 D. 放大 

2. 测速 发 电机 在 自动 控制 系统 和 计算 装置 中 常 作为 ( ) 元 件 使 用 。 

A. 电源 В. 负载 C. 放大 р 解 算 

3. 若 按 定子 磁极 的 励磁 方式 来 划分 ， 直 流 测速 发 电机 可 分 为 ( ) 两 大 类 。 

А. ЕТСЕ НХ В. 同步 和 异步 

С. 永 磁 式 和 电磁 式 D. 空心 杯 形 转子 和 同步 

4. 直流 测速 发 电机 在 负载 电阻 较 小 ， 转 速 较 高 时 ， 输 出 电压 随 转 速 升 高 而 
( Је 

А. 增 大 B. 减 小 C. 不 变 D. 线性 上 升 

5. 控制 系统 对 直流 测速 发 电机 的 要 求 有 : ( 19 

А. 输出 电压 与 转速 星 线性 关系 、 正 反 转 特性 一 致 

В. 输出 灵敏 度 低 、 输 出 电压 纹 波 小 

С. 发 电机 的 惯性 大 、 输 出 灵敏 度 高 

D. 输出 电压 与 转速 星 线性 关系 、 发 电机 的 惯性 大 

6. 实际 的 直流 测速 发 电机 一 定 存在 某 种 程度 的 非 线 性 误差 ，CYD 系列 永 磁 式 
低速 直流 测速 发 电机 的 线性 误差 为 ( ) 。 

А. 1% ~5% В. 0.5% ~1% 

С. 0.1% ~ 0. 25% D. 0.01% ~0. 1% 


7. 国产 ( ) 系列 高 灵敏 直流 测速 发 电机 ， 除 了 具有 一 般 永 磁 式 直流 测速 


第 一 部 分 “高 级 工 理论 知识 鉴定 考核 试题 . 59 . 





发 电机 的 优点 外 ， 还 具有 结构 简单 、 耦 合 度 好 、 输 出 电动 势 高 、 反 应 快 、 线 性 误差 
小 、 可 靠 性 好 等 优点 。 

A. CYD B. ZCF C. CK D. CY 

8. 直流 测速 发 电机 在 ( ””) 时 ， 由 于 电 枢 电流 的 去 磁 作 用 ， 使 输出 电压 下 
降 ， 从 而 破坏 了 输出 特性 w =f (п) 的 线性 关系 。 





А. Бү 较 小 或 转速 过 高 В. Ri 较 大 或 转速 过 高 
С. Ri 较 小 或 转速 过 低 р, 转速 过 低 


9. 直流 测速 发 电机 输出 电压 与 转速 之 间 并 不 能 保持 确定 的 线性 关系 。 其 主要 
原因 是 ( )а 

А. 电 枢 电阻 的 压 降 B. 电 枢 电流 的 去 磁 作 用 

С. 负载 电阻 的 非 线性 р, 电 刷 的 接触 压 降 

10. 电 枢 电流 的 去 磁 作 用 使 ( ) ， 从 而 导致 直流 测速 发 电机 的 输出 特性 的 
线性 关系 变 坏 。 

А. 气 院 磁 通 不 再 是 常数 而 随 负 载 大 小 而 改变 

В. 输出 电压 灵敏 度 改变 

С. 电 枢 电阻 压 降 改变 

D. 损耗 加 大 

11. 测速 发 电机 的 用 途 广 泛 ， 可 作为 〈 ) 。 

А. 检测 速度 的 元 件 、 微 分 与 积分 元 件 В. 微分 、 积 分 元 件 、 功 率 放 大 元 件 

С. 加速 或 延迟 信和 号、 执行 元 件 р, 检测 速度 的 元 件 、 执 行 元 件 

12. 测速 发 电机 产生 误差 的 原因 很 多 ， 主 要 有 : ( ) 、 电 刷 与 换 向 器 的 接触 
电阻 和 接触 电压 、 换 向 纹 波 、 火 花 和 电磁 干扰 等 。 

А. 电 枢 反应 、 电 枢 电 阻 

В. 电 枢 电阻 、 电 刷 与 换 向 器 的 接触 电阻 和 接触 电压 

С. 电 枢 反 应、 延迟 换 向 

D. 换 向 纹 波 、 机 械 联 轴 器 松动 

13, 为 了 减 小 直流 测速 发 电机 的 误差 .使 用 时 必须 注意 ( 19 

А. 外 接 负载 电阻 尽 可 能 大 些 

B， 外 接 负载 电阻 尽 可 能 小 些 

С. 外 接 负载 电阻 等 于 规定 的 最 小 负载 电阻 

D. 在 直流 测速 发 电机 输出 端 并 接 滤 波 电 路 

14. ( ) 直流 测速 发 电机 受 温 度 变化 的 影响 较 小 ， 输 出 变化 小 ， 斜 率 高 ， 
线性 误差 小 ， 应 用 最 多 。 

А. 电磁 式 В. 他 励 式 С. ЖИ р. 霍 尔 无 刷 式 





= 
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15. 永 磁 式 直流 测速 发 电机 ( ) 。 





А. Луй ШУ Ний B. 需 加 励磁 电源 

С. 需 加 交流 励磁 电压 Р). 需 加 直流 励磁 电压 

16. 交流 测速 发 电机 的 定子 上 装 有 ( ) 。 

А. 一 个 绕组 В. 两 个 串联 的 绕组 

С. 两 个 并 联 的 绕组 р, 两 个 在 空间 相差 90° 电 角度 的 绕组 
17. 交流 测速 发 电机 的 杯 形 转子 是 用 ( ) 材料 做 成 的 。 

A. 高 电阻 В. 低 电阻 С. 高 导 磁 р, 低 导 磁 


18, 交流 测速 发 电机 的 输出 电压 与 (””) 成 正比 。 
А. 励磁 电压 频率 В. 励磁 电压 幅 值 С. 输出 绕组 负载 р. 转速 
19. 知 被 测 机 械 的 转向 改变 ， 则 交流 测速 发 电机 的 输出 电压 ( ) 。 








А. 频率 改变 B. 大 小 改变 С. 相位 改变 90。 Р. 相位 改变 180° 
20. 交流 测速 发 电机 输出 电压 的 频率 ( ) 。 
А. 为 零 В. 大 于 电源 频率 C. 等 于 电源 频率 D. 小 于 电源 频率 


21. 在 计算 解答 系统 中 ,要求 测速 发 电机 误差 小 、 剩 余 电压 低 。 ( ) 的 线 
性 误差 、 剩 余 电 压 等 方面 能 满足 上 述 的 精度 要 求 。 








A. 永 磁 式 直 流 测速 发 电机 B. 交流 异步 测速 发 电机 
С. 交流 同步 测速 发 电机 р, 电磁 式 直流 测速 发 电机 


22. 交流 测速 发 电机 有 空心 杯 转子 异步 测速 发 电机 、 宠 型 转子 异步 测速 发 电机 
和 同步 测速 发 电机 3 种 ， 目 前 应 用 最 为 广泛 的 是 ( ) 。 

А. 同步 测速 发 电机 

B. 笼 型 转子 异步 测速 发 电机 

C. 空心 杯 转 子 异 步 测 速 发 电机 

р, 同步 测速 发 电机 和 笼 型 转子 异步 测速 发 电机 

23. 空心 杯 转子 异步 测速 发 电机 主要 由 内 定子 、 外 定子 及 杯 形 转子 组 成 。 正 确 
的 说 法 是 ( ) 。 

А. 励磁 绕组 、 输 出 绕组 分 别 髓 在 外 /内 定子 上 ,彼此 在 空间 相差 90" 电 角度 

В. 励磁 绕组 、 输 出 绕组 分 别 般 在 内 /外 定子 上 ,彼此 在 空间 相差 90° 电 角度 

С. 励磁 绕组 、 输 出 绕组 内 在 内 定子 上 ， 彼 此 在 空间 相差 180° 电 角度 。 

р, 励磁 绕组 、 输 出 绕组 藤 在 外 定子 上 ， 彼此 在 空间 相差 90° 电 角度 

24. ( ) 58 Аз ЈА Д, БА НЭХ Р, (УКА 
的 检测 场合 。 

A. 笼 型 转子 异步 测速 发 电机 B. 空心 杯 转子 异步 测速 发 电机 

С. 同步 测速 发 电机 р, 旋转 变 压 带 





第 一 部 分 “高 级 工 理论 知识 鉴定 考核 试题 “ 61 · 





25. 当 交 流 测速 发 电机 的 转子 转动 时 ， 由 杯 形 转 子 产生 的 磁场 与 输出 绕组 轴线 
重合 ， 在 输出 绕组 中 感应 电动 势 的 频率 与 ( Ја 

A. 励磁 电压 频率 相同 ， 与 转速 相关 В. 励磁 电压 频率 不 同 ， 与 转速 无 关 

С. 励磁 电压 频率 相同 ， 与 转速 无 关 р. 转速 相关 

26. 对 空心 杯 转子 异步 测速 发 电机 ， 正 确 的 说 法 是 : 当 转 子 转 动 时 ， 在 输出 绕 
组 中 感应 的 ( ji 

А. 电动 势 大 小 正比 于 杯 形 转子 的 转速 ， 而 频率 和 转速 有 关 

В. 电动 势 大 小 正比 于 杯 形 转子 的 转速 ， 而 频率 和 励磁 电压 频率 无 关 

С. 电动 势 大 小 正比 于 杯 形 转子 的 转速 ， 而 频率 和 励磁 电压 频率 相同 ， 与 转速 
无 关 

р, 电动 势 大 小 及 频率 正比 于 杯 形 转子 的 转速 

27. 无 刷 直 流 电 动机 与 一 般 直 流 电 动机 相 比 最 大 的 优点 是 ( 76 

А. 无 滑动 接触 和 换 向 火花 ， 可 靠 性 高 以 及 无 噪声 

B. 调 速 范围 广 

С. 起 动 性 能 好 

D. 调 速 性 能 好 

28. 无 换 向 絮 电 动机 基本 电路 中 ， 当 电动 机 工作 在 再 生 制 动 状 态 时 ， 首 变 电 路 
部 分 工作 在 ( ) 状态 。 

А. ХИЛ В. 放大 С. 9115 р, 整流 

29. 异步 测速 发 电机 的 误差 主要 有 : 线性 误差 、 剩 余 电 压 、 相 位 误差 。 为 减 小 
线性 误差 ， 交 流 异 步 测速 发 电机 都 采用 ( ) ， 从 而 可 忽略 转子 漏 抗 。 

А. 电阻 率 大 的 铁 磁 性 空心 杯 转子 В. 电阻 率 小 的 铁 磁性 空心 杯 转子 

С. 电阻 率 小 的 非 磁 性 空心 杯 转子 р, 电阻 率 大 的 非 磁性 空心 杯 转子 

30. 为 减 小 线性 误差 ， 交 流 异步 测速 发 电机 都 采用 电阻 率 大 的 非 磁 性 空心 杯 转 
"Р, 此 外 ( ) ， 也 可 减 小 线性 误差 。 








А. 提高 励磁 电源 频率 В. 降低 励磁 电源 频率 
С. 提高 励磁 电源 电压 р, 降低 励磁 电源 电压 


31. 为 减 小 剩余 电压 误差 ， 其 办 法 有 ( 0. 

А. 提高 励磁 电源 频率 ， 在 输出 绕组 电路 补偿 

B. 降低 励磁 电源 频率 ， 提 高 制造 精度 和 加 工 精 度 

С. 提高 制造 精度 和 加 工 精度 ， 在 输入 绕组 电路 补偿 

р, 提高 制造 精度 和 加 工 精 度 ， 在 输出 绕组 电路 补偿 

32. 在 自控 系统 中 不 仅 要求 异 步 测 速 发 电机 输出 电压 与 转速 成 正比 ， 而 且 也 要 
求 输出 电压 与 励磁 电源 同 相 位 。 相 位 误差 可 ( ””) ， 也 可 在 输出 绕组 电路 补偿 。 
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А. 在 输出 回路 中 并 电感 进行 补偿 

В. 在 励磁 回路 中 串 电容 进行 补偿 

С. 在 励磁 回路 中 串 电容 进行 补偿 

р, 在 输出 回路 进行 补偿 

33. 在 自动 控制 系统 中 ， 把 输入 的 电信 号 转换 成 电动 机 轴 上 的 角 位 移 或 角速度 
的 电磁 装置 称 为 (” ). 

А. 伺服 电动 机 В. 测速 发 电机 С.Х ЖХЭ, Р. 步 进 电动 机 

34. 交流 伺服 电动 机 实质 上 就 是 一 种 (””)。 





А. 交流 测速 发 电机 B. 微型 交流 异步 电动 机 

C. 交流 同步 电动 机 D. 微型 交流 同步 电动 机 

35. 交流 伺服 电动 机 的 定子 圆周 上 装 有 ( ) 绕组 。 

A. 一 个 В. 两 个 互 差 90° 电 角度 的 

С. 两 个 互 差 180° 电 角度 的 р, 两 个 串联 的 

36. 交流 伺服 电动 机 的 转子 通常 做 成 ( ) Rs 

А. #34 В. ГИ С. 226 р, 笼 型 

37. 空心 杯 交 流 伺服 电动 机 ， 当 只 给 励磁 绕组 通 入 励磁 电流 时 ， 产 生 的 磁场 是 
( js 

А. 脉动 磁场 В. 旋转 磁场 

C. 恒定 磁场 D. 在 脉动 磁场 与 恒定 磁场 之 间 变 化 

38. 直流 伺服 电动 机 的 励磁 绕组 中 通 入 励磁 电流 时 ， 产 生 的 磁场 是 ( 75 

А. 脉动 磁场 В. 旋转 磁场 

C. 恒定 磁场 р. 在 脉动 磁场 与 恒定 磁场 之 间 变 化 

39. 直流 伺服 电动 机 的 励磁 方式 几乎 只 采取 ( ) 

А. “ХХ В. 并 励 式 C. 复 励 式 р. 他 励 式 

40. 直流 伺服 电动 机 的 励磁 电压 和 电 枢 电压 ( ) 时 ， 负 载 增加 转速 下 降 。 

А. 一 定 B. 增加 C. 下 降 р. 先 增加 后 下 降 

41. 交流 伺服 电动 机 的 控制 绕组 与 ( ) 相连 。 

А. 交流 电源 В. 直流 电源 С. 信号 电压 D. 励磁 绕组 

42. 在 工程 上 ， 信 号 电压 一 般 多 加 在 直流 伺服 电动 机 的 ( ) 两 端 。 

А. 定子 绕组 В. 电 枢 绕组 C. 励磁 绕组 D. 起 动 绕组 





43. 他 励 式 直流 伺服 电动 机 的 正确 接线 方式 是 ( 。 )。 
А. 定子 绕组 接 信号 电压 ， 转 子 绕组 接 励 磁 电压 

B， 定 子 绕组 接 励磁 电压 ， 转 子 绕组 接 信号 电压 

C. 定 子 绕组 和 转子 绕组 都 接 信号 电压 
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р, 定子 绕组 和 转子 绕组 都 接 励磁 电压 

44. 直流 伺服 电动 机 实质 上 就 是 一 台 ( ” ”) 直流 电动 机 。 

A. 他 励 式 В. 串 励 式 С. 并 励 式 D. 复 励 式 
45. 直流 伺服 电动 机 的 结构 、 原 理 与 一 般 ( ) 基本 相同 。 

А. 直流 发 电机 В. 直流 电动 机 С. 同步 电动 机 Р. 异步 电动 机 
46. 交流 伺服 电动 机 电磁 转 矩 的 大 小 与 控制 电压 的 ( ””) 有 关 。 





A. 大 小 B. 相位 С. 大 小 和 相位 р. 大 小 和 频率 
47. 步 进 电 动机 的 角 位 移 或 线 位 移 与 ( ) 。 

A. 脉冲 数 成 正比 В. 脉冲 频率 了 成 正比 

С. 了 驱动 电源 电压 的 大 小 р, 环境 波动 相关 

48. 步 进 电动 机 的 ( ) 与 脉冲 频率 /成 正比 。 

А. 线 位 移 或 角 位 移 В. 线 位 移 或 转速 n 

С. 转速 或 线 速度 v р. 转速 n 或 角 位 移 

49. 步 进 电动 机 的 转速 n 或 线 速度 wv 只 与 ( ) 有 关 。 

A. 电源 电压 В. 负载 大 小 

С. 环境 条 件 的 波动 р, 脉冲 频率 了 


50. 旋转 式 步 进 电动 机 有 反应 式 、 永 磁 式 和 混合 式 等 。 现 代 应 用 最 多 的 是 
) 电动 机 。 





А. 反应 式 В. Ж C. 混合 式 D. 水 磁 式 和 反应 式 
51, 某 三 相反 应 式 步 进 电动 机 转子 有 40 个 磁极 ,采用 单 三 拍 供电 ， 步 距 角 为 
5 

А. 1.59 В. 39 С. 9° р, 18° 





52. 某 三 相反 应 式 步 进 电动 机 采用 6 拍 供电 ， 通 常 次 序 为 ( ) 。 

А. 一 V 一 及 一 UV 一 VV 一 VU 一 U B.U 一 YY 一 V 一 UV 一 人 一 VU 一 U 

С. 0-4У-У-УУ-У- УУ 0-4 р. 0U 一 人 一 V 一 UV 一 VV 一 WU 

53. 一 台 三 相 磁 阻 式 步 进 电 动机 ， 采 用 三 相 双 三 拍 供电 时 ， 步 距 角 为 1. 5°* ， 则 

















其 转子 齿 数 为 ( ” )。 


A. 40 B. 60 C. 90 D. 120 
54. 步 进 电动 机 的 速度 与 ( ” ”) 有 关 。 

А. 环境 温度 B， 负 载 变 化 

С. 与 驱动 电源 电压 的 大 小 р, 脉冲 频率 





55. 三 相 单 三 拍 运 行 、 三 相 双 三 拍 运行 、 三 相 单 双 六 拍 运行 。 其 通电 顺序 分 别 
) 。 
А. А-В-С-А АВ-ВС-СА-АВ А-АВ-В-ВС-С-СА-А 
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В. АВ-ВС-СА-АВ А-В-С-А А-АВ-В-ВС-С-СА-А 

С. А-В-С-А А-АВ-В-ВС-С-СА-А АВ-ВС-СА-АВ 

р. А-АВ-В-ВС-С-СА-А А-В-С-А АВ-ВС-СА-АВ 

56. 2РИРН ЭЛЧ 229 З Н ТА А, РВ А ВСА, Ата ТЕ А Е, 
的 步 进 电 动机 应 是 (。” ” )。 

А. 索 耶 式 直 线 步 进 电动 机 B. 永 磁 式 步 进 电 动机 

С. 反应 式 步 进 电 动机 D. 混合 式 步 进 电动 机 

57. 高 分 辩 率 日 高 精度 的 办 公 自 动 化 设备 中 ， 要 求 步 进 电动 机 的 步 距 角 小 、 较 
高 的 起 动 频率 、 控 制 功率 小 、 良 好 的 输出 转 矩 和 加 速度 ， 则 应 选 (””)。 














А. 反应 式 直线 步 进 电动 机 В. 永 磁 式 步 进 电动 机 

С. 反应 式 步 进 电动 机 D. 混合 式 步 进 电 动机 

58. 步 进 电动 机 带 额 定 负载 不 失 步 起 动 的 最 高 频率 ， 称 为 步 进 电动 机 
的 ( Р 

А. 起 动 频率 B. 工作 频率 С. 额定 频率 D. 最 高 频率 

59. 三 相 六 拍 运行 比 三 相 双 三 拍 运 行 时 ( ГР 

А. 步 距 角 不 变 В. 步 距 角 增 加 1/2 

С. 步 距 角 减 少 1/2 р, 步 距 角 增加 一 倍 

60. 基本 步 距 角 9.、 转 子 具 数 Zh， 通电 循环 拍 数 N， 三 者 的 关系 是 ( 13 

А. Zn ЕН, 0, 与 NN 成 反比 В. Za 一 定时 ，0. 与 V 成 正比 

С. N 一 定时 ，0., 与 Zr 成 正比 ”. 0, 一定 时, N 与 Zr 成 正比 


61. 三 相 双 三 拍 运行 ， 转 子 齿 数 Zh =40 的 反应 式 步 进 电 动机 ， 转 子 以 每 拍 
( ) 的 方式 运转 。 

A. 5° B. 9° C. 3° D. 6° 

62. 三 相 双 三 拍 运行 ， 转 子 齿 数 ZW =40 的 反应 式 步 进 电 动机 ， 在 驱动 电源 频 
率 为 1200Hz 时 ,电动 机 的 转速 是 ( ) min。 





А. 600 В. 1200 С. 400 р. 300 

63. 为 避免 步 进 电动 机 在 低频 区 工作 易 产 生 失 步 的 现象 ， 不 宜 采 用 ( 大 亚 
作 方 式 。 

А. 单 双 六 拍 В. 单 三 拍 С. 双 三 拍 р, 单 双 三 拍 


64. 步 进 电动 机 在 高 频 区 工作 产生 失 步 的 原因 是 (О). 
А. 励磁 电流 过 大 

В. 励磁 回路 中 的 时 间 和 常数 (了 =ZR) 过 小 

С. 输出 转 矩 随 频 率 / 的 增加 而 升 高 

D. 输出 转 矩 随 频率 的 增加 而 下 降 
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65. ХЇЇ ЭИ ОО К 6, 2а ОЕ И, АА Г (0000. 

А. 负载 过 大 В. 电动 机 过 大 С. 起 动 频率 过 低 0. 起 动 频率 过 高 

66. 把 单 双 六 拍 工作 方式 改 为 双 三 拍 工作 方式 运行 ， 可 能 使 步 进 电动 机 严重 过 
热 ， 其 故障 原因 可 能 是 ( 0). 





A. 负载 过 大 В. 负载 或 大 或 小 
С. 负载 转动 惯量 过 大 D. 工作 方式 不 对 


67, 步 进 电 动机 的 起 动 和 停止 频率 应 考虑 负载 的 转动 惯量 ， 大 转动 惯量 的 负 
载 ， 起 动 和 停止 频率 应 选 得 ( ” ”)。 


А. 16—26 В. 高 一 些 с. 中 等 р. 0 

68. 步 进 电 动机 加 减速 时 会 产生 失 步 和 过 冲 现 象 ， 可 能 的 原因 是 ( а 
А. 电动 机 的 功率 太 小 B. 设置 升降 速 时 间 过 慢 

C. 设置 升降 速 时 间 过 快 р. 工作 方式 不 对 


69. 为 防止 在 高 频 区 工作 产生 失 步 ， 步 进 电 动机 工作 时 应 根据 其 ( ) 确定 
其 某 一 负载 时 的 最 高 工作 频率 。 


А. ЖЕРЕ В. 额定 电流 С. 额定 电压 D. 静态 步 距 角 误 差 
70. 步 进 电动 机 双 三 拍 与 单 三 拍 工作 方式 比较 , 前 者 ( ” ”)。 

А. 电磁 转 矩 小 、 易 产生 失 步 В. 电磁 转 矩 小 、 不 易 产 生 失 步 

С. 电磁 转 矩 大 、 易 产生 失 步 р, ШЕК. КУЛЕР 





71, 步 进 电动 机 的 驱动 电源 由 运动 控制 器 、 脉 冲 分 配器 和 功率 驱动 级 组 成 。 各 
相通 断 的 时 序 逻 辑 信 号 应 由 ( ””)。 





А. 运动 控制 需 给 出 В. 脉冲 分 配 需 给 出 
С. 功率 驱动 级 给 出 р, 其 他 电路 给 出 
72. 脉冲 分 配器 的 功能 有 ( уа 


А. 输出 时 钟 CK 和 方向 指令 DIR B. 输出 功率 开关 所 需 的 驱动 信号 

С. 产生 各 相通 断 的 时 序 逻 辑 信 号 D. 包括 一 些 电流 反馈 控制 及 保护 电路 。 

73. 步 进 电动 机 的 驱动 方式 有 多 种 ，(  ”) 目前 普遍 应 用 。 由 于 这 种 驱动 在 低 
频 时 电流 有 较 大 的 上 冲 ， 电 动机 低频 噪声 较 大 ， 低 频 共振 现象 存在 ， 使 用 时 要 注意 。 











А. 细 分 驱动 В. 单 电 压 驱 动 С. 高 低压 驱动 ” р. 斩 波 驱动 
74. 交 人 磁 电 机 扩大 机 电 枢 反应 磁 通 的 方向 为 (””)。 

А. 与 控制 磁 通 方向 相同 В. 与 控制 磁 通 方向 相反 

C. 与 控制 磁 通 方 向 垂直 р, 与 控制 磁 通 方向 相差 120° 
75. 交 磁 电机 扩大 机 补偿 绕组 应 放 在 (” ”)。 

А. 定子 上 且 与 控制 绕组 平行 В. 定子 上 且 与 控制 绕组 垂直 





C. 转子 上 р, 定子 上 是 与 控制 绕组 相差 120° 
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76. 交 磁 电机 扩大 机 的 功率 放大 倍数 很 大 ， 可 达 ( Rs 

А. 200 ~ 50000 В. 1000 ~ 10000 С. 200 ~ 100000 Р. 200 ~ 1000 

77. 交 磁 电机 扩大 机 补偿 绕组 的 作用 是 ( ) 。 

A. 改善 直 轴 换 向 B. 改善 交 轴 换 向 

С. 抵消 直 轴 电 枢 反应 的 去 磁 作 用 р. 减 小 剩 磁 电压 

78. 差 动 接收 机 串 接 于 两 个 力矩 式 发 送 机 之 间 ， 接 收 其 电信 号 ， 并 使 自身 转子 
转角 为 两 发 送 机 转角 的 ( ) 。 

А. 和 В. 差 C. 和 或 差 D. 积 

79. 控制 式 自 整 角 机 可 将 机 械 角 度 转 换 为 电信 号 或 角度 的 数字 量 转变 为 











( ) 模拟 量 。 

А. ЊЕ В. 电流 С. 功率 р. 角度 

80. 力矩 式 自 整 角 机 的 功用 是 直接 达到 转角 随 动 的 目的 ， 即 将 机 械 角 度 变换 为 
( ) З ИЙ. 

А. 电压 B. 电流 С. 功率 р. Л 

81. 285 2019 х 221033 ( 76 

A. 0.5° ~2° B. 1° ~2° С. Da D. 3° ~4° 

82. 自 整 角 机 的 结构 与 一 般 ( ) 异步 电动 机 相似 。 

А. 小 型 单 相 笼 型 В. 中 型 知 型 

C. 中 型 线 绕 转 子 р. 小 型 线 绕 转 子 


83. 旋转 变压器 的 主要 用 途 是 ( ” ” )。 

A. 输出 电力 传送 电能 

В. 变 压 变 流 

С. 调节 电动 机 转速 

р, 作 自 动 控制 系统 中 的 随 动 系统 和 解 算 装置 

84. 线性 旋转 变压器 是 指 其 输出 电压 的 大 小 随 转子 转角 a 成 正比 关系 的 旋转 变 
压 顺 。 其 转角 范围 必须 在 (。””) 之 间 。 








А. 24.59 В. 4. 5° С. +15° р. +30° 
85. ШСЗ ДАРАКЕ НЕЕ аж, Вен Арк (  ”)。 
А. +4, 5° В. +15° С. +30° р, +60° 


86. 正弦 旋转 变压器 在 定子 的 一 个 绕组 中 通 和 励磁 电流 ， 转 子 对 应 的 一 个 输出 
绕组 按 高 阻抗 负载 ， 其 余 绕组 开路 ， 则 输出 电压 大 小 与 转子 转角 ( ) 。 

A. 成 反比 В. 无 关 

C. 成 正比 р. Р ТЕУ А 

87. ЕЛ К АЈА РУ, 采用 ( ) МеН, 2026, л 
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A. 电工 用 纯 铁 
В. 高 导 磁 率 的 硅钢 片 或 铁 镍 合金 片 
С. 非 磁 性 合金 
р, 软 磁 铁 氧 体 





88. 旋转 变压器 设计 为 两 极 隐 极 式 结构 ， 其 定子 、 转 子 绕 组 均 为 两 个 在 空间 相 


隔 (  ”) 电 角 度 的 高 精度 正弦 绕组 。 


А. 90° В. 60° С. 45° 

89. 转 差 率 电动 机 的 机 械 特 性 是 ( ) 。 

А. 绝对 硬 特 性 В. 硬 特 性 

С. 稍 有 下 降 的 机 械 特性 р, 软 机 械 特性 


D. 30° 


90. 转 差 率 电动 机 平滑 调 速 是 通过 ( ” ”) 的 方法 来 实现 的 。 


A. 平滑 调节 转 差 离 合 器 直流 励磁 电流 大 小 

В. 平 请 调节 三 相 异 步 电动 机 三 相 电 源 电 压 大 小 
С. 改变 三 相 异 步 电 动机 极 数 多 少 

D. 调整 测速 发 电机 转速 大 小 





91. 转 差 率 电 动机 的 转 差 离合 器 电 枢 是 由 ( ””) 拖 动 的 。 


A. 测速 发 电机 B. 工作 机 械 


С. 三 相知 型 异步 电动 机 р, е2 


92. 直流 力矩 电动 机 是 一 种 能 够 长 期 处 于 墙 转 下 工作 的 〈 
А. 高 转速 大 转 和 矩 В. 高 转速 小 转 矩 C. 低 转速 大 转 矩 
93. 直流 力矩 电动 机 的 工作 原理 与 (””) 电动 机 相同 。 
A. 普通 的 直流 伺服 B. 异步 C. 同步 





(95) 





) 直流 电动 机 。 
р, 低 转 速 小 转 矩 


D. 步 进 


94. 在 相同 体积 和 电 枢 电压 下 ， 为 使 直流 力矩 电动 机 的 电 枢 产生 比较 大 的 转 算 
及 较 低 的 转速 ， 电 枢 一 般 做 成 (””) 状 ， 电 枢 长 度 与 直径 之 比 一 般 在 0.2 左右 。 


А. 细 而 长 的 圆柱 形 B. 扁平 形 С. 细 而 短 


D. 粗 而 长 


95. 三 相 异 步 换 向 絮 电 动机 转速 调 到 同步 转速 以 上 的 最 高 转速 时 ， 则 该 电动 机 移 刷 
机 构 将 使 换 向 天 两 个 转盘 相对 位 置 变化 ， 并 使 同 相 电 刷 间 的 张 角 变 为 ( ”) 电 和 角度。 


А. –180° В. 180° С. 180° ~ + 180° 
96. 交流 换 向 器 电动 机 的 调 速 方法 是 改变 (0). 
А. 电动 机 定子 绕组 的 磁极 数 В. 电源 的 频率 


р. 0° 


С. Зр У РЕ е А НОА Р р, 电源 电压 的 高 低 
97. 根据 无 刷 电动 机 的 特殊 情况 ， 用 于 改变 电 枢 电 压 的 调 速 方法 是 ( ) 。 


А. 用 电机 扩大 机 控制 发 电机 的 控制 电压 
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В. 用 他 励 直 流 发 电机 调整 供给 直流 电动 机 的 电 枢 电压 
С. 59 ОНОЖ 
р, 用 电子 换 向 开关 电路 ， 每 相 导 通 时 间 维 持 不 变 ， 改 变 每 相 导 通 时 加 在 线圈 
上 的 电压 幅度 大 小 来 实现 调 速 
98. 三 相交 流 换 向 右 电 动机 调 速 时 ， 只 需 ( ) 即 可 。 
B. 














А. 按 下 按钮 接 通 控制 电路 
С. 转动 手 轮 р 合 上 开关 

99. 无 刷 直 流 电 动机 的 调 速 原理 ， 类 似 于 ( ) 电动 机 。 
А. 一 般 笼 型 异步 В. 绕 线 转子 异步 
С. 交流 同步 D. 一 般 永 磁 式 直 流 





(四 ) 电力 拖 动 知识 


1, 电气 控制 电路 图 测绘 的 一 般 步骤 是 ( ) ， 移 画 电 器 布置 图 ， 再 画 电 融 接 
线 图 ， 最 后 画 出 电气 原理 图 。 

А. 准备 图 纸 B. 准备 仪表 С. 准备 工具 D. 设备 停电 

2. 电气 控制 电路 图 测绘 的 方法 是 先 画 主 电 路 ， 再 画 控制 电路 ; 先 画 输 入 端 ， 
再 画 输出 端 ; 先 画 主干 线 ， 再 画 各 文 路 ; ( ” )。 

А. 先 简单 后 复杂 В. 先 复杂 后 简单 С. 先 电气 后 机 械 D. 先 机 械 后 电气 


3. 电气 控制 电路 图 测绘 前 要 检验 被 测 设备 是 否 有 电 ， 不 能 Я 

А. 切断 直流 电 B. 切断 照明 灯 电 路 

C. 关闭 电源 指示 灯 D. 带电 作业 

4. 电气 控制 电路 图 测绘 时 要 避免 大 拆 大 纯 ， 对 去 掉 的 线头 要 ( ) 。 

А. 保管 好 В. 做 好 记号 

C. 用 新 线 接 上 D. 安全 接地 

5. 电气 控制 电路 图 测绘 中 发 现 有 掉 线 或 接线 错误 时 ， 应 该 首先 〈 а 

А. 做 好 记录 В. 把 线 接 上 

С. 断 开 电 源 р, 安全 接地 

6. 测绘 T68 型 铀 床 电器 位 置 图 时 ， 重 点 要 画 出 两 台电 动机 、 电 源 总 开关 、 按 
钮 、 行 程 开关 以 及 ( ) 的 位 置 。 

А. 电器 箱 В. 接触 器 С. 熔断 器 р, 热 继电器 


7. 分 析 T68 型 链 床 主 电 路 图 时 ， 首 先 要 看 懂 主 轴 电 动机 M1 的 人 ) 和 高 
低速 切换 电路 ， 然 后 再 看 快速 移动 电动 机 M2 的 正 反 转 电路 。 

А. Y- 人 起 动 电路 В. 能 耗 制 动 电路 

С. 降 压 起 动 电路 D. 正 反 转 电 路 


第 一 部 分 “高 级 工 理论 知识 鉴定 考核 试题 -69- 





8. Т68 Я)2 ИС ЗЕ На р Ч НО 224018 ( ) 、 熔 断 器 ЕЛ 和 FU2 、 接 触 器 
КМІ ~KM7 、 热 继电器 FR、 电 动机 M1 和 M2 等 。 


А. 按钮 SB1 ~ SB5 В. 行程 开关 501 ~ SQ8 
С. 中 间 继 电器 KAl 和 КА2 D. 电源 开关 QS 


9. Т68 型 负 床 控制 电路 图 的 测绘 包括 控制 变压器 TC 、 按 钮 SB1 ~ SB5 、 行 程 开 
关 501 ~ SQ8 、 中 间 继 电器 КАТ 和 KA2、 速 度 继 电器 KS ( ) 等 。 

А. 电动 机 МІ 和 М2 В. 熔断 器 FU1 和 FU2 

C. 电源 开关 QS р, 时 间 继 电器 КТ 

10. 测绘 X62W 型 铣床 电器 位 置 图 时 要 夯 出 电源 开关 、 电 动机 、 按 钮 、 
( ) 、 电 箱 等 在 机 床 中 的 具体 位 置 。 

А. 接触 器 В. 行程 开关 С. 熔断 髓 р, 热 继 电器 

11. 分 析 X62W 型 铣床 主 电 路 图 时 ， 首 先 要 看 懂 主 轴 电 动机 MIl 的 ( ) 、 
制 动 及 冲动 电路 ， 然 后 再 看 进 给 电动 机 M2 的 正 反 转 电 路 ， 最 后 看 冷却 泵 电动 机 


M3 的 电路 。 
А.Ү-А НЫ В. 能 耗 制 动 电路 
C. 降 压 起 动 电路 р 正 反 转 电路 


12. X62W 型 铣床 主 电路 图 的 测绘 包括 电源 开关 QS、 熔 断 吉 FUL1、 接 触 需 
КМ1 ~ КМ6, ( ) 、 电 动机 M1 ~ M3 等 。 


А. 按钮 SB1 ~ SB6 В. 热 继电器 ЕКІ ~ FR3 
С. 行程 开关 SQL ~ 507 р. 转换 开关 SA1 ~ SA2 


13. X62W 型 铣床 控制 电路 图 的 测绘 包括 控制 变压器 TC、 按 钮 SB1 ~ SB6 17 
程 开 关 501 ~ SQ7、 速 度 继 电器 KS、( ) 、 热 继电器 ЕКІ ~ ЕКЗ 等 。 

A. 电动 机 M1 ~ M3 В. 熔断 器 FU1 

С. 电源 开关 05 D. 转换 开关 SA1 ~ SA3 

14. 20/51 桥 式 起 重 机 主 电路 中 包含 了 电源 开关 QS、 交 流 接 触 器 KM1 ~ KM4 、 
凸轮 控制 器 SA1 ~SA3 ( ) 、 电 磁 制 动 器 YB1 ~ YB6 、 电 阻 器 1R ~5R、 过 电流 
继电器 等 。 

А. 限 位 开关 501 ~ 504 В. 电动 机 МІ ~ М5 

С. 欠 电 压 继电器 KV Ю. ах FU2 

15. 20/51 桥 式 起 重 机 控制 电路 中 包含 了 主 令 控制 器 SA4 、 紧 急 开 关 084, 482 
按钮 SB、 过 电流 继电器 KC1 ~ KC5 、 限 位 开关 501 ~ 504, ( ) 等 。 

А. 电动 机 M1 ~ М5 В. 电磁 制动器 YB1 ~ YB6 

С. 电阻 器 1R ~5R р. 欠 电 压 继电器 KV 

16. 20/5t 桥 式 起 重 机 的 小 车 电动 机 电路 由 凸轮 控制 器 实现 ( ) 的 控制 。 
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-70- 48) (高 级 ) 
А. 启 停 和 调 速 В. 减 压 起 动 С. 能 耗 制 动 D. 回馈 制 动 
17. 20/51 桥 式 起 重 机 的 小 车 电动 机 电路 由 凸轮 控制 右 实 现 ( ) 的 控制 。 
A. 减 压 起 动 B. 正 反 转 С. 能 耗 制 动 D. 回馈 制 动 
18. 20/5t 桥 式 起 重 机 的 小 车 电动 机 电路 由 ( ) 实现 起 停 和 调 速 的 控制 。 
А. ШИ ан В. 接触 器 С. 凸轮 控制 器 0. 频 敏 变阻器 
19. 20/51 桥 式 起 重 机 的 小 车 电动 机 电路 由 ( ) 实现 正 反 转 的 控制 。 
А. ШИ ан В. 接触 需 С. 频 敏 变阻器 D. 凸轮 控制 器 
20. 20/51 桥 式 起 重 机 的 主 钩 电 动机 电路 由 ( ) 实现 调 速 的 控制 。 
А. 断路 器 В. СХ ВН С. пеат 0. 热 继 电器 
21. 20/51 20 80119 Е а 5 ЕН ( ) 实现 过 电流 保护 的 控制 。 
А. ШИ ан В. 电流 继电器 С. тай р, 热 继电器 
22. 20/51 桥 式 起 重 机 的 主 钩 电 动机 选用 了 ( ) 的 交流 电动 机 。 





А. 绕 线 转子 B， 笼 型 转子 C. 双 笼 型 转子 Р. 换 向 器 式 

23. 20/51 桥 式 起 重 机 的 保护 电路 由 紧急 开关 QS4 、 过 电流 继电器 KC1 ~ КС5, 
欠 电 压 继 电器 КУ, Ж ЕО ~ FU2、( ) 等 组 成 。 

А. 电阻 器 1R ~5R В. 热 继电器 FR1 ~ ЕК5 

С. 接触 器 KM1 ~ КМ2 р. 限 位 开关 501 ~ 504 

24. 20/51 桥 式 起 重 机 的 主 接触 器 KM 吸 合 后 ， 过 电流 继电器 立即 动作 的 可 能 
原因 是 ( ) 。 

А. 电阻 器 1R ~5R 的 初始 值 过 大 В. 热 继电器 FR1 ~ FR5 额定 值 过 小 

С. 熔断 器 FU1 ~ FU2 太 粗 р, 凸轮 控制 器 SA1 ~ SA3 电路 接地 

25. 20/51 桥 式 起 重 机 的 主 接触 器 КМ 吸 合 后 ， 过 电流 继电器 立即 动作 的 可 能 
原因 是 ( ) 。 

А. 电阻 器 1R ~5R 的 初始 值 过 大 В. 熔断 器 FU1 ~ FU2 太 粗 

С. 电动 机 M1 ~ M4 绕组 接地 р, 热 继 电器 ЕКІ ~ FR5 额定 值 过 小 

26. 20/51 桥 式 起 重 机 接 通电 源 ， 扳 动 凸轮 控制 器 手柄 后 ， 电 动机 不 转动 的 可 
能 原因 是 ( ) 。 

А. 电阻 器 1R ~5R 的 初始 值 过 小 В. 凸轮 控制 器 主 触 点 接触 不 良 

С. 熔断 器 FU1 ~ FU2 ЖН р, 热 继电器 ЕКІ ~FR5 额定 值 过 小 

27. X62W 型 铣床 的 主 电路 由 电源 总 开关 QS、 熔 断 需 FUL1、 接 触 器 КМІ ~ 
KM6 、 热 继电器 ЕКІ ~ FR3 、 电 动机 M1 ~ МЗ, ( ) 等 组 成 。 

A. 快速 移动 电磁 铁 YA В. 位 置 开 关 501 ~ 507 

C. 按钮 SB1 ~ SB6 р, 速度 继电器 KS 

28. X62W 型 铣床 的 控制 电路 由 控制 变压器 ТС. “ан FU2 ~ ЕОЗ, ( ) 、 
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位 置 开关 501 ~ SQ7 、 速 度 继电器 KS、 转 换 开 关 SA1 ~ SA3 、 热 继电器 FR1 ~ FR3 
等 组 成 。 


А. 按钮 SB1 ~ 586 В. 电动 机 МІ ~ M3 

С. 快速 移动 电磁 铁 YA D. 电源 总 开关 QS 

29. X62W 型 铣床 的 主轴 电动 机 M1 采用 了 ( ) 起 动 方法 。 
А. 全 压 В. 定子 减 压 С.Ү-А р, 变频 
30. X62W 型 铣床 的 冷却 泵 电动 机 M2 采用 了 ( ) 起 动 方法 。 
А. 定子 串 电 抗 器 “B. 自 耦 变压器 С. Ү-А D. 全 压 


31. X62W 型 铣床 的 主轴 电动 机 M1 采用 了 ( ) 的 停车 方法 。 
А. 回馈 制 动 В. 能 耗 制 动 С. ВЕ) р, 反 接 制 动 
32. X62W 型 铣床 的 ( ) 采用 了 反 接 制 动 的 停车 方法 。 














А. 主轴 电动 机 МІ В. 进 给 电动 机 M2 

С. 冷却 泵 电动 机 M3 р. 风 遍 电动 机 M4 

33. X62W 型 铣床 主轴 电动 机 M1 的 冲动 控制 是 由 位 置 开关 507 接 通 ( ) 
一 下 。 

А. 反 转 接触 器 KM2 В. 反 转 接触 器 КМА 

C. 正 转 接触 器 КМ1 р. 正 转 接触 器 КМЗ 

34. X62W 型 铣床 进 给 电动 机 M2 的 冲动 控制 是 由 位 置 开关 506 接 通 ( ) 
一 下 。 

А. 反 转 接触 器 KM2 В. 反 转 接触 器 КМА 

С. 正 转 接触 器 KMI1 р. 正 转 接触 器 КМЗ 

35. X62W 型 铣床 进 给 电动 机 M2 的 左右 (纵向 ) 操作 手柄 有 ( ) 位 置 。 

A. 快 、 慢 、 上 、 下 、 中 五 个 B. 上 、 下 、 中 三 个 

C. 上、 下、 前、 后、 中 五 个 D. 左 、 中 、 右 三 个 


36. X62W 型 铣床 进 给 电动 机 M2 的 ( ) 有 左 、 中 、 右 三 个 位 置 。 

А. 前 后 (横向) 和 升降 十 字 操 作 手 柄 В. 左右 (纵向 ) 操作 手柄 

C. 高 低速 操作 手柄 Ю. 起 动 制 动 操作 手柄 

37. X62W 型 铣床 进 给 电动 机 M2 的 ( ) 有 上 、 下 、 前 、 后 、 中 五 个 位 置 。 
А. 前 后 (横向 ) 和 升降 十 字 操 作 手 柄 В. 左右 (纵向 ) 操作 手柄 








С. 高 低速 操作 手柄 D. 起 动 制 动 操 作 手 柄 

38. X62W 型 铣床 使 用 圆 形 工 作 台 时 必须 把 左右 (纵向) 操作 手柄 置 于 
( 74 

А. 中 间 位 置 B. 左边 位 置 С. 右边 位 置 D. 纵向 位 置 


39. X62W 型 铣床 使 用 圆 形 工 作 台 时 必须 把 前 后 (横向 ) 和 升降 十 字 操 作 手 柄 
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置 于 ( je 
A. 上 升 位 置 B. 中 间 位 置 C. 下 降 位 置 D. 横向 位 置 
40. X62W 型 铣床 使 用 圆 形 工作 台 时 必须 将 圆 形 工作 台 转 换 开 关 SAL 置 于 
js 
А. 左 转 B. 右 转 С. Вэй р. Л 
41. X62W 型 铣床 的 三 台电 动机 由 ( ) 实现 过 载 保 护 。 
А. 熔断 器 В. 过 电流 继电器 С. 速度 继电器 р. 热 继 电器 
42. X62W 型 铣床 的 主 电路 、 控 制 电路 和 照明 电路 由 ( ) 实现 短路 保护 。 
А. Хаж В. 过 电流 继电器 С. 熔断 器 р, 热 继 电器 


43. X62W 型 铣床 工作 台 的 终端 极限 保护 由 ( ) 实现 。 
А. ЖЛЕ В. 位 置 开 关 C. 控制 手柄 р, 热 继 电器 
44. X62W 型 铣床 主轴 电动 机 的 正 反 转 互 锁 由 ( ) 实现 。 





А. 接触 器 常 闭 触 点 В. 位 置 开 关 常 闭 触 点 

С. 控制 手柄 常 开 触 点 D. 接触 器 常 开 触 点 

45. X62W 型 铣床 主轴 电动 机 不 能 起 动 的 可 能 原因 有 ( Ја 

А. 三 相 电 源 断 相 В. 控制 变压器 无 输出 

C. 速度 继电器 损坏 р. 快速 移动 电磁 铁 损 坏 

46. X62W 型 铣床 三 相 电 源 断 相 会 造成 ( ) 不 能 起 动 。 

A. 主轴 一 台电 动机 В. 三 台电 动机 都 

С. 主轴 和 进 给 电动 机 D. 快速 移动 电磁 铁 

47. X62W 型 铣床 的 圆 工作 台 控 制 开 关 在 “ 接 通 ”位 置 时 会 造成 ( Б 
А. 主轴 电动 机 不 能 起 动 B. 冷却 泵 电动 机 不 能 起 动 

C. 工作 台 各 方向 都 不 能 进 给 D. 主轴 冲动 失灵 

48. X62W 型 铣床 工作 台 前 后 进 给 正常 、 左 右 不 能 进 给 的 可 能 原因 是 ( js 
А. 进 给 电动 机 M2 电源 断 相 В. 进 给 电动 机 M2 过 载 

С. 进 给 电动 机 M2 损坏 D. 冲动 开关 损坏 


49. Т68 型 铀 床 的 主 电路 由 电源 开关 08, 78 гах ЕО 和 FU2、 接 触 器 КМ! ~ 
KM7、 热 继电器 FR、( ) 等 组 成 。 


А. 速度 继电器 KS В. 行程 开关 501 ~ 508 
С. 时 间 继 电器 КТ р. 电动 机 МІ 和 M2 


50. Т68 型 链 床 的 控制 电路 由 控制 变压器 TC 、 按 钮 SB1 ~ SB5、 行程 开关 SQ1 ~ 
SQ8 、 中 间 继 电器 KA1 和 KA2、( ) 、 时 间 继 电器 КТ 等 组 成 。 

А. 电动 机 ML 和 М2 B. 速度 继电器 KS 

С.  20НЫН А р. 电源 开关 05 
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51. Т68 型 鱼 床 的 主轴 电动 机 采用 了 ( 
А. 和 白 耦 变压器 起 动 

. 定子 串 电阻 起 动 

. T68 型 匀 床 的 进 给 电动 机 采用 了 ( 
, 频 敏 变阻器 起 动 

. 站 人 起 动 

. Т68 型 链 床 进 给 电动 机 的 起 动 由 〈 
А. 行程 开关 507 和 508 


- 





) 方法 。 
В. Y-A 起 动 
. 全 压 起 动 
) 方法 。 
В. 全 压 起 动 
. A-YY 起 动 
) 控制 。 
B. 按钮 SB1 ~ SB4 


15) 


15) 


С. 时 间 继 电器 КТ D. 中 间 继 电器 KA1 和 КА2 

54. Т68 型 链 床 的 主轴 电动 机 采用 了 ( ) 调 速 方法 。 

А. A-YY 变 极 BY-YY 变 极 C. 变频 р, 变 转 差 率 
55. Т68 "Ї Яс) ( ) 采用 了 入 -YY 变 极 调 速 方法 。 

А. 风扇 电 动机 В. 冷却 泵 电动 机 С. 主轴 电动 机 Рр. 进 给 电动 机 
56. T68 型 铀 床 的 主轴 电动 机 采用 了 近似 ( ) 的 调 速 方式 。 

А. 恒 转 速 B. 通风 机 型 С. іа р. 恒 功率 
57. Т68 型 铀 床 的 主轴 电动 机 M1 采用 了 ( ) 的 停车 方法 。 

А. 回馈 制 动 В. 能 耗 制 动 С. 再 生 制 动 D. 反 接 制 动 
58. Т68 型 铀 床 的 ( ) 采用 了 反 接 制 动 的 停车 方法 。 





А. 主轴 电动 机 МІ 
. 冷却 泵 电动 机 M3 





В. 进 给 电动 机 M2 
р, 风扇 电动 机 M4 


59. Т68 型 钒 床 的 主轴 电动 机 由 ( ) 实现 过 载 保 护 。 

А. 熔断 器 В. 过 电流 继电器 С. 速度 继电器 。 П. 热 继电器 
60. Т68 型 铀 床 的 主 电路 、 控 制 电路 和 照明 电路 由 ( ) 实现 短路 保护 。 
А. 速度 继电器 В. 中 间 继 电器 С. 熔断 器 р, 热 继 电器 
61. 168 型 铀 床 主轴 电动 机 的 高 速 与 低速 之 间 的 互 锁 保护 由 ( ) 实现 。 
А. 速度 继电器 常 开 触 点 В. 接触 器 常 闭 触 点 

С. 中 间 继 电器 常 开 触 点 р. 热 继电器 常 闭 触 点 

62. Т68 型 镜 床 主轴 电动 机 的 正 反 转 互 锁 由 ( ) 实现 。 

А. 接触 器 常 闭 触 点 В. 时 间 继 电器 常 闭 触 点 

С. 速度 继电器 常 开 触 点 р, 接触 器 常 开 触 点 

63. Т68 型 铀 床 主轴 电动 机 只 有 低速 档 ， 没 有 高 速 档 的 原因 是 ( ) 。 
А. 时 间 继 电器 КТ 故障 В. 热 继电器 故障 

C. 速度 继电器 故障 D. 熔断 器 故障 

64. T68 型 铀 床 主轴 电动 机 只 有 低速 档 ， 没 有 高 速 档 的 原因 是 ( ) 5 
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А. 速度 继 电器 故障 B. 行程 开关 50 故障 
С. 热 继电器 故障 р, 熔断 器 故障 
65. Т68 型 铀 床 主 轴 电 动机 只 有 高 速 档 ， 没 有 低速 档 的 原因 是 ( ) 5 
А. 熔断 器 故障 В. 热 继电器 故障 
С. 行程 开关 SQ 故障 р. 速度 继电器 故障 
66. Т68 型 铀 床 主 轴 电 动机 只 有 高 速 档 ， 没 有 低速 档 的 原因 是 ( ) 5 
А. 熔断 器 故障 В. 热 继电器 故障 
С. 速度 继电器 故障 р, 时 间 继电器 KT 故障 


(五 ) PLC 知识 


1. 可 编程 序 控 制 器 的 特点 是 ( ) 

А. 不 需要 大 量 的 活动 部 件 和 电子 元 器 件 ， 接 线 大 大 减少 ， 维 修 简单 ， 维 修 时 
间 短 ， 性 能 可 靠 

В. 统计 运算 、 计 时 、 计 数 采 用 了 一 系列 可 靠 性 设计 

С. 数字 运算 、 计 时 编程 简单 ， 操 作 方便 ， 维 修 容易 ， 不 易 发 生 操 作 失 误 

D. 以 上 都 是 
2. 可 编程 序 控制 器 编程 语言 有 、 布 尔 助 记 符 、 功 能 表 图 、 ( ) 和 语句 


A. 安装 网 В. 逻辑 图 С. 原理 图 D. 功能 模块 图 

3. 可 编程 序 控制 器 通过 编程 可 以 灵活 地 改变 控制 程序 ， 相 当 于 改变 了 继 电 接 
触 控制 系统 的 ) 电路 。 

А. 主 、 控 制 B. 控制 C. 软 接 线 р, 人 硬 接 线 

4. ( ) 阶段 把 逻辑 解读 的 结果 通过 输出 部 件 输出 给 现场 的 受 控 元 件 。 

А. 输出 采样 В. 输入 采样 C. 程序 执行 D. 输出 刷新 

5. 可 编程 序 控制 器 采用 大 规模 集成 电路 构成 的 微 处 理 器 和 ( ) ЖИ АР 








辑 部 分 。 

A. 运算 器 В. 控制 器 C. 存储 器 р. 累加 器 

6. ЕХ 系列 可 编程 序 控制 器 是 由 基本 单元 、( ) 、 编 程 器 、 用 户 程序 、 写 入 
器 和 程序 在 人 器 等 组 成 。 

A. 键盘 B， 鼠 标 C. 扩展 单元 р, 外 于 设备 

7. 在 一 个 程序 中 同一 地 址 的 线圈 只 能 出 现 ( ) 次 。 

A. 不 能 B. 二 C. 多 次 р. 一 


8. ЕХ-40МК 可 编程 序 控制 器 中 的 了 系列 表示 ( ) 。 
A. 基本 单元 В. 扩展 单元 C. 单元 类 型 D. 输出 类 型 
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9. 下 列 (2) 不 属于 可 编程 序 控制 顺和 输出 方式 。 


А. 继电器 输出 В. 蝇 体 管 输出 

С. 普通 晶闸管 输出 р, 双向 晶闸管 输出 

10. PLC 内 部 有 许多 辅助 继电器 ， 作 用 相当 于 继 电 接触 控制 系统 中 的 ( јә 
А. 接触 器 В. "Ја С. 时 间 继 电器 р. 热 继电器 

11. FX2 系列 PLC 能 够 提供 100ms 时 钟 脉冲 的 辅助 继电器 是 ( js 

A. M8011 В. М8012 С. М8013 D. М8014 





12. ЕХ 系列 PLC 提供 一 个 常 开 触 点 型 的 初始 脉冲 是 ( ) ， 用 于 对 程序 进 
行 初始 化 处 理 。 


A. M8000 В. М8001 C. M8002 D. M8003 
13. 计数 器 的 两 个 输入 端 是 ( 18 

А. 计数 输入 端 和 输出 端 B. 复位 端 和 计数 输入 端 

С. 复位 端 和 移 位 端 р. 计数 输出 端 和 复位 端 

14. 用 户 程序 通过 编程 器 写 入 主机 的 ( ЫН 

А. 系统 程序 存储 器 В. БАМ 或 EPROM 

С. 中 央 处 理 咒 р. 寄存 器 

15. CPU 是 指 ( Р 

А. 控制 器 В. 运算 器 С. 中 央 处 理 单元 。D. 存储 器 


16. ( ) 是 FX 系列 基本 单元 晶体 管 输出 。 

А. FXON-60MR В. FX2-48MT C. FX-16EYT-TB D. FX-48ET 

17. PLC 中 由 锂电 池 供 电 的 等 效 元 件 是 ( 78 

А. 定时 器 В. 计数 器 С. 输出 继电器 р. 输入 继电器 

18. РОС 内 的 输出 继电器 用 于 内 部 编程 的 触 点 数量 有 ( ) 

А. 一 对 В. 四 常 开 ， 四 和 常 闭 

C. 无 数 对 D. 由 产品 本 身 性 能 决定 

19. 可 编程 序 控制 器 整个 工作 过 程 分 为 五 个 阶段 ，PLC 通电 运行 
段 应 为 ( ja 

А. 与 编程 器 通信 В. 执行 用 户 程 序 C. 读 和 现场 信号 р. 2 

20. РІС 各 生产 厂家 都 把 ( ) 作为 第 一 用 户 编程 语言 。 

A. 指令 表 В. 梯形 图 С. 逻辑 功能 D.C 语言 

21. 可 编程 序 控制 器 的 整个 工作 过 程 分 五 个 阶段 ，PLC 通电 运行 ， 第 一 个 阶段 
应 为 ( 14 

А. 与 编程 器 通信 В. 执行 用 户 程序 С. 读 入 现场 信号 р. 自 诊断 

22. 输入 采样 阶段 ，PLC 的 中 央 处 理 器 对 各 输入 端 进行 扫描 ， 将 输入 信号 送 入 





时 ， 第 四 个 阶 
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) 。 
А. 累加 器 В. 指针 寄存 器 。 C. 状态 寄存 器 。 0. 存储 器 
23. 在 梯形 图 编程 中 ， 传 送 指令 МОУ 的 功能 是 (  ). 


А. 源 数 据 内 容 传送 给 目标 单元 ， 同 时 将 源 数据 清 零 


. 源 数据 内 容 传送 给 目标 单元 ， 同 时 源 数 据 不 变 


С. 目标 数据 内 容 传送 给 源 单元 ， 同 时 将 目标 数据 清 零 

D. 目标 数据 内 容 传送 给 源 单 位 ， 同 时 目标 数据 不 变 

24. 在 梯形 图 编程 中 常 团 触 点 与 母线 连接 指令 的 助 记 符 应 为 ) 。 
А. 10 В. LDI С. OR р. ORI 
25. ЕХ2 系列 PLC 提供 的 定时 器 ( 18 








А. 计时 范围 是 0. 1 ~ 3276. 75 


. 在 程序 中 可 作 瞬 时 控制 触 点 使 用 
. 控制 信号 断 开 后 自动 复位 


D， 从 得 电 开始 碱 时 计数 ， 减 到 零 ， 输 出 一 个 信号 


. PLC 输出 电路 组 成 是 ，( 15 





А. 直流 感性 负载 ， 必 须 并 联 整流 二 极 管 


. 直流 感性 负载 ， 必 须 并 联 浪 涌 吸 收 需 





直流 感性 负载 ， 必 须 串联 整流 二 极 管 











D. 交流 感性 负载 ， 必 须 并 联 整流 二 极 管 





27. 清 零 程 序 是 ( ) 。 

А. RST S20 530 В. RST ТО T20 (С.7Б8162058530 Р. ZRST ХО X27 
28. FX2N 可 编程 序 控制 器 面板 上 的 “PROG.E”LED 闪烁 是 ( ГА 
А. 设备 正常 运行 状态 电源 指示 В. 忘记 设置 定时 器 或 计数 器 常数 
С. 备用 电池 低 电 压 D. 在 通电 状态 进行 存储 卡 盒 的 装 御 
29. 基本 单元 的 接地 ( ) 。 


А. 用 1mm 以 上 的 电线 ,采用 第 二 种 接地 


. 用 2mm? 以 上 的 电线 ,采用 第 三 种 接地 
. 应 与 强 电 系 统 接 地 共用 


D. 不 能 与 扩展 单元 的 接地 端 互相 连接 


. ЕЕРВОМ 存储 卡 盒 第 一 次 使 用 时 ，( ) 。 
“PROG.E”LED 闪烁 时 ， 表 示 卡 盒 尚 未 初始 化 
ЕКЕУИ КАМ 将 同时 工作 


. 首先 执行 存储 程序 ， 然 后 执行 卡 盒 中 的 程序 
. 写 人 时 ， 卡 盒 上 的 保护 开关 为 OFF 
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31. 可 编程 序 控制 器 自 检 结果 首先 反映 在 各 单元 面板 上 的 人 ) 上 。 


А. 七 段 码 指示 灯 В. LED 指示 灯 С. 信号 灯 D. 指针 
32. 正常 时 ， 每 个 端口 所 对 应 的 指示 灯 随 该 端口 ( » 

А. 有 输入 而 亮 或 炸 В. 无 输入 而 亮 或 熄 

С. 有 无 输入 而 亮 或 炸 р. 有 无 输入 均 亮 

33. 在 梯形 图 编程 中 ， 常 开 触 点 与 母线 连接 指令 的 助 记 符 应 为 
A. LDI B. LD С. OR D. ORI 
34. PLC 依据 负载 情况 不 同 ， 输 出 接口 有 ( ) 种 类 型 。 

А. 3 B. 1 C. 2 D. 4 
35. 在 PLC 模拟 仿真 前 要 对 程序 进行 ( 15 

А. 程序 检查 В. 删除 С. 备份 р. 备注 





36. ( ) 回路 的 管线 尽量 避免 与 可 编程 序 控制 器 输出 、 输 入 回路 平行 ， 且 


线路 不 在 同一 根 管 路 内 。 
























































Та 


А. 59 В. 强 供电 C. 控制 D. 照明 
37. 根据 如 图 1-21 所 示 主 轴 控 制 梯 形 图 ， 下 列 指 令 正确 的 是 ( ) 。 
X01 
Y31 X00 X13 Y31 
И СО) ны 
СТЕ) 主机 控制 梯形 图 
А. AND 13 В. LD13 С. АМІЗ р. 10113 
38. 根据 图 1-22 所 示 的 主轴 控制 梯形 图 ， 下 列 指 令 正确 的 是 ( ) 。 
X01 
Y31 X00 X13 ҮЗІ 
1—0 2) эн 
电路 图 
А. 1001 В. 10101 С. ОК 01 р, AND 01 
39. 根据 图 1-23 所 示 的 主轴 控制 梯形 图 ， 下 列 指 令 正确 的 是 ( ) 。 
X01 
Y31 X00 X13 Y31 




















一 -省 O ны 


梯形 图 
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“78 . 卷 ) (高 级 ) 





А. ОКІ 31 В. 1031 С. 10131 р, ОК 31 
40. 根据 图 1-24 所 示 的 滑 台 向 前 控制 梯形 图 ， 下 列 指令 正确 的 是 ( 



































нийн 
А. ORI33 В. OR33 С. AND33 D. ANI33 
41. 根据 图 1-25 所 示 的 滑 台 向 后 控制 梯形 图 ， 下 列 指 令 正 确 的 是 ( 


M100 X07 Y32 ҮЗО Y33 | 


И-Я4-4Н-О ЮМ 
































нн 

















А. 1007 В. АМ007 С. ANIO7 р. 10107 
42. 根据 图 1-26 所 示 的 滑 台 向 后 控制 梯形 图 ， 下 列 指令 正确 的 是 ( 
м100 X07 ҮЗ2 ҮЗ0 Y33 | 
Н-4-41»-О-4й айн 
X06 X03 | 
11 

















22 
А. АМПОО В. ANDI100 С. ОК!100 р. OR100 
43. 根据 图 1-27 所 示 的 工件 松 开 控制 梯形 图 ， 下 列 指令 正确 的 是 ( 


Х100 Х07 Y30 Ү35 | 
|| 1—0) ни 




















梯形 图 
А. 10100 B. ANDI100 С. OR100 р. ORI100 
44. 根据 图 1-28 所 示 的 加 工 完成 控制 梯形 图 ， 下 列 指令 正确 的 是 ( 


X10 X06 Т50 М100 | 
И ( 〇 一 加工 完成 
































њен 


А 


Л 
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45. 


46. 


А. 1006, АМ105 


47. 


А. AND07 1030 


48 


А. 


49 









































АМІ 100 В. АМР 100 С. ОК 100 Р. ORI 100 
根据 图 1-29 所 示 的 加 工 完 成 控制 梯形 图 ， 下 列 指令 正确 的 是 ( 
Х10 X06 Т50 М100 | 

И-- CD) 一 | 加 工 完 成 
MI100 
梯形 图 
LD50 B. AND50 С. АМІ50 Р. 10150 
根据 图 1-30 所 示 的 工件 松 开 控制 梯形 图 ， 下 列 指令 正确 的 是 ( 
СЕ Е О ИА 
хоё X05 2 人 И 

















梯形 图 


В. 1006, ANDOS 

















. 10100, ОН105 р. 10100, 0КО05 
根据 图 1-31 所 示 的 工件 松 开 控制 梯形 图 ， 下 列 指令 正确 的 是 〈 
ца, жээ» Д РИ 
ҳов Х05 4 м | 4 





229 梯 形 图 


В. 1007, AND30 



































. 更 换 电池 前 ， 要 先 从 电池 支架 上 取 下 旧 电 凶 ， 然 后 装 上 新 电池 ， 这 上 段 时 间 








要 尽量 短 ， 一 般 不 允许 超过 ( 


) ап, 


. 10107, АМ030 р, AND07 AND30 
. 根据 如 图 1-32 所 示 的 液压 控制 梯形 图 ， 下 列 指令 正确 的 是 ( 
X01 
Y30 X00 X12 ҮЗ0 
梯形 图 
ORI30 В. 1030 С. 10130 "р. OR30 


)6 


Эв 


А 


Э 
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A. 3 B. 5 C. 10 D. 15 

50. 不 属于 程序 检查 的 是 ( 78 

А. 线路 检查 В. 其 他 检查 С. 代码 检查 D. 语法 检查 

51, 为 避免 程序 和 ( ) 丢失 ， 可 编程 序 控 制 器 装 有 锂电 池 ， 当 锂电 池 电 压 
降 至 相应 的 信号 灯亮 时 ， 要 及 时 更 换 电池 。 

А. 地 址 В. 程序 С. 指令 Ю. 数据 

52. 程序 检查 过 程 中 如 发 现 有 错误 就 要 进行 修改 ， 其 中 有 ( а 

А. 线路 检查 В. 编程 器 检查 С. 控制 电路 检查 D. 主 电路 检查 

53. 在 语法 检查 键 操作 时 ，( ) 用 于 显示 出 错 步 序号 的 指令 。 





















































А. CLEAR В. ЅТЕР С. WRITE D. INSTR 

54. 语法 检查 键 操作 中 代码 1-2 是 显示 输出 指令 或 C 后 面 漏 掉 设 定常 数 为 ( ”)。 

А. Х B. Y С. С р. К 

55. 线路 检查 键 操作 中 代码 2-2 表示 LD、LDI 和 ( ) 使 用 不 正确 。 

А. ANI、AND В. ОК, ORI С. АМ, АХВ Ю. АМВ, ОКВ 

56. 语法 检查 键 操 作 中 代码 ( ) 表示 设 定常 数值 K 不 正确 。 

А. 1-1 B. 1-2 С. 1-3 р, 1-4 

57. 检查 完全 部 线路 后 拆除 主轴 电动 机 、 电 动机 和 电磁 阀 〈 ) 线路 并 包 好 
绝缘 。 

A. 主 电路 B. 负载 С. 电源 р, 控制 

58. 可 编程 序 控 制 絮 的 接地 线 截面 积 一 般 大 于 ( js 

А. 1mm? В. 1. Smm” С. 2mm? D. 4mm? 





59. 强 供电 回路 管线 尽量 避免 与 可 编程 序 控 制 带 输出 、 输 入 回路 ( )， 且 
线路 不 在 同一 根 管 路 内 。 





А. 垂直 В. 交叉 С. 远离 D. 平行 
60. ЕХ 系列 可 编程 序 控制 器 计数 器 用 ( ) 表示 。 
А.Х В. Ү С. Т р. С 


61. ЕХ-40 系列 可 编程 序 控制 器 由 ( ) 个 辅助 继电器 构成 一 个 移 位 寄 
存 器 。 


А. 2 В. 4 C. 8 р, 16 
62. FX-20MR 可 编程 序 控制 器 计数 器 的 地 址 是 ( a 
А. 00-13 В. 30-37 С. 50-57 р, 60-67 


63. ЕХ-20МТ п 8 ЕЛ 7л ( ) 类 型 。 
А. 继电器 输出 В. ОН Н.С. ИЙ Р”. 单 晶体 管 输出 
64. ЕХ-20М5 可 编程 序 控制 器 表示 ) 类 型 。 





一 
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А. 继电器 输出 В. ИН Н.С. ИЙ р. 2 Ий Т 
65. ЕХ-20МЕ 可 编程 序 控制 器 输入 的 点 数 是 ( А 





А. 5 В. 8 C. 12 D. 16 

66. FX-20MR 可 编程 序 控制 器 具有 停电 保持 功能 的 辅助 继电器 的 点 数 是 (。”)。 
A. 5 В. 8 C. 12 D. 16 

67. 在 一 个 PLC 程序 中 不 能 使 用 () 检查 纠正 的 方法 。 

A. 梯形 图 В. 指令 表 C， 双 线圈 р, 直接 跳 过 


68. 当 程 序 需 要 ( ) 接 通 时 ， 全 部 输出 继电器 的 输出 自动 断 开 ， 而 其 他 继 
电器 仍 继续 工作 。 

A. M70 B. M71 C. M72 D. M77120 

69. 定时 器 相当 于 继 电 接 触 控 制 系 统 中 的 延 时 继电器 。FX-40 系列 可 编程 序 控 
制 器 最 小 设 定单 位 为 ( Б 


А. 0.15 B. 0.2s C. 0.3s D. 0.4s 
70. 当 电 池 电 压 降 到 一 定 值 时 ,( ” ”) 接 通 。 
A. M71 B. M72 С. M76 D. M77 


71. 在 一 个 程序 中 ， 同 一 地 址 号 的 线圈 (00) 次 输出 ， 且 继电器 线圈 不 能 
联 只 能 并 联 





A. 只 能 有 一 В. 只 能 有 二 С. 只 能 有 三 D. 无 限 

72. 在 一 个 程序 中 不 能 使 用 ( ) 检查 纠正 的 方法 。 

A. 上 电 B， 双 线圈 С. 梯形 图 р. 指令 表 

73. Е ЕХ-20 系列 可 编程 序 控制 器 辅助 继电器 中 , 每 ( ) 个 辅助 继电器 构 
成 一 个 移 位 寄存 器 。 

A. 2 B. 4 C. 8 D. 12 

74. ЕХ 系列 可 编程 序 控制 器 常 闭 触 点 的 串联 用 ( ) 指令 。 

A. AND B. ANI С. ANB D. ORB 


75. FX 系列 可 编程 序 控制 器 中 的 ANB 指令 用 于 ( ) 。 

А. 串联 连接 В. 并 联 连 接 С. 回路 串联 连接 р. 回路 并 联 连接 
76. RST 指令 用 于 ( ) 和 计数 器 的 复位 。 

А. 特殊 继电器 В. 辅助 继电器 С. 移 位 寄存 器 。 D. 定时 器 

77. FX 系列 可 编程 序 控制 器 常 闭 点 用 ( ) 指令 。 











А. LD В. 101 С. ОВ р, ORI 
78. FX 系列 可 编程 序 控 制 器 中 的 OR 指令 用 于 ( р 
А. 常 闭 触 点 的 串联 В. 和 常 团 触 点 的 并 联 





























С. 和 常 开 触 点 的 串联 D， 常 开 触 点 的 并 联 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 


-82- 48) (高 级 ) 





79. 用 ( ) 指令 可 使 LD 点 回 到 原来 的 公共 线 上 。 
































А. CJP В. ЕЈР С. МС р. МСК 

80. ЕХ 系列 可 编程 序 控制 器 中 回路 并 联 连接 用 ( ) 指令 。 

А. АХ В. АМ С. АМВ р. ОКВ 

81. FX ЖАГ А НР ТА а Н ( ) 指令 。 

А. AND В. АМІ С. ОКВ р. ANB 

82. RST 指令 用 于 移 位 寄存 器 和 ( ) 的 复位 。 

А. 特殊 继电器 В. 计数 器 С. 辅助 继电器 。 D. 定时 器 

83. ( ) 指令 为 空 操作 指令 。 

A. NOP B. END С. 8 р. R 

84. ЕХ 系列 可 编程 序 控制 器 中 的 ORI 指令 用 于 ( ) 。 

А. 常 开 触 点 的 串联 В. 常 开 触 点 的 并 联 

С. 常 闭 触 点 的 串联 р, 常 闭 触 点 的 并 联 

85. ( ) 指令 为 复位 指令 。 

А. МОР В. END С. $ Юр. R 

86. 如 果 只 有 EJP 而 无 CJP 指令 时 ， 则 作为 ( ) 指令 处 理 。 

А. МОР В. END С. OUT р, AND 

87. 编程 器 的 显示 内 容 包 括 地 址 、 数 据 、( ) 、 指 令 执 行情 况 和 系统 工作 状 
态 等 。 

А. 程序 В. 参数 C. 工作 方式 D. 位 移 储存 器 

88. 编程 器 的 数字 键 由 0 ~9 共 10 个 键 组 成 ， 用 以 设置 地 址 号 、( ) 、 定 时 
器 的 设 定 值 等 。 

А. 工作 方式 B. 顺序 控制 C. 计数 器 D. 参数 控制 

89. 先 利 用 程序 查找 功能 确定 并 读 出 要 删除 的 某 条 指令 ， 然 后 按 下 ( ) 
键 ， 删 除 指 令 之 后 步 序 将 自动 加 1。 

А. INSTR В. 135 С. DEL р, END 

90. 为 确保 安全 生产 ， 采 用 了 多 重 检 出 元 件 和 联 锁 系 统 。 这 些 元 件 和 系统 的 
( ) 都 由 可 编程 序 控 制 器 来 实现 。 


А. 逻辑 运算 B. 算术 运算 С. 控制 运算 D，AZD 转换 
91. 可 编程 序 控制 器 采用 可 以 编制 程序 的 存储 器 ， 用 来 在 其 内 部 存储 执行 逻辑 


运算 、( ”) 和 算术 运算 等 操作 指令 。 


А. 控制 运算 、 计 数 В. 统计 和 运算、 计时、 计数 
С. 数字 运算 、 计 时 р, 顺序 控制 、 计 时 、 计 数 


92. 可 编程 序 控制 融 编 程 灵活 。 编 程 语言 有 : 布尔 助 记 符 、 功 能 表 图 、( ) 
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和 语句 描述 。 
А. 安装 图 В. 逻辑 图 С. 原理 图 р. 功能 模块 图 
93. FX2N 系列 PLC 通过 ( ) 寄存 髓 保持 数据 。 
A. 写 人 В. 存储 С. 缓存 р. 掉 电 保持 
94. PLC 程序 能 对 ( ) 进行 检查 。 
A. 输出 量 В. 模拟 量 
С. АЙЛ р, 28, 352, ЖЕ 
95. 如 图 1-33 所 示 PLC 梯形 图 实现 的 功能 是 ( 78 
Х000 Х001 
0 %( (Y000 
Y000 
(Ү001 
(Ү002 
СҮ003 














231 








3 рс 








A.， 双 线圈 输出 В. 多 线圈 输出 С. 两 地 控制 р, 以 上 都 不 对 


96. 如 图 1-34 所 示 PLC 梯形 图 实现 的 功能 是 ( 2 


X000 X001 X002 
0 И (ү000 


Х003 








Y000 




















PLC 梯形 医 














A.， 双 线圈 输出 В. 多 线圈 输出 С. 两 地 控制 р, 以 上 都 不 对 


97. 如 图 1-35 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 第 一 行 和 第 二 行程 序 功能 相 比 ( 














X000 X001 

0 (Y000 ) 
Y000 
х001 X002 

5 (Y001 ) 
Ү001 























РА 











Т3 РОСО 
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-84.- 4) (高 级 ) 
А. 没 区 别 В. 第 一 行程 序 可 以 防止 输入 抖动 
С. 第 二 行程 序 运行 稳定 р, 工业 现场 应 该 采用 第 二 行 
98. 在 X0 按 下 过 程 中 ， 如 图 1-36 所 示 PLC 梯形 图 程序 运行 时 ( )s 
X000 X001 
04} (Y000 }- 
ү000 
X000 X001 
5-1| (ү001 5 
Ү001 
































(212) PLC 梯形 医 





А. Ү! 先 得 电 В. ҮО 先 得 电 
С. ҮО, ҮІ 同时 得 电 р. 没有 区 别 
99. 如 图 1-37 所 示 PLC 梯形 图 实现 的 功能 是 ( ) 。 
X000  Х001 
0 站 (ү000 ) 
Y000 





X002 X003 Ү000 
4 3 || (ү00І ) 








Ү001 





























PLC 梯形 图 
А. 长 动 控 制 В. 点 动 控制 С. 顺序 起 动 р. 自动 往复 


100. 如 图 1-38 所 示 PLC 梯形 图 实现 的 功能 是 ( )в 


X000 Х001 | 
1 (ү000 ) 








Y000 

















РА 











PLC 梯形 
А. 点 动 控制 В. 起 保 停 控 制 。 C. 双重 联 锁 р. 顺序 起 动 
101. FX2N PLC 中 使 用 SET 指令 时 必须 ( ПВ 

















А. 配合 使 用 停止 按钮 В. 配合 使 用 置 位 指令 
С. 串联 停止 按钮 р. 配合 使 用 RST 指令 
102. 如 图 1-39 所 示 PLC 梯形 图 的 程序 中 存在 的 问题 是 ( Ха 
X000 Х001 
00—66 [SET Yo000 
Y000 | 








РА 











ЕСЭ ”PLC 梯形 
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А. 不 要 串联 ХІ 停止 信号 ， 不 需要 ҮО 和 触 点 保持 
В. 不 能 使 用 ХО 上 升 沿 
С. 要 串联 ХІ 常 开 
р, 要 并 联 ҮО 常 闭 点 
103. 如 图 1-40 所 示 PLC 梯形 图 的 程序 中 ,0 步 和 3 步 实现 的 功能 
X000 
0 | {Y000 ) 
X001 
37-41 (ү001 ) 
PLC 梯形 医 
A. 一 样 
В. 0 步 是 上 升 沿 脉 冲 指 令 ，3 步 是 下 降 沿 脉冲 指令 
С. 0 步 是 点 动 ，3 步 是 下 降 沿 脉冲 指令 
р. 3 步 是 上 升 沿 脉冲 指令 ,0 步 是 下 降 沿 脉冲 指令 
104. FX2N 系列 可 编程 序 控制 需 的 上 升 沿 脉冲 指令 ， 可 以 ( И 
A， 隔 离 输出 В. 防止 输入 信和 号 抖动 
С. ЭН р. 人 快速 读 入 
105. 如 图 1-41 所 示 PLC 梯形 图 程序 中 ,0 步 和 2 步 实现 的 功能 
X000 
0 [SET Ү000 + 
X002 Х001 
21—14 二 (Y001 ) 
Y001 
PLC 梯形 医 
A. 不 一 样 B. 一 样 
С. 0 + ҮО 不 能 保持 р. 0 步 不 对 ,2 步 对 
106. 如 图 1-42 所 示 PLC 梯形 图 程序 中 ， 实 现 的 功能 18 
Х000 
0 [SET  Ү000 = 
Х001 
2 [RST Y000 HH 
PLC 梯形 医 
А. ХО 停止 В. ХІ 起 动 
С. 等 同 于 起 保 停 р. ҮО 不 能 得 电 


107. 如 图 1-43 所 示 Р С 梯形 图 程序 中 ,使 用 RST 的 目的 是 ( je 
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“86. 卷 ) (高 级 ) 
X000 К15 
(Со ) 
X001 
4 ЇЕ5Т Со йн 














PLC 梯形 图 程序 


А. 停止 计数 В. 暂停 计数 С. 对 C0 复位 р, 以 上 都 不 是 
108. FX2N 系列 可 编程 序 控 制 器 在 使 用 计数 器 指令 时 需要 配合 使 用 ( ) 



































指令 。 
А. SET В. MCR С. PLS р. ВТ 
109. 如 图 1-44 所 示 PLC 梯形 图 中 ，PLC 程序 可 以 实现 ( ) 功能 。 
X000 К15 
0 (С0 ) 
С0 
4 ЇВ5Т СО = 
PLC 梯形 图 
А. 循环 计时 В. 计数 到 15 停止 
С. СО 不 能 计数 р. 循环 计数 


110. 如 图 1-45 所 示 PLC 梯形 图 程序 中 ，X0 闭合 后 经 过 ( ) 时 间 延 时 ， 
ҮО 得 电 。 



































X000 то K3000 
220 (112 4 

т12 K100 
5 (со 5 

C10 
9 (Ү000)- 
PLC 梯形 图 
A. 3000s B. 300s C. 30000s D. 3100s 


111. 在 如 图 1-46 所 示 PLC 梯形 图 程序 中 ，Y1 得 电 ， 是 因为 ( ””) 先 闭合 。 


X001  Y002 Ү003 Ү004 
























































0 (YO001 ) 
X002 ү001 Y003  Y004 

5 (ү002 ) 
X003 ү001 Y002  Y004 

10 (Y003 ) 
X004 ү001 Y002  Y003 

15 34 {Y004 } 

12 
А. Х4 В. ХЗ С. Х2 р. ХІ 


112. 在 如 图 1-47 所 示 PLC 梯形 图 程序 中 ， 优 先 信号 最 高 的 是 ( 
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ХОО! Y002 Y003 Yo004 
0 1 (YO001  ) 
X002  Y003  Y004 
5 24 (ү002 )+ 
X003 Ү004 
9 {Y003 )+ 
х004 
12 (Y004 У 
Ер, PLC 梯形 医 
A. Xl B. X2 C. X3 D. X4 


113. 在 如 图 1-48 所 示 PLC 梯形 图 程序 中 ， 优 先 信 号 最 低 的 是 ( js 


















































X001 Y002 Y003 Ү004 
0 1 Сү001-) 
X002 Ү00з ү004 
5 (Y002 )+ 
X003 Ү004 
9 (ү00з У 
х004 
12 (Y004 У 
PLC 梯形 图 
A. Xl B. X2 C. X3 D. X4 


114. 在 如 图 1-49 所 示 PLC 梯形 图 程序 中 ， 当 Y2 得 电 后 ， ( ) 还 可 以 


















































X001 ү002 Y003 Y004 
0 Ла (Y001 ) 
X002 Y003 ү004 
5 СҮ002 六 
X003 ү004 
9 {Y003 + 
Х004 
12 {Y004 У 
Э) PLC 梯形 区 
А. ҮІ В. ҮЗ С. Ү4 р. ҮЗ 和 Y4 都 可 以 


115. 在 如 图 1-50 所 示 PLC 梯形 图 程序 中 ， 当 Үг 得 电 后 ， ( ) 还 可 以 
得 电 。 

A. Y2 B. Y3 C. Y4 р. 以 上 都 可 以 

116. 在 如 图 1-51 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 以 下 程序 是 对 输入 信号 X0 进行 ( ) 
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X001 ү002 Y003 ү004 
0 48 СҮ001-) 
X002 Y003 ү004 
5 СҮ002 + 
X003 Y004 
9 {Y003 
X004 
12 (ү004 
РСА 
Х000 
0 ЇР15 MI100 Н 
М100 Ү000 
3 {YO000 } 
М100 Ү000 
PLC #6 
А. 二 В. 四 (1: 交 р. А 
117. 在 FX2N PLC 中 配合 使 用 PLS 可 以 实现 ( ) 功能 。 
A. 计数 B. 计时 C. 分 频 р. (й 
118. 在 FX2N РІС Н, ТО 的 定时 精度 为 ( 14 
А. 10шв В. 100шв С. 18 D. lms 
119. 在 FX2N РІС 中 ，T200 的 定时 精度 为 〈 )。 
A. lms В. 10ms C. 100ms D. 1s 
120. 在 FX2N PLC 中 ，( ) 是 积 算 定时 器 。 
А. Т0 В. Т100 С. Т245 р. 1255 
121. 在 如 图 1-52 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 以 下 FX2N 可 编程 序 控制 器 程序 实现 的 
是 ( ) 功能 。 
X000 Т1 К20 
3 {TO 
ТО К50 
5 (ТІ 
СҮ000 
PLC ЖЕ 
А. ҮО00 38 55, ЖТ 25 В. ҮО003 28, 5 
С. ҮО0038 75, №25 р. Ү000 38 25, 775 


122. 在 如 图 1-53 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 以 下 FX2N 可 编程 序 控制 器 程序 实现 的 


是 ( 


) 功能 。 
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К100 

















Х000 
0 (TO 
то X000 K50 
4 (Tl 5 

T0 ТІ 
9 (Y000 } 
Ү000 





























PLC 梯形 区 
А. Y000 延 时 $s 接 通 ， 延 时 105 断 开 В. ҮООО 延 时 105 接 通 ， 延 时 55 7Г 
С. Y000 延 时 155 接 通 ， 延 时 5s 断 开 Ш. ҮООО 延 时 105 接 通 ， 延 时 155 7. 
123. 在 如 图 1-54 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 器 控制 交通 
灯 时 ，M8013 的 功能 是 ( (9 








| X000 10 К550 
04 (TO 
Я»- то ко H< то Ko 1 (ү000 








м8013 
>= Т0 к200 H< то K230 4 | 


PLC ЖЕ 
А. Ир В. 提供 1s 脉冲 
С. ЖА р, 周期 为 2s 的 脉冲 
124. 在 如 图 1-55 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 器 控制 交通 
灯 时 ，Y000 接 通 的 时 间 为 ( 15 


хээ р 
0—9 1 И 














К550 
0 








ЯР- Т0 ко Н« TO K200 | СҮ000 


M8013 
>= Т0 к200 Н« то K230 4 | 


А. 18 205 В. 18 235 

С. 0 ~20s 通 ,20 ~ 235 Д ІН 闪烁 Р. 3 35 

125. 在 如 图 1-56 所 示 РІС 梯形 图 中 ， 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 器 控制 交通 
灯 时 ，TO 循环 定时 时 间 为 〈 15 























| X000 то К550 
04 (TO 
Я»- то ко H< то Ko 1 (ү000 


м8013 
>= Т0 к200 Н« To K230 4 | 


17) ”PLC Е 
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A. 550s B. 50s C. 55s D. 20s 

126. 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 器 控制 电动 机 星 -三 角 起 动 时 ， 至 少 需要 使 用 
( ) 个 交流 接触 器 。 

A. 2 B. 3 C. 4 D. 5 

127. 在 如 图 1-57 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 器 控制 电动 
机 星 - 三 角 起 动 时 ，( ) 是 星 形 起 动 输出 继电器 。 








X000 X001 




















+ (Y000 9 
Y000 
Yo000 X001 то 
А0 (Y001 
Y001 K30 
(TO Э 
то Х001 
13 34 (ү002 省 























PLC 梯形 图 








А. Y000 Y001 В. Ү000 Ү002 С. Y001 Ү002 Р. Ү002 
128. 在 如 图 1-58 所 示 РІС 梯形 图 中 ， 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 器 控制 电动 
机 星 - 三 角 起 动 时 ， 星 形 切换 到 三 角形 延 时 ( )s 
























































X000 X001 
0 34 (Y000 } 
ү000 
Y000 X001 то 
441—6 (YO001 У 
ү001 K30 
(TO 
то ХОО! 
13 + (Y002 省 
Y002 
РІС 梯形 图 
А. 18 В. 25 С. 35 D. 48 


129. 在 如 图 1-59 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 器 控制 多 速 
电动 机 运行 时 ，( ) 是 运行 总 开关 。 

А. ХОО! В. 10 С. X000 р. ү000 

130. 在 如 图 1-60 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 器 控制 多 速 
电动 机 运行 时 ，X000 没有 使 用 自 锁 ， 因 为 ( ) 。 
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X000 х001 
0 | | (Ү001 
X001 K10 
(TO 
ТО 
(ү000 
PLC ЈЕ 
X000 х001 
0 | (YO001 } 
X001 K10 
(10 ) 
ТО 
(Y000 } 
PLC 梯形 图 
А. ХООО 是 点 动 按钮 В. ҮО00 自身 能 自 锁 
С. ҮО00 自身 带 自 锁 р. ХООО 是 自 锁 开关 


131. 在 如 图 1-61 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 右 控 制 多 速 
电动 机 运行 时 ，Y000 和 Y001 是 ( Р 








| х000 Х001 
0 | СҮ001 
X001 K10 
(TO 
TO 
(ү000 
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Э PLC 梯形 


А. Ү001 运行 1s В. Ү000 运行 时 ，Y001 停止 
С. ҮО00 运行 1s D，Y000 、Y001 同时 运行 
132. 在 如 图 1-62 所 示 РІС 梯形 图 中 ， 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 器 控制 多 速 


电动 机 运行 时 ，Y000 和 Y001 是 ( Та 








| х000 X001 
0 || СҮ001 
X001 K10 
(TO 
TO 
(ү000 


























(177! ыс 


А. ҮО00 运行 1s В. ҮО000. 、Y001 同时 运行 
С. Ү00І 运行 1s р. Y001 停止 运行 1s 后 ，Y000 起 动 
133. 在 如 图 1-63 所 示 РІС 梯形 图 中 ， 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 器 控制 车 床 


运行 时 ， 以 下 程序 中 使 用 了 顺 控 指令 ( ) 。 
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-92- 4) (高 级 ) 
X004 
624 | [SET 825 } 
65 1811, 535 } 
66 [ZRST 520 525 } 
71 ЇЕЕТ 1 
72 {END 1 
PLC 梯形 医 
A. STL B. ZRST C. RET D. END 


134. 在 如 图 1-64 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 右 控 制 车 床 
运行 时 ， 顺 控 指令 结束 时 必须 使 用 ( ) 。 



































624 | [SET 825 } 
65 1811, 535 1 
66 [ZRST 520 525 } 
71 {RET 1 
72 {END 1 
PLC 梯形 多 
А. ТІ, В. ZRST С. КЕТ р, END 


135. 在 如 图 1-65 所 示 РІС 梯形 图 中 ， 在 使 用 FX2N 可 编程 序 控制 器 控制 车 床 
运行 时 ， 以 下 程序 中 使 用 了 ZRST 指令 ( 19 














X004 
624 | [SET 825 } 
65 [STL S35 1 
66 [ZRST 820525 | 
71 [КЕТ 1 
72 ЇЕМО 1 














251 











3 PLC 梯形 
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А. 复位 520 顺 控 继电器 В. 复位 S20 到 525 顺 控 继 电器 
C. 复位 S25 顺 控 继 电器 р, END 

136. 子 程序 调用 指令 为 ( 18 

А. САШ, В. СЈ С. EI р. FOR 
137. 中 断 子 程序 返回 指令 为 ( ) 

А. IRET В. SRET С. КЕТ р, END 
138. 在 PLC 控制 中 可 以 用 ( ) 替代 中 间 继 电器 。 

A. Т В. М С. 8 р. С 

139. 在 PLC 控制 中 可 以 用 ( ) 替代 时 间 继 电器 。 

А. С В. Т С. 8 р. M 


140. 以 下 不 是 PLC 控制 系统 设计 原则 的 是 ( М 

А. 最 大 限度 地 满足 生产 机 械 或 生产 流程 对 电气 控制 的 要 求 

В. 无 需 考 虑 控制 系统 的 安全 、 可 靠 

С. 在 满足 控制 系统 要 求 的 前 提 下 ， 力 求 使 系统 简单 、 经 济 、 操 作 和 维护 方便 

D， 以 上 都 是 

141. 下 列 选 项 不 是 PLC 控制 系统 设计 原则 的 ( ) 。 

А. 保证 控制 系统 的 安全 、 可 靠 

B. 最 大 限度 地 满足 生产 机 械 或 生产 流程 对 电气 控制 的 要 求 

С. 在 选择 PLC 时 只 需 考虑 生产 即 可 

р. 在 满足 控制 系统 要 求 的 前 担 下 ， 力 求 使 系统 简单 、 经 济 、 操 作 和 维护 方便 

142. 在 PLC 控制 中 可 以 用 ( ) 蔡 代 计数 器 。 

А. М В. 5 С. Т р. с 

143. ( ) 不 是 PLC 控制 系统 设计 的 原则 。 

А. 只 需 保证 控制 系统 的 安全 即 可 ， 其 他 无 需 考 虑 

B. 最 大 限度 地 满足 生产 机 械 或 生产 流程 对 电气 控制 的 要 求 

C. 只 要 满足 控制 系统 要 求 的 前 提 下 ， 力 求 使 系统 简单 、 经 济 、 操 作 和 维护 
方便 

D. PLC 要 留 有 一 定 的 裕 量 

144. PLC 控制 系统 的 重要 设计 内 容 不 包括 ( Р 

А. 选择 用 户 输入 设备 、 输 出 设备 、 以 及 由 输出 设备 驱动 的 控制 对 象 

В. Р1С 的 选择 

С. PLC 的 保养 和 维护 

D. 分 配 LO 点 ， 绘 制 电 气 连 接 图 ， 考 虑 必要 的 安全 保护 措施 

145. PLC 控制 系统 的 重要 设计 内 容 不 包括 ( а 
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А. 选择 用 户 输入 设备 、 输 出 设备 、 以 及 由 输出 设备 驱动 的 控制 对 象 
В. PLC 的 保养 和 维护 
C 
D 





. 分 配 LO 点 ， 绘 制 电气 连接 图 ， 考 虑 必要 的 安全 保护 措施 
.必要 时 设计 控制 柜 

146. PLC 控制 系统 的 重要 设计 内 容 不 包括 ( ) 。 

А. 选择 用 户 输 入 设备 、 输 出 设备 、 以 及 由 输出 设备 驱动 的 控制 对 象 
В. 分 配 WO 点 ， 绘 制 电气 连接 图 ， 考 虑 必要 的 安全 保护 措施 

С. PLC 的 保养 和 维护 

р. 设计 控制 程序 

147. PLC 控制 系统 的 重要 设计 内 容 描述 不 正确 的 是 ( ) 。 

А. 选择 用 户 输入 设备 、 输 出 设备 ， 以 及 由 输出 设备 驱动 的 控制 对 象 
В. 分 配 WO 点， 绘制 电气 连接 图 ， 考 虑 必要 的 安全 保护 措施 

С. 设计 控制 程序 

D. 编制 系统 的 技术 文件 ， 只 需 电气 图 即 可 

148. PLC 控制 系统 设计 的 步骤 描述 错误 的 是 ( ) 。 

А. 正确 选择 PLC 对 于 保证 控制 系统 的 技术 和 经 济 性 能 指标 起 着 重要 的 作用 
В. 深入 了 解 控制 对 象 及 控制 要 求 是 PLC 控制 系统 设计 的 基础 

С. 系统 交付 前 ， 要 根据 调试 的 最 终结 果 整 理 出 完整 的 技术 文件 

D. PLC 进行 程序 调试 时 直接 进行 现场 调试 即 可 

149. PLC 控制 系统 设计 的 步骤 是 ( ) 

СО 正确 选择 PLC 对 于 保证 控制 系统 的 技术 和 经 济 性 能 指标 起 着 重要 的 作用 
(2) 深入 了 解 控 制 对 象 及 控制 要 求 是 PLC 控制 系统 设计 的 基础 

@) 系统 交付 前 ， 要 根据 调试 的 最 终结 果 整 理 出 完整 的 技术 文件 

(4) PLC 进行 程序 调试 时 进行 模拟 调试 和 现场 调试 
А.02-40-40--4) В.010-22-24)-4) 
С.0-29-0)-43) р. 0-283-4-40) 

150. PLC 控制 系统 设计 的 步 又 描述 不 正确 的 是 ( )s 

А. 以 下 描述 至 少 有 一 个 不 对 

В. PLC 进行 程序 调试 时 进行 模拟 调试 和 现场 调试 

С. 系统 交付 前 ， 要 根据 调试 的 最 终结 果 整 理 出 完整 的 技术 文件 

Ю. 确定 硬件 配置 ， 画 出 硬件 接线 图 

151. = PLC 编程 软件 的 安装 方法 不 正确 的 是 ( ) 。 

А. 安装 选项 中 ， 选 项 要 都 打 勾 

B， 先 安装 通用 环境 ,解压 后 ， 进 入 文件 夹 “EnvMEL”， 点 击 “SETUP. EXE” 安 装 
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С. 在 安装 的 时 候 ， 最 好 把 其 他 应 用 程序 关 掉 ， 包 括 杀毒 软件 


р, 安装 前 ， 请 确定 下 载 文件 的 大 写 及 文件 名 称 
152. FX2N 系列 PLC 编程 软件 的 安装 方法 不 对 的 是 ( 
А. 安装 前 ， 请 确定 下 载 文 件 的 大 小 及 文件 名 称 
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В. 在 安装 的 时 候 ， 最 好 把 其 他 应 用 程序 关 掉 ， 包 括 杀 毒 软件 





С. 安装 选项 中 ， 选 项 无 需 都 打 勾 
р, 解压 后 ， 直 接 双 击 “SETUP. ЕХЕ” 安装 











153. FX2N 系列 PLC 编程 软件 的 功能 不 包括 ( ) 。 
А. 晶体 管 В. Л С. 监控 

154. FX2N 系列 РОС 编程 软件 的 功能 不 包括 ( а 
А. 指令 转化 梯形 图 В. 晶体 管 

С. 程序 上 载 D， 监 控 仿真 


155. FX2N 系列 PLC 编程 软件 的 功能 不 包括 ( ja 
А. 程序 检查 B. 仿真 模拟 С. 短路 保护 
156. FX2N 系列 PLC 编程 软件 的 功能 不 包括 ( ) 。 




















А. 读 取 程序 В. 监控 C. 仿真 

157. 以 下 不 是 PLC 编程 语言 的 是 ( JS 

А. VB В. 指令 表 С. 顺序 功能 图 
158. PLC 编程 语言 应 用 最 普遍 的 是 ( 14 

А. 指令 表 B. 梯形 图 С. 顺序 功能 图 
159. PLC 编程 语言 中 梯形 图 是 指 ( a 

A. SFC B. LD С. ST 

160. РІС 文本 化 编程 语言 包括 : ( а 

А. Ш. #157 В. LD 和 ST С. ST 和 FBD 
161. Зө ли ҮҮ 0 (0). 

А. 转换 В. 编译 C. 注释 


162. PLC 程序 的 检查 内 容 是 ( а 

A， 继 电器 检测 

B， 红 外 检测 

С. 指令 检查 、 梯 形 图 检查 、 软 元 件 检查 等 
р. 以 上 都 有 




















163. ( ) 程序 的 检查 内 容 是 指令 检查 、 梯 形 图 检查 、 





А. РЇС В. НМІ С. 计算 机 


р БЖ 


р. 绘图 








р, 梯形 图 


D. 结构 化 文本 


D. FBD 


Ор. SFC 和 LD 


р. 改写 





软 元 件 检 查 等 。 
р, 以 上 都 有 
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164. 用 PLC 控制 可 以 节省 大 量 继 电 接 触 式 控制 电路 中 的 а 

А. 熔断 器 В. 交流 接触 器 

C. 开关 р. 中 间 继 电器 和 时 间 继 电器 

165. РІС 程序 的 检查 内 容 不 包括 ( 

А. 指令 检查 B. 梯形 图 检查 С. 继电器 检查 。 р. 软 元 件 检 查 
166. PLC 与 计算 机 通信 设置 的 内 容 是 ( )8 

А. 输出 设置 В. 输入 设置 с. 串口 设置 р. 以 上 都 是 
167. PLC 与 计算 机 通信 要 进行 ( ) 设置 。 

А. 输出 设置 В. 输入 设置 С. 输出 设置 р 串口 设置 
168. PLC 编程 软件 可 以 对 ( ) 进行 监控 。 





А. 传感器 В. 行程 开关 

С. 输入 、 输 出 量 及 存储 量 Ю. 控制 开关 

169. ( ) 程序 上 载 时 要 处 于 stop 状态 。 

A. 人 机 界面 B. PLC С. 继电器 р. 以 上 都 是 
170. PLC 程序 上 载 时 应 注意 ( 

А. 788, В. РІС 复位 

С. РЫС 处 于 stop 状态 р. 以 上 都 不 是 


171. PLC 程序 下 载 时 应 注意 ( ) 。 

А. 在 任何 状态 下 都 能 下 载 程序 B， 可 以 不 用 数据 线 

С. РОС 不 能 断 电 р. 以 上 都 是 

172. РІС 监控 不 到 的 是 ( 4 

А. 本 机 输入 量 ” B. 本 地 输出 量 С. 计数 状态 р, 上 位 机 的 状态 
173. ( ) 是 编程 软件 可 以 进行 监控 的 对 象 。 

А. 光电 传感器 。 В. 输入 、 输 出 量 C. 温度 传感器 D. 行程 开关 
174. 在 如 图 1-66 所 示 电 路 图 中 ， 实 现 的 功能 是 ( 14 











ботени = 
王位 软 元 忻 
软 元 忻 关闭 
国 | ET 
Ю яр 行 蛙 
强制 он | эйр | 强制 DOFFR 反 | 下 旺 地 执行 结果 
СЭНС ЛЭЛТ ЈЕ 
| аг а ы Г | 








电路 图 
А. 输入 软 元 件 强制 执行 B. 输出 软 元 件 强制 执行 
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С. 计数器 元 件 强制 执行 р, 以 上 都 不 是 

175. 在 如 图 1-67 所 示 电 路 图 中 ， 是 PLC 编程 软件 中 的 ( ) 按钮 。 

А. 仿真 按钮 В. 强制 按钮 С. 读 取 按钮 D. 写 和 人 按钮 
176. 在 如 图 1-68 所 示 符 号 ， 该 图 是 PLC 编程 软件 中 的 ( ) 按钮 。 

A. 读 取 按钮 В. ЭЛЙ С. 仿真 按钮 D. 程序 检测 按钮 
177. 在 如 图 1-69 所 示 图 中 ， 该 图 是 PLC 编程 软件 中 的 ( ) 按钮 。 





ж 1. а 


ви аз ач 























А. 写 人 按钮 B， 监 控 按钮 
С. РЫС 读 取 按 钮 D. 程序 检测 按钮 
178. 在 如 图 1-70 所 示 PLC 梯形 图 中 ， 程 序 出 现 的 错误 是 ( )'s 
X007 X008 
0 3 (ү004 
ү004 
X003 
4 (ү004 
A. 双 线圈 错误 В. 输入 量 过 多 
С. 没有 寄存 器 р. 以 上 都 不 是 
179. 在 一 个 程序 中 不 能 使 用 ( ) 检查 的 方法 。 
А. 直接 下 载 到 PLC B. 梯形 图 
С. 指令 表 р. о 


180. 在 如 图 1-71 所 示 对 话 框 中 ,是 ( ) 方式 的 模拟 状态 。 


тиш eevee Momor 


Monitor 5tatus Device Entry Chart Display Напде 
С Ашо С Manual Е әгә 07510 


шаг гэгээ 




















和 





i 


+ 








和 


1 1 
------+------+------+------+------+------+------+------+-- 
和 
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. 98 . 卷 ) (高 级 ) 
A. 没有 仿真 B. 主 控 电 路 
С. 变量 模拟 р, 时 序 图 仿真 


(75) 自动 控制 技术 知识 


























1. 自动 控制 系统 的 动态 指标 中 ( ) 反映 了 系统 的 稳定 性 能 。 

А. 最 大 超 调 量 (о) 和 振荡 次 数 (КМ) 

В. 调整 时 间 (1.) 

С. 最 大 超 调 量 (о) 

р, 调整 时 间 (t.) 和 振荡 次 数 (М) 

2. 自动 控制 系统 正常 进行 工作 的 首要 条 件 是 ( ЫР 

А. 系统 闭环 负 反 馈 控 制 В. 系统 恒定 

С. 系统 可 控 D. 系统 稳定 

3. 从 自控 系统 的 基本 组 成 环节 来 看 ， 开 环 控制 系统 和 闭环 控制 系统 的 区 别 在 
Бин! мн 

А. 有 无 测量 装置 В. 有 无 被 控 对 象 

С. 有 无 控制 器 D. 控制 顺序 

4. 自动 调 速 系统 应 归 类 在 ( » 

А. 过 程控 制 系统 B. 采样 控制 系统 

C. 恒 值 控制 系统 р. 智能 控制 系统 

5. 控制 系统 输出 量 (被 控 量 ) 只 能 受 控 于 输入 量 ， 输 出 量 不 反 送 到 输入 端 参 
与 控制 的 系统 称 为 〈 я 

A， 开 环 控 制 系统 В. 闭环 控制 系统 

с. 复合 控制 系统 D. 反馈 控制 系统 

6. 同 开 环 控制 系统 相 比 ， 闭 环 控制 系统 的 优点 之 一 是 : ( Хв 

А. 具有 抑制 干扰 的 能 B. 系统 稳定 性 提高 

С. 减 小 了 系统 的 复杂 性 р, 对 元 件 特性 变化 更 敏感 

7. 闭环 控制 系统 具有 反馈 环节 ， 它 能 依靠 ( ) 进行 自动 调节 ， 以 补偿 扰 
动 对 系统 产生 的 影响 。 

А. 正 反馈 环节 В. 负 反 馈 环 节 

C. 校正 装置 р, 补偿 环节 

8. ( ) 就 是 在 原 有 的 系统 中 ， 有 目的 地 增添 一 些 装置 (或 部 件 ) ， 人 为 地 
改变 系统 的 结构 和 参数 ， 使 系统 的 性 能 获得 改善 ， 以 满足 所 要 求 的 稳定 性 指标 。 

A. 系统 校正 В. 反馈 校正 С. 顺 馈 补偿 D. 串联 校正 

9. 反馈 控制 系统 主要 由 ( ) 、 比 较 器 和 控制 器 构成 ， 利 用 输入 与 反馈 两 信 
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号 比较 后 的 偏差 作为 控制 信号 来 自动 地 纠正 输出 量 与 期 望 值 之 间 的 误差 ， 是 一 种 精 
确 控制 系统 。 

А. 给 定 环节 В. 补偿 环节 C. 放大 器 D. 检测 环节 

10. 实用 的 调节 器 电路 ， 一 般 应 有 抑制 零 漂 、 ( ) 、 输 入 滤波 、 功 率 放 大 、 
比例 系数 可 调 、 寄 生 振 荡 消除 等 附属 电路 。 

А. 限 幅 B. 输出 滤波 C. 温度 补偿 р, 整流 

11. 由 比例 调节 器 组 成 的 闭环 控制 系统 是 ( ) 。 

A， 有 静 差 系统 В. 无 静 差 系统 С. 离散 控制 系统 р. 顺序 控制 系统 

12. 调 速 系统 中 的 ( ) 可 看 成 是 比例 环节 。 

А. 补偿 环节 В. 放大 器 С. 测速 发 电机 ”D. 校正 电路 

13. 调节 器 输入 端的 T 型 输入 滤波 电路 在 动态 时 相当 于 一 个 ( ) 。 

A. 惯性 环节 B. 阻尼 环节 С. 线性 环节 D. 微分 环节 

14. 调节 器 输出 限 幅 电路 的 作用 是 保证 运 放 的 〈 ) ， 并 保护 调 速 系统 各 部 
件 正常 工作 。 











A. 线性 特性 В. 非 线性 特性 

С. 输出 电压 适当 衰减 р. 输出 电流 适当 衰减 

15. 比例 调节 器 的 输出 只 取决 于 ( 78 

А. 输入 偏差 量 的 现状 B. 输入 偏差 量 的 全 部 历史 

C. 给 定量 的 现状 D. 反馈 量 的 现状 

16. 带 比例 调节 器 的 单 闭 环 直流 调 速 系统 中 ， 放 大 器 的 Къ 越 大 ， 系 统 的 (  )。 
А. 静态 特性 越 好 B. 动态 特性 越 好 

C. 静态 、 动 态 特 性 越 差 р. 静态 特性 越 差 

17. 由 于 比例 调节 是 依靠 输入 偏差 来 进行 调节 的 ， 因 此 比例 调节 系统 中 必定 (””)。 
А. ЇГ ВЭЭ В. 无 静 差 С. 动态 无 静 差 Р. 不 确定 


18. 直流 电动 机 调 速 方法 中 ， 能 实现 无 级 调 速 旦 能 量 损耗 小 的 是 (””)。 
А. 直流 他 励 发 电机 一 直流 电动 机 组 В. 改变 电 枢 回路 电阻 








С. ЭН р. 削弱 磁场 
19. 自控 系统 开 环 放大 倍数 ( ) 越 好 。 
А. 越 大 B， 越 小 





С. 在 保证 系统 动态 特性 前 提 下 越 大 ”D. 在 保证 系统 动态 特性 前 提 下 越 小 
20. 调 速 系统 的 调 速 范围 和 更 差 率 这 两 个 指标 ( Та 

А. 互 不 相关 В. 相互 制约 C. 相互 补充 D. 相互 平等 
21. 发 电机 一 电动 机 组 调 速 系统 是 一 种 典型 的 ( ) 调 速 自控 系统 。 
А. Ж В. 半 闭 环 С. 单 闭环 р. 全 闭环 
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22. 在 转速 负 反 馈 系 统 中 ,闭环 系统 的 转速 降 减 为 开 环 系统 转速 降 的 


А. 1+K В. 1-2К C. 1/ (1+2K) 124144) 
23. 转速 负 反 馈 调 速 系统 对 检测 反馈 元 件 和 给 定 电压 造成 的 转速 降 ( ) 补 








A. 没有 В. 有 
С. 对 前 者 有 补偿 能 力 ， 对 后 者 无 D. 对 前 者 无 补偿 能 力 ， 对 后 者 有 
24. 在 转速 负 反馈 系统 中 ， 系 统 对 ( ) 调节 补偿 作用 。 








А. 反馈 测量 元 件 的 误差 有 В. 给 定 电压 的 漂移 误差 有 
С. 给 定 电压 的 漂移 误差 无 р, 温度 变化 引起 的 误差 有 





25. 在 转速 负 反 馈 系 统 中 ， 若 要 使 开 环 和 闭环 系统 的 理想 空 载 转速 相同 ， 则 闭 
环 时 给 定 电压 要 比 开 环 时 的 给 定 电压 相应 地 提高 ( ) №, 

A. 2 + 天 В. 1+К С. 14(2 + К) р, 1/(1-К) 

26. 电压 负 反 馈 调 速 系统 通过 稳定 直流 电动 机 电 枢 电压 来 达到 稳定 转速 的 目 
的 ， 其 原理 是 电 枢 电压 的 变化 与 ( ) 。 











А. 转速 的 变化 成 正比 В. 转速 的 变化 成 反比 

С. 转速 的 变化 二 次 方 成 正比 D. 转速 的 变化 二 次 方 成 反比 
27. 电压 负 反 馈 自动 调 速 系统 ， 调 速 范 围 D 一 般 应 为 ( ” )。 

A. D<10 B. D>10 С. 10<D<20  0.20«0«30 
28. 电压 负 反 馈 自动 调 速 ， 静 差 率 ;一 般 为 ( ” )。 

A. s<15% B. 10% <s<15% C. s>15% D. s <10% 





29. 在 电压 负 反 馈 自动 调 速 系统 中 ， 当 负载 增加 时 ， 则 电动 机 转速 下 降 ， 从 而 
引起 电 枢 回路 (””)。 

А. Ўта А01 В. 端 电压 不 变 С. 电流 增加 D. 电流 减 小 

30. 在 电压 负 反 馈 调 速 系统 中 加 入 电流 正 反馈 的 作用 是 利用 电流 的 增加 ， 从 而 
使 转速 〈 ) ， 机 械 特 性 变 硬 。 











А. 减少 В. 增 大 C. 不 变 D. 微 增 大 

31, 在 负载 增加 时 ， 电 流 正 反馈 引起 的 转速 补偿 其 实 是 转速 上 升 ， 而 非 转速 量 
应 为 ( 35 

А. ЕЖ В. 下 降 

С. 上 升 一 段 时 间 然 后 下 降 р. 下 降 一 段 时间 然 后 上 升 











32. 电压 负 反 馈 加 电流 正 反 馈 的 直流 调 速 系 统 中 ， 电 流 正 反馈 环节 ( ) 反 
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С. 是 补偿 环节 ， 也 是 D. 不 是 补偿 也 不 是 

33. 电流 截止 负 反馈 的 截止 方法 不 仅 可 以 用 电压 比较 法 ， 而 且 也 可 以 在 反馈 回 
路 中 对 接 一 个 ( ) 来 实现 。 

А. ОН В. ИЖ С. 单 结晶 体 管 ”D. 稳 压 二 极 管 

34. 双 闭 环 调 速 系统 中 ， 电 流 环 的 输入 信号 有 两 个 ， 即 主 电路 ( ) 信号 和 
速度 环 的 输出 信号。 














А. 反馈 电流 B. 反馈 转速 
C. 反馈 的 积分 电压 D. 反馈 的 微分 电压 


35. 带 有 速度 、 电 流 双 闭环 调 速 系 统 ， 在 起 动 时 速度 调节 器 处 于 ( ) 
状态 。 

А. 调节 B. 零 С. 截止 р, 饱和 

36. 双 闭 环 调 速 系统 包括 电流 环 和 速度 环 ， 其 中 两 环 之 间 的 关系 是 ( Е 

А. 电流 环 为 内 环 ， 速 度 环 为 外 环 В. 电流 环 为 外 环 ， 速 度 环 为 内 环 

С. 电流 环 为 内 环 ， 速 度 环 也 为 内 环 р. 电流 环 为 外 环 ， 速 度 环 也 为 外 环 

37. 带 有 速度 与 电流 双 闭 环 调 速 系 统 ， 在 起 动 时 调节 作用 主要 靠 〈 ) 调节 
器 产生 。 





A. 电流 В. 速度 с плаж р. 电流 、 速 度 两 个 
38. 无 静 差 调 速 系统 的 调节 原理 是 ( 18 

А. 依靠 偏差 的 积累 В. 依靠 偏差 对 时 间 的 积累 

С. 依靠 偏差 对 时 间 的 记忆 D. 依靠 偏差 的 记忆 


39. 无 静 差 调 速 系 统 中 ， 积 分 环节 的 作用 使 输出 量 ( ”) 上 升 ， 直 到 输入 信 
号 消失 。 

А. 曲线 В. 抛物 线 С. 双 曲 线 р. 直线 

40. 带 有 电流 截止 负 反 馈 环 节 的 调 速 系统 ， 为 了 使 电流 截止 负 反 馈 参 与 调节 后 
机 械 特性 曲线 下 垂 段 更 陡 一 些 ， 应 把 反馈 取样 电阻 阻 值 选 得 ( ” ”)。 

А. 大 一 些 В. 小 一 些 Сс. 接近 无 穷 大 р. 等 于 零 

41, 带 有 电流 截止 负 反馈 环节 的 调 速 系统 ， 为 了 使 电流 截止 负 反 馈 参 与 调节 后 
机 械 特性 曲线 下 垂 段 更 耳 一 些 ， 应 选 阻 值 ( ”) 的 反馈 取样 电阻 。 
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А. 大 一 些 В. 小 一 些 С. 接近 无 穷 大 р. 等 于 零 

42. 感应 同步 器 的 主要 参数 有 动态 范围 、 精 度 及 分 辨 率 ， 其 中 精度 应 为 
( ) pmo 

А. 0.4 В. 0.3 С. 0.2 р. 0.1 





43. 电流 截止 负 反 馈 的 截止 方法 不 仅 可 以 用 ( ) 比较 法 ， 而 且 也 可 以 在 反 
馈 回路 中 对 接 一 个 稳 压 管 来 实现 。 
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号 回 


率 ( 


流 电 梯 ， 当 正 组 整流 桥 触发 延迟 角 a = 60°, 


А. 电流 в. 电压 С. 功率 


р. 电荷 


44. 感应 同步 需 在 安装 时 必须 保持 两 太平 行 ， 两 平面 间 的 间隙 约 为 0.25mm， 
倾斜 度 小 于 (3. 


А. 40° В. 10° С. 20° 





р. 30° 





45. 带 有 负 反 馈 的 差 动 放大 器 电路 ， 如 果 信 和 号 从 一 个 管子 的 基 极 输入 ， 反 馈 信 





到 另 一 管子 的 基 极 ， 则 反馈 组 态 为 ( ”)。 








А. ФАБИЯ Вв 并 联 负 反馈 С ажи р. 电流 负 反 馈 








46. 当 输 入 电压 相同 时 ， 积 分 调节 需 的 积分 时 间 常 数 越 大 ， 则 输出 电压 上 升 斜 


je 
А. УГ В. 越 大 С. 不 变 








р. 可 大 可 小 


47. 当 阳 极 和 阴极 之 间 加 上 正 向 电压 而 门 极 不 加 任何 信号 时 ， 品 疗 管 处 于 (Эс 
A.， 导 通 状态 В. 关上 断 状 态 С. 不 确定 状态 р. 肯定 损坏 
48. 感应 同步 器 在 安装 时 ， 必 须 保持 两 尺 平行 ,两 平面 间 的 间 际 约 为 





) mmo 


A. 1 B. 0.75 C. 0.5 





49. 电 枢 电路 由 两 组 反 向 并 联 的 三 相 桥 式 全 控 可 控 整 


处 于 ( ) 状态 。 





А. 正 反馈 В. 正 向 电动 С. 反 向 电动 


D. 0.25 
玫 流 器 供电 的 (SCR-D) 直 





反 组 整流 桥 逆 变 角 о =60* 时 ， 则 电机 





р, 反 向 回馈 


50. 电 枢 反 并 联 可 北 调 速 系统 中 ， 当 电动 机 反 向 运行 时 ， 反 向 组 唱 曾 管 变 流 带 
处 于 ( ) 。 


А. 整流 工作 状态 、 触 发 延迟 角 о «909 
В. 有 源 逆 变 工作 状态 、 和 触发 延迟 角 a > 90° 
С. 整流 工作 状态 、 触 发 延迟 角 а >90° 
р, 有 源 逆 变 工 作 状 态 、 触 发 延迟 角 а «9029 


51. 电 枢 反 并 联 可 逆 调 速 系统 中 ， 当 电动 机 正 向 运行 时 ， 正 向 组 晶闸管 变 流 融 
处 于 ( ) 。 


А. 整流 工作 状态 、 触 发 延迟 角 a «909 
B. 有 源 逆 变 工作 状态 、 和 触发 延迟 角 a > 90° 
С. 整流 工作 状态 、 触 发 延迟 角 a > 90。 
р. 有 源 闭 变 工作 状态 、 和 触发 延迟 角 о «902 


52. 电 枢 反 并 联 可 逆 调 速 系统 中 ， 当 电动 机 正 向 制 动 时 ， 反 向 组 晶闸管 交 变 天 
处 于 ) 。 


А. 整流 工作 状态 、 触 发 延迟 角 а «909 
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B.， 有 源 逆 变 工作 状态 、 和 触发 延迟 角 a > 90° 

С. 整流 工作 状态 、 触 发 延迟 角 а >90° 

р. 有 源 逆 变 工 作 状 态 、 触 发 延迟 角 а <90。 

53, 电压 负 反 馈 调 速 系统 对 主 回路 中 电阻 R, 和 电 枢 电阻 К, 产生 电阻 压 降 所 引 





起 的 转速 降 ( ) 补偿 能 力 。 


A. 没有 В. 有 

C. 对 前 者 有 补偿 能 力 ， 对 后 者 无 р. 对 前 者 无 补偿 能 力 ， 对 后 者 有 
54. 变频 电动 机 与 通用 异步 电动 机 相 比 ， 其 特点 是 ( гн 

А. 低频 工作 时 电动 机 的 损耗 小 В. 低频 工作 时 电动 机 的 损耗 大 

C. 频率 范围 大 D. 效率 高 

55. 由 积分 调节 器 组 成 的 闭环 控制 系统 是 ( ) 。 

А. 有 静 差 系统 В. 无 静 差 系统 С. 顺序 控制 系统 0. 离散 控制 系统 
56. 稳 态 时 ， 积 分 调节 器 中 积分 电容 两 端的 电压 ( 14 

А. 一 定 为 零 

В. 不 确定 

С. 等 于 输入 电压 

р. 保持 在 输入 信和 号 为 零 前 的 按 偏差 的 积分 值 

57. 当初 始 信号 为 零 时 ， 在 阶 跃 输入 信和 号 作用 下 ， 积 分 调节 器 ( ) 与 输入 





量 成 正比 。 
A. 输出 量 的 变化 率 B. 输出 量 的 大 小 
С. 积分 电容 两 端 电压 D. 积分 电容 两 端的 电压 偏差 
58. 无 静 差 调 速 系统 中 必定 有 ( ) 。 
А. 比例 调节 器 В. 比例 微分 调节 器 
С. 微分 调节 器 р. 积分 调节 器 


( 


59. 无 静 差 调 速 系统 在 ( 78 

А. 静态 ( 稳 态 ) 有 误差 、 动 态 过 程 中 无 误差 

В. 静态 (Зах) 无 误差 、 动 态 过 程 中 有 误差 

С. 静态 ( 稳 态 ) 与 动态 过 程 中 都 无 误差 

р. 静态 ( 稳 态 ) 与 动态 过 程 中 都 有 误差 

60. ( ) ， 积 分 控制 可 以 使 调 速 系统 在 无 静 差 的 情况 下 保持 恒 速 运行 。 


А. 稳 态 时 В. 动态 时 
C. 无 论 稳 态 还 是 动态 过 程 中 D. 无 论 何 时 


61. 实际 系统 中 RC 串联 网 络 构成 微分 电路 并 不 是 纯 微分 环节 ， 而 相当 一 个 
) ， 只 有 当 RC <<1 时 ， 才 近似 等 效 为 纯 微分 环节 。 
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А. 微分 环节 与 积分 环节 相 串 联 В. 微分 环节 与 比例 环节 相 串 联 











С. 微分 环节 与 惯性 环节 相 串 联 D. 微分 环节 与 延迟 环节 相 并 联 
62. 在 自控 系统 中 ( ) 常用 来 使 调节 过 程 加 速 。 
А. PI 调节 器 В. D 调节 器 С. PD 调节 器 р. ID 调节 器 





63. 直流 双 闭 环 调 速 系统 引入 转速 微分 负 反馈 后 ， 可 使 突 加 给 定 电压 起 动 时 转 
速 调 节 顺 提早 退出 饱和 ， 从 而 有 效 地 ( ) 。 


А. 抑制 转速 超 调 В. 抑制 电 枢 电流 超 调 
С. 抑制 电 枢 电压 超 调 р, 抵消 罕 加 给 定 电压 突变 





64. 直流 双 闭 环 调 速 系统 引入 转速 微分 负 反 馈 后 ， 可 增强 调 速 系统 的 抗 干扰 性 
能 ， 在 负载 扰动 下 的 ( ) 大 大 减低 ， 但 系统 恢复 时 间 有 所 延长 。 

А. 静态 转速 降 В. 动态 转速 降 С. 电 枢 电压 超 调 ”D. 电 枢 电流 超 调 

65. 直流 双 闭 环 调 速 系统 引入 转速 ( ) 后 ， 能 有 效 地 抑制 转速 超 调 。 

А. 微分 负 反 馈 В. 微分 正 反 馈 С. 微分 补偿 D. 滤波 电容 

66. 带 转 速 微分 负 反 馈 的 直流 双 闭 环 调 速 系统 其 动态 转速 降 大 大 降低 ，R Са 
值 越 大 ，( 18 

А. 静态 转速 降 越 低 ， 恢 复 时 间 越 长 В. 动态 转速 降 越 低 ， 恢 复 时 间 越 长 

С. 静态 转速 降 越 低 ， 恢 复 时 间 越 短 р. 动态 转速 降 越 低 ， 恢 复 时 间 越 短 

67. 实际 的 PI 调节 器 电路 中 常 有 锁 零 电路 ， 其 作用 是 ( 74 

А. 停车 时 使 PI 调节 器 输出 饱和 В. 停车 时 发 出 制 动 信号 

С. 停车 时 发 出 报警 信号 р, 停车 时 防止 电动 机 疏 动 。 

68. 若 给 PI 调节 器 输入 阶 暑 信号 ， 其 输出 电压 随 积分 的 过 程 积累 ， 其 数值 不 
斯 增长 ( js 



































А. 直至 饱和 B. 无 限 增 大 C. 不 确定 D. 直至 电路 损坏 
69. 若 要 使 PI 调节 器 输出 量 下 降 ， 必 须 输 入 ( ) 的 信号。 

A. 与 原 输入 量 不 相同 В. 与 原 输入 量 大 小 相同 

C. 与 原 输入 量 极 性 相反 D. 与 原 输 入 量 极 性 相同 

70. 双 闭 环 调 速 系统 中 转速 调节 器 一 般 采 用 ( ) 。 

А. РІ 调节 器 В. P 调节 器 С. [调节 器 р. PD 调节 器 


71. 双 闭 环 调 速 系统 中 转速 调节 顺 一 般 采 用 РГЭН Лак, 12521998 07 -Е 5521 
系统 的 ) 。 

A. 稳 态 性 能 В. 动态 性 能 С. 静 差 率 р, 调节 时 间 

72. 直流 电动 机 调 压 可 获得 ( ) 调 速 。 

А. ЇЕ) В. ЇН С. 弱 磁 通 调 速 |“ D. 强 磁 通 调 速 

73. ( ) 是 直流 调 速 系统 的 主要 调 速 方案 。 
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А. 减弱 励磁 磁 通 В. 调节 电 枢 电压 

С. 改变 电 枢 回路 电阻 R D. 增强 励磁 磁 通 

74. 工业 控制 领域 目前 直流 调 速 系统 中 主要 采用 ( ) 

А. 直流 斩 波 器 调 压 В. 旋转 变 流 机 组 调 压 

С. 电 枢 回路 串 电阻 调 压 р. 用 静止 可 控 整 流 器 调 压 
75. 直流 V - M 调 速 系统 较 PWM 调 速 系统 的 主要 优点 是 ( ) 。 
А. 调 速 范围 宽 В. 主 电路 简单 

C. 低速 性 能 好 D. 大 功率 时 性 价 比 高 


76. 在 带 РІ 调节 需 无 静 差 直流 调 速 系统 中 ， 可 以 用 ( ) 来 抑制 突 加 给 定 
电压 时 的 电流 冲击 ， 以 保证 系统 有 较 大 的 比例 系数 来 满足 稳 态 性 能 指标 要 求 。 




















A. 电流 截止 正 反 馈 B. 电流 截止 负 反 馈 

С. 电流 正 反 馈 补 途 D. 电流 负 反 馈 

77. 在 带 РІ 调节 器 无 静 差 直流 调 速 系统 中 ， 电 流 截止 负 反 馈 在 电动 机 ( ) 作用 。 
А. 墙 转 时 起 限 流 保护 В. 堵 转 时 不 起 

C. 正常 运行 时 起 限 流 保护 D. 正常 运行 时 起 电流 截止 











78. 转速 负 反馈 调 速 系统 能 随 负 载 的 变化 而 自动 调节 整流 电压 ， 从 而 补偿 
(  ) 的 变化 。 

















А. ШАХЕ В. 整流 电路 电阻 压 降 

С. 平 波 电抗 器 与 电 刷 电阻 压 降 р. 电 枢 回路 电阻 压 降 

79. 反馈 控制 系统 具有 良好 的 抗 干 扰 性 能 ， 它 能 有 效 地 抑制 ( ) 作用 ,被 
调 量 紧 紧 跟 随 给 定量 变化 。 

А. 给 定 电压 变化 的 扰动 B. 一 切 前 向 通道 上 的 扰动 

C. 反馈 检测 电压 变化 的 扰动 D. 电网 电压 及 负载 变化 的 扰动 

80. 在 转速 负 反馈 系统 中 ， 闭 环 系统 的 静态 转速 降 减 为 开 环 系统 静态 转速 降 的 
( ) 倍 。 

А. 1+K В. 1/(1+K) С. 1 +2K D. 1/(1 +2K) 

81. 转速 负 反 馈 调 速 系统 对 检测 反馈 元 件 和 给 定 电 压 造 成 的 转速 扰动 ( ) 
补偿 能 

A. 有 В. 没有 


С. 对 前 者 有 补偿 能 力 ， 对 后 者 无 D， 对 前 者 无 补偿 能 力 ， 对 后 者 有 

82. 转速 负 反 馈 有 更 差 调 速 系 统 中 ， 当 负载 增加 以 后 ， 转 速 要 下 降 ， 系 统 自 动 
调 速 以 后 ， 可 以 使 电动 机 的 转速 (””)。 

А. 以 恒 转 速 旋转 B， 等 于 原来 的 转速 

C. 低 于 原来 的 转速 р, 高 于 原来 的 转速 
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83. 带电 流 正 反 馈 、 电 流 截 止 负 反 馈 的 电压 负 反 馈 调 速 系统 具有 “挖掘 机 特 
性 ”， 这 主要 与 ( )9Х, 

А. 电流 正 反馈 В. 电流 截止 负 反 馈 

С. 电压 负 反 僻 р, 其 他 环节 

84. 在 调 速 性 能 指标 要 求 不 高 的 场合 ， 常 采用 ( ) 直流 调 速 系统 。 

А. 带电 流 、 电 压 负 反 馈 В. 带电 流 正 反馈 的 电压 负 反馈 

С. 带电 流 负 反 馈 的 电压 正 反 馈 р, 带电 流 、 电 压 正 反馈 

85. 电压 负 反 馈 调 速 系统 中 ， 电 流 正 反馈 是 补偿 环 入 ,一 般 实行 (””)。 

А. ХАМЕ В. 全 补偿 С. 过 补偿 р, 温度 补偿 





86. 在 带电 流 截 止 负 反馈 的 调 速 系统 中 ， 为 安全 起 见 还 安装 快速 熔断 器 、 过 电 
流 继电器 等 ， 在 整定 电流 时 ， 应 使 ( Ја 

А. ЗОЛ» 熔 体 额定 电流 > 过 电流 继电器 动作 电流 

В. 人 熔 体 额定 电流 > 堵 转 电流 > 过 电流 继电器 动作 电流 

С. 人 炊 体 额定 电流 > 过 电流 继电器 动作 电流 > 堵 转 电流 

р. 过 电流 继电器 动作 电流 > ЕЕЕ а ле > 堵 转 电流 

87. 电压 负 反 馈 调 速 系统 中 ， 者 电流 截止 负 反 馈 也 参与 系统 调节 作用 时 ， 说 明 
主 电路 中 电 枢 电流 ( в 

А. 过 大 В. 过 小 C. 正常 р. 不 确定 

88. 电压 负 反 馈 能 克服 ( ) 压 降 所 引起 的 转速 降 。 

А. 电 枢 电阻 В. 整流 器 内 阻 С. 电 枢 回路 电阻 ”D. 电 刷 接触 电阻 

89. 电压 负 反 馈 调 速 系统 对 ( ) 有 补偿 能 力 。 














А. 励磁 电流 的 扰动 В. 电 刷 接触 电阻 扰动 
С. 检测 反馈 元 件 扰动 D. 电网 电压 扰动 


90. 电压 电流 双 闭 环 系统 中 电流 调节 器 АСК 的 输入 信号 有 ( ) 。 
速度 给 定 信号 与 电压 调节 需 的 输出 信和 号 
电流 反馈 信号 与 电压 反馈 信号 
电流 反馈 信号 与 电压 调节 器 的 输出 信和 号 
D. 电流 反馈 信号 与 速度 给 定 信 号 
1. 在 晶闸管 可 逆 调 速 系 统 中 ， 为 防止 逆 变 颠覆 ， 应 设置 ( ) 保护 环节 。 
限制 В, В. о 
.限制 Bu 和 aa р. Bw 和 au 任意 限制 其 中 一 个 
2. 双 闭 环 系统 中 当 电 网 波动 时 几乎 不 对 转速 产生 影响 ， 这 主要 依靠 ( ) 
的 调节 作用 。 
А. 电流 调节 器 АСК 及 速度 调节 融 АЅК В. 电流 调节 顺 АСК 


Р 








о 058 








орь о 
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С. 速度 调节 器 ASR р. 电压 负 反 馈 电 路 
93. 专用 调 速 器 组 成 的 电压 电流 双 闭 环 系统 运行 中 出 现 负载 加 重 转速 升 高 现 
象 ， 可 能 的 原因 是 ( а 








А. 电流 正 反馈 从 补偿 В. 电流 正 反 馈 过 补偿 

C. 电流 正 反 馈 全 补偿 р, 电流 正 反 馈 没 补 途 

94. 专用 调 速 器 组 成 的 电压 电流 双 闭 环 系统 在 系统 过 载 或 墙 转 时 ASR 调节 器 处 
于 ( ) 。 


А. 饱和 状态 B. 调节 状态 С. 截止 状态 D. 不 确定 
95. 专用 调 速 器 组 成 的 电压 电流 双 闭 环 系 统 中 ， 如 要 使 主 回路 允许 最 大 电流 值 
减 小 ， 应 使 〈 18 


А. ASR 输出 电压 限 幅 值 增加 В. АСВ 输出 电压 限 幅 值 增 加 
С. АЅК 输出 电压 限 幅 值 减 小 D. ACR 输出 电压 限 幅 值 减 小 





96. 专用 调 速 器 组 成 的 电压 电流 双 闭 环 罗 辑 无 环流 可 逆 调 速 系统 中 ， 当 转 矩 极 
性 信号 改变 极 性 ， 并 有 ( ”) 时 ,逻辑 才 允 许 进行 切换 。 

А. 零 电流 信号 в. 零 电压 信号 | C. 零 给 定 信 号 | D. 零 转速 信号 

97. 在 变频 网 络 控制 系统 中 ， 根 据 是 否 拥有 数据 交换 控制 权 分 为 网 络 主 站 和 网 
络 从 站 ，( 。”) 为 网 络 从 站 ， 变 频 器 的 网 络 控制 需要 利用 通信 接口 工作 。 

А. 变频 器 В. СМС С. РІС D. 外 部 计算 机 

98. 双 闭 环 调 速 系统 中 电流 环 的 输入 信号 有 两 个 , 即 (。”)。 

A. 主 电路 反馈 的 转速 信号 及 转速 环 的 输出 信号 

В. 主 电路 反馈 的 电流 信号 及 转速 环 的 输出 信号 

С. 主 电路 反馈 的 电压 信号 及 转速 环 的 输出 信和 号 

р, 电流 给 定 信号 及 转速 环 的 输出 信号 

99. 双 闭 环 调 速 系统 中 电流 调节 器 ACR 可 限制 的 最 大 电流 是 (7) 





А. 14:7:0/,/8 В. Г = Ui /AB 
С. 2 В D. TU /B 
100. 转速 电流 闭环 调 速 系统 稳 态 时 ,转速 ( ) 。 
А. пя (1/0 В. п20,/а 
С. п= О, Га D. n<U,,/a 





ТОТ. 转速 、 电 流 双 闭环 调 速 系统 中 不 加 电流 截止 负 反 馈 ， 是 因为 其 主 电 路 电 
流 的 限 流 ( ) 。 


А. 由 比例 积分 器 保证 В. 由 转速 环保 证 
C. 由 电流 环保 证 р, 由 速度 调节 器 的 限 幅 保证 


102, 速度 、 电 流 双 闭环 调 速 系统 ， 在 突 加 给 定 电压 起 动 过 程 中 第 1、2 阶段 ， 
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速度 调节 天 处 于 〈 ) 状态 。 





A. 调节 В. 零 С. 截止 р. 饱和 

103. 转速 、 电 流 双 闭 环 调 速 系统 ， 在 负载 变化 时 出 现 转速 偏差 ， 消 除 此 偏差 
主要 靠 ( 18 

А. 电流 调节 器 В. 转速 、 电 流 两 个 调节 器 

С. 转速 调节 器 р, 电流 正 反 馈 补 偿 


104. 在 转速 、 电 流 双 闭环 调 速 系 统 调试 中 ， 当 转速 给 定 电 压 增 加 到 额定 给 定 
值 ， 而 电动 机 转速 低 于 所 要 求 的 额定 值 ， 此 时 应 ( ) 。 

А. 增加 转速 负 反 馈 电压 值 B. 减 小 转速 负 反 馈 电 压 值 

С. 增加 转速 调节 器 输出 电压 限 幅 值 ”D. 减 小 转速 调节 器 输出 电压 限 幅 值 

105. 逻辑 无 环流 可 道 调 速 系 统 中 ， 当 转 矩 极 性 信号 改变 极 性 ， 并 有 ( ) 
时 ， 逻 辑 才 允 许 进行 切换 

А. 零 电流 信号 В. 零 电 压 信号 С. 零 给 定 信号 р. 零 转 速 信号 

106. 以 下 ( ) 情况 不 属于 有 源 逆 变 。 

А. 直流 可 首 拖 动 系统 B， 品 闻 管 中 频 电 源 

C. 绕 线 转子 异步 电动 机 串 级 调 速 系统 Р. БОСС 

107. 在 分 析 晶 疗 管 变 流 电 路 的 波形 时 ， 触 发 延迟 角 的 大 小 是 按 下 述 ( ) 
方法 计算 的 。 

А. 不 论 是 整流 电路 还 是 逆 变 电路 , 都 是 从 交流 电压 过 零点 开始 向 右 计算 

В. 不 论 是 整流 电路 还 是 逆 变 电路 , 都 是 从 自然 换 相 点 开始 向 右 计 算 

С. 整流 电路 从 自然 换 相 点 开始 向 右 计 算 , 道 变 电路 从 自然 换 相 点 开始 向 左 
计算 

р, 整流 电路 从 自然 换 相 点 开始 向 左 计算 , 首 变 电路 从 自然 换 相 点 开始 向 右 计算 

108. 在 品 闸 管 可 逆 电 路 中 的 静态 环 一 般 可 分 为 (  )。 

A. 瞬时 脉动 环流 和 直流 平均 环流 В. 稳 态 环流 和 动态 环流 

С. 直流 平均 环流 和 直流 瞬时 环流 D. 瞬时 脉动 环流 和 交流 环流 

109. 在 晶闸管 组 成 的 直流 可 逆 调 速 系统 中 , 为 使 系统 正常 工作 , 其 最 小 逆 变 角 
Bun 一 般 选 ( ). 

A. 60° B. 45° C. 30° D. 15° 

110. 电 枢 电路 由 两 组 反 向 并 联 的 三 相 全 控 桥 式 整 流 电 路 供电 的 直流 电动 机 ， 当 
正 组 整流 桥 触 发 延迟 角 a=90°, 反 组 整流 桥 触 发 延迟 角 a<90° 时 , 则 电动 机 处 于 























( ) 状态 。 
А. 正 反馈 В. 正 向 电动 С. 反 向 电动 р, 反 向 回馈 





111. 采用 线 绕 转 子 异步 电动 机 串 级 调 速 时 , 要 使 电动 机 转速 高 于 同步 转速 ， 则 
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转子 回路 串 入 的 电动 势 要 与 转子 感应 电动 势 ( ) 。 
A. 相位 超前 В. 相位 滞后 С. 相位 相同 р, 相位 相反 
112. 无 环流 逻辑 控制 需 的 组 成 包括 ( ) 等 基本 环节 。 
А. 电 平 检测 、 过 电流 控制 、 联 锁 保 护 、 延 时 
В. 电压 控制 、 联 锁 保 护 、 延 时 、 逻 辑 判 断 
С. 电 平 检测 、 电 压 控 制 、 联 锁 保 护 、 逻 辑 判 断 
D. 电 平 检测 、 联 锁 保 护 、 延 时 、 逻 辑 判 断 
113. 无 环流 逻辑 控制 器 中 应 设立 ( ) 电 平 检测 器 。 











A.， 转 矩 性 鉴别 和 逻辑 判断 В. 人 逻 辑 判断 和 零 电 流 检测 

С. 零 电 流 检测 和 转 和 矩 极 性 鉴别 D， 延 时 判断 和 零 电 流 检 测 

114. 感应 同步 器 的 主要 技术 参数 有 动态 范围 ， 精 度 和 分 辨 率 ， 其 中 动态 范围 
№ ( ЇР 

А. 0.3 -20ш В. 0.2 ~ 20т С. 0.2 -40ш р. 0.3 -40ш 

115. 在 有 源 可 逆 系 统 中 ， 均 衡 电 抗 器 所 起 的 作用 是 ( ) 。 

А. 限制 脉动 的 环流 В. 限制 直流 环流 

С. 使 主 回 路 电流 连续 р. 用 来 平 波 

116. 目前 三 相交 流 调 压 调 速 系统 中 广泛 采用 ( ) 来 调节 交流 电压 。 

А. 晶闸管 相位 控制 В. 晶闸管 周波 控制 

С. 晶闸管 PWM 控制 р, СТО 相位 控制 


117. 三 相 半 控 Ү 形 调 压 电 路 可 以 简化 线路 ， 降 低 成 本 。 但 电路 中 ( ) ， 
将 产生 与 电动 机 基 波 转 矩 相反 的 转 和 矩 ， 使 电动 机 输出 转 矩 减 小 ， 效 率 降低 ， 仪 用 于 
小 容量 调 速 系统 。 















































А. 无 奇 次 谐 波 有 偶 次 谐 波 B. 有 偶 次 谐 波 

С. 有 奇 次 谐 波 外 还 有 偶 次 谐 波 р, 有 奇 次 谐 波 无 偶 次 谐 波 

118. 对 恒 转 抢 负 载 调 压 调 速 要 获得 实际 应 用 ， 必 须 具 备 的 两 个 条 件 是 : 采用 
( їе 

А. 低 转 子 电 阻 电 动机 且 闭 环 控制 В. 高 转子 电阻 电动 机 且 闭 环 控制 

С. 高 转子 电阻 电动 机 且 开 环 控 制 р. 绕 线 转子 异步 电动 机 且 闭 环 控制 

119. 目前 广泛 采用 ( ” ”) 来 调节 交流 电压 。 

А. 晶闸管 周波 控制 В. 定子 回路 串 饱 和 电抗 右 

С. 定子 回路 加 自 耦 变压器 р. 唱 闻 管 相位 控制 

120. 交流 调 压 调 速 方法 调 速 范围 不 大 ， 调 速 引起 的 损耗 ( 18 

А. 随 转 速 的 升 高 而 增 大 B. 随 转 速 的 降低 而 增 大 


С. 随 转速 的 降低 而 减 小 р, 与 转速 的 变化 无 关 
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121. 交流 异步 电动 机 的 电磁 转 和 矩 与 〈 ) 关系 。 


А. 定子 电压 成 反比 B. 定子 电压 的 二 次 方 成 反比 
С. 定子 电压 成 正比 р, 定子 电压 的 二 次 方 成 正比 
122. 交流 调 压 调 速 对 ( ) 较 适 宜 。 

А. 风机 类 负载 В. ЇН Р 

С. 长 期 运行 于 低速 的 负载 D. 龙门 刨床 





123. 在 闭环 控制 调 压 调 速 系统 中 ， 负 载 变化 范围 受 限于 ( ) 时 的 机 械 特 





， 超 出 此 范围 闭环 系统 便 失 去 控制 能 


А. 电压 为 万 ，， В. 电压 为 0/ ша 

C. 电压 为 аа Uli, р. 电压 为 1. 207), 
124. 变频 调 速 中 的 变频 器 一 般 由 ( ) 组 成 。 

А. 整流 器 、 滤 波 器 、 逆 变 器 В. Кт, ЕСИ. Л 
С. 整流 器 、 滤 波 器 、 р, 375 

125. Я НУ 5-1 ( 8 

А. 交流 电 变 成 直流 电 B， 直 流 电 变 成 交流 电 
С. 交流 电 变 成 交流 电 D. 直流 电 变 成 直流 电 
126. 首 变 器 根据 对 无 功能 量 的 处 理 方法 不 同 , 分 为 《 ) 。 
А. 电压 型 和 电阻 型 B， 电 流 型 和 功率 型 
С. 电压 型 和 电流 型 р, 电压 型 和 功率 型 





127. 电压 型 道 变 器 的 直流 端 ( )s 
А. 串联 大 电感 в. 串联 大 电容 с 并 联 大 电感 р. 并 联 大 电容 
128. 单 相 半 桥 逆 变 器 电压 型 由 ( ) 个 导电 辟 。 


А. 1 B. 2 C. 3 D. 4 
129. ЖАНИ (电压 型 ) 的 输出 电压 为 ( ) 
А. 正弦 波 В. Ж С. 锯齿 波 D. 尖顶 波 


130. 单 相 半 桥 逆 变 器 (电压 型 ) 的 每 个 导电 臂 由 一 个 电力 晶体 管 和 一 个 
) 的 二 极 管 组 成 。 


А. 串联 В. 反串 联 С. 并 联 р 反 并 联 
131. 单 相 半 桥 逆 变 器 (电压 型 ) 的 直流 端 接 有 两 个 相互 串联 的 ( je 
А. 容量 足够 大 的 电容 B. 大 电感 

С. 容量 足够 小 的 电容 D. 小 电感 

132. 唱 曾 管 逆 变 器 输出 交流 电 的 频率 由 ( ) 来 决定 。 

А. 一 组 晶闸管 的 导 通 实践 В. 两 组 晶闸管 的 导 通 时 间 

С. 一 组 晶闸管 的 触发 脉冲 频率 р. 两 组 晶闸管 的 触发 脉冲 频率 
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133. ТЭ нА эл Н, 222К1Ч: гн): 6 АСТУ 2, Мин 
闻 管 触发 脉冲 的 频率 ( ) 负载 电路 的 谐振 频率 。 

A. 远大 于 B. 大 于 С. 接近 于 D. 小 于 

134. 交流 一 直流 一 交流 变频 器 主 电路 中 滤波 电抗 器 的 功能 是 ( ә 

А. 将 充电 电流 限制 在 允许 范围 内 

B， 当 负载 变化 时 使 直流 电压 保持 平稳 

С. 滤 平 全 波 整流 后 的 电压 纹 波 

D， 当 负载 变化 时 使 直流 电流 保持 平稳 

135. 在 变频 器 中 和 常用 的 逆 变 管 有 ( ) 等 几 种 。 








А. 单 结 半导体 管 B， 场 效应 半导体 管 
С. 绝缘 栅 双 极 半 导体 管 р. 功率 二 极 管 


136. 在 УУУЕ 调 速 系统 中 ， 调 频 时 必须 同时 调节 定子 电源 的 ( ) ， 在 这 种 
情况 下 ， 机 械 特性 平行 移动 ， 转 差 率 保 持 不 变 。 


А. 电抗 B. 电流 C. 电压 р. БИН 
137. РАМ 1) 25 205 НУ ЛЭН ЭЙ Е ( ) 两 种 。 
А. 3095) 60° В. 60° 120° С. 120°5 180° Р. 150° 180° 


138. 变频 调 速 系统 在 基 速 以 下 一 般 采 用 ( ) 的 控制 方式 。 

А. 恒 磁 通 调 速 В. ір С. 变 阻 调 速 D. 调 压 调 速 

139, 电压 型 道 变 需 采用 电容 滤波 ， 电 压 较 稳定 ，( ) ， 调 速 动态 响应 较 慢 ， 
适用 于 多 电动 机 传动 及 不 可 道 系统 。 





А. 输出 电流 为 矩形 波 В. 输出 电压 为 矩形 波 
С. 输出 电压 为 尖 脉 冲 р. 输出 电流 为 尖 脉 冲 
140. 晶体 管 通用 三 相 PWM 型 逆 变 器 是 由 ( ) 组 成 的 。 
А. 三 个 电力 晶体 管 开 关 В. 六 个 电力 晶体 管 开关 
С. 六 个 双向 晶闸管 р. 六 个 二 极 管 

141. 普通 变频 器 的 电压 级 别 分 为 〈 ) 。 

A. 100V 级 与 200V 级 B. 200V 级 与 400V 级 
С. 400V 级 与 600V 级 р. 600У 级 与 800V 级 
142. 变频 器 所 允许 的 过 载 电 流 以 ( ) 来 表示 。 

А. 额定 电流 的 百分数 В. 额定 电压 的 百分数 
С. 导线 的 截面 积 р. 额定 输出 功率 的 百分数 





143. 变频 器 的 频率 范围 是 变频 器 输出 的 最 高 频率 /和 最 低频 率 f,, ， 通 常 
( А 
А. 最 低 工 作 频 率 为 0.1 ~1Hz B， 最 低 工作 频率 为 5 ~20Hz 
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С. 最 高 工作 频率 为 100 ~200Hz р, 最 高 工作 频率 为 50 ~ 100Hz 
144. 变频 器 的 频率 设 定 方式 不 能 采用 ( а 

A， 通 过 操作 面板 的 增 减 按键 来 直接 输入 变频 器 的 运行 频率 

В. 通过 外 部 信号 输入 端子 直接 输入 变频 器 的 运行 频率 

C. 通过 测速 发 电机 的 两 个 端子 来 直接 输入 变频 器 的 运行 频率 

р, 通过 通信 接口 来 直接 输入 变频 器 的 运行 频率 

145. 变频 器 所 采用 的 制 动 方式 一 般 有 能 耗 制 动 、 回 馈 制 动 和 ( ) 等 几 种 。 
А. В) В. 失速 制 动 С. 交流 制 动 D， 直 流 制 动 
146. SPWM 逆 变 需 可 同时 实现 ( а 

А. 调 压 调频 В. 调 压 调 流 С. 调 功 调 压 р, 调 功 调 流 
147. 把 ( ) 的 装置 称 为 逆 变 器 。 



































А. 交流 电 变 换 为 直流 电 В. 交流 电压 升 高 或 降低 

C. 直流 电 变 换 为 交流 电 D. 直流 电压 升 高 或 降低 

148. 变频 调 速 所 用 的 VVVF 型 变频 器 具有 ( ) 功能 。 

А. 3 В. 调频 С. 调 压 调频 р, 调 功 率 
149. 变频 调 速 系统 一 般 可 分 为 ( ) 两 类 。 

A， 交 一 交 变频 和 直 一 交 变 频 B， 直 一 交 一 直 变 频 和 直 一 交 变 频 
C， 直 一 交 变 频 和 交 一 直 一 交 变 频 D.， 交 一 交 变频 和 交 一 直 一 交 变 频 
150. 变频 调 速 系统 一 般 由 整流 单元 ( ) 组 成 。 

A， 首 变 单元 、 滤 波 单 元 В. 控制 单元 、 功 能 单元 





C. 主 电 路 与 控制 电路 的 接线 端子 р. 控制 单元 、 滤 波 单元 
151, 变频 调 速 系统 在 基 频 下 一 般 采 用 ( ) 控制 方式 。 
А. 恒 磁 通 调 速 В. 恒 功 率 调 速 С. ЯНУ р, 调 压 调 速 








152. 变频 调 速 中 变频 器 的 作用 是 将 交流 供电 电源 变 成 ( ) 的 电源 。 

A.， 变 压 变 频 B. 变 压 不 变频 С. 变频 不 变 压 ” D. 不 变频 不 变 压 

153. 当 感 应 同步 器 定 尺 线圈 与 滑 尺 线圈 的 轴线 重合 时 ， 定 尺 线圈 读 出 的 信和 号 
应 为 ( js 

A. 最 大 值 B. 最 大 值 /2 С. 最 小 值 р 2 


154. 2590 8-5 PLC 等 上 位 机 配合 使 用 时 ,应 注意 ( ” ” )。 

А. 使 用 共同 地 线 、 最 好 接 人 噪声 滤波 器 、 电 线 各 自分 开 

В. 不 使 用 共同 地 线 、 最 好 接 入 噪声 滤波 咒 、 电 线 汇总 一 起 布置 

С. 不 使 用 共同 地 线 、 最 好 接 人 噪声 滤波 器 、 电 线 各 自分 开 

р, 不 使 用 共同 地 线 、 最 好 不 接 和 噪声 滤波 器 、 电 线 汇总 一 起 布置 
155. 变频 央 控 制 电缆 的 布线 应 尽 可 能 远离 供电 电源 线 ，( ” ” )。 
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А. 用 平行 电缆 且 单 独 的 走 线 模 В. 用 屏蔽 电缆 且 汇 人 走 线 村 
С. 用 屏蔽 电缆 且 单 独 的 走 线 本 р. Д А ЛВ 


156. 西门 子 ММ420 变频 器 的 主 电路 电源 端子 ( ) 需 经 交流 接触 器 和 保护 
用 断路 器 与 三 相 电 源 连接 。 但 不 宜 采 用 主 电路 的 通 、 断 进行 变频 器 的 运行 与 停止 操 
作 。 

А. R、S、T В. О. У, Ж С. 11,12,13 р. А В.С 

157. 变频 器 连接 同步 电动 机 或 连接 几 台 电动 机 时 ， 变 频 器 必须 在 ( ) 特 
性 下 工作 。 


А. 免 测 速 矢 量 控制 В. 转 差 率 控制 
C. 矢量 控制 р, UA/ 控制 


158. 变频 需 连 接 同 步 电 动机 或 连接 几 台 电动 机 时 ， 变 频 需 必须 在 ( ) 特性 下 。 
А. 人 恒 磁 通 调 速 В. 调 压 调 速 С. 恒 功 率 调 速 р, 变 阻 调 速 
159. 西门 子 MM420 变频 器 P0003 、P0004 分 别 是 设置 ( ) 。 

















А. 访问 参数 等 级 、 访 问 参 数 层级 .显示 参数 、 访 问 参数 层级 
С. 访问 参数 等 级 、 显 示 参 数 р, 选择 参数 分 类 、 访 问 参数 等 级 














160. 变频 顺 常 见 的 频率 给 定 方式 中 模拟 信号 给 定 主要 有 操作 器 键盘 给 定 、 控 
制 输入 端 给 定 及 通信 方式 给 定 等 ,来自 PLC 控制 系统 时 不 采用 ( ” ”) 方式 。 


А. 键盘 给 定 В. 控制 输入 端 给 定 
. 模拟 信号 给 定 р, 通信 方式 给 定 


эс: 200 (5) ~ СЕ 22 БЕ 2 Е а, 
可 预 置 ( ) 个 不 同 的 给 定 频 率 值 。 


A. 2 B. 7 С. 8 D. 3 
162. 变频 调 速 系统 常用 的 为 〈 ) 类 。 

A， 交 一 交 变 频 ве 

C， 直 一 交 变频 . 交 一 直 一 交 变频 





2: аг 精度 、 分 辩 率 ， 其 中 
动态 范围 应 为 ( )mm。 

А. 30 ~1000 В. 50 ~ 1000 С. 0 ~ 1000 D. 30 ~ 1000 

164. 通过 RS485 等 接口 可 将 变频 器 作为 从 站 连接 到 网 络 系统 中 ， 成 为 现场 总 
线 控制 系统 的 设备 。 网 络 主 站 一 般 由 ( ) 等 承担 。 

А. PLC 或 变频 央 B， 变 频 器 或 PLC 

С. СМС 或 PLC р. 外 部 计算 机 或 变频 器 

165. 直流 电动 机 用 斩 波 器 进行 调 速 时 ， 当 电压 降低 后 ， 机 械 特性 的 硬度 
( Ла 
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. 114 . 卷 ) (高 级 ) 
A， 变 软 B， 变 硬 
С. Жо р. 可 能 变 软 也 可 能 变 硬 


166. 在 晶闸管 斩 波 器 中 ， 保 持 唱 疗 管 触 发 频率 不 变 ， 改 变 唱 闸 管 导 通 的 时 间 
从 而 改变 直流 平均 电压 值 的 控制 方式 叫 作 ( ) 。 

A， 定 频 调 宽 法 B. 定 宽 调频 法 С. 定 频 定 宽 法 D. 调频 调 宽 法 

167. 直流 电动 机 用 斩 波 器 调 速 时 ， 可 实现 ( ) 

А. 有 级 调 速 B. 无 级 调 速 C. 恒定 转速 D. 分 档 调 速 

168. 在 简单 逆 阻 型 晶闸管 斩 波 器 中 ，( ) ИН 











A. 只 有 一 只 В. 有 两 只 主 

С. 有 两 只 辅助 р. 有 一 只 主唱 闸 管 ,一 只 辅助 
169. 斩 波 器 也 可 称 为 ) 交换 。 

A. AC/DC B. AC/AC С. DC/DC D. DC/AC 
170. 蝇 曾 管 斩 波 器 是 应 用 于 直流 电源 方面 的 调 压 装 置 ， 其 输出 电压 ( 78 
А. 是 固定 的 В. 可 以 上 调 也 可 以 下 调 

С. 只 能 上 调 D. 只 能 下 调 

171. 直流 电动 机 调 速 所 用 的 斩 波 器 只 要 起 ( ) 作用 。 

А. 调 电阻 В. 调 电流 С. 调 电 抗 D. 调 电 压 
172. 直流 电动 机 利用 斩 波 器 调 速 的 过 程 中 ( ) 。 

А. 有 附加 能 量 损耗 В. 没有 附加 能 量 损耗 

С. 削弱 磁场 р. 增强 磁场 


173. 直流 电动 机 调 速 方法 中 ， 能 实现 无 级 调 速 且 能 量 损 耗 小 的 是 ( ) 。 
А. 直流 他 励 发 电机 一 直流 电动 机 组 В. 改变 电 枢 回路 电阻 





С. тй р. 削弱 磁场 

174. 电力 场 效 应 晶体 管 MOSFET ( ) 现象 。 

А. 有 二 次 击 穿 В. 无 二 次 击 穿 

C， 要 防止 二 次 击 穿 р. 无 静电 击 穿 

175. 绝缘 栅 双 级 晶体 管 的 开关 速度 ( ) 电力 场 效 应 晶体 管 。 

А. ЕТ B. ЇГ C. 等 于 р. 远 高 于 
176. 电力 场 效 应 晶体 管 MOSFET 是 理想 的 ( ) 控制 器 件 。 
АЛЖ В. 电流 С. 电阻 р. 功率 


177. 电力 场 效应 晶体 管 适用 于 ( ) 的 设备 。 

А. 高 速 、 大 容量 В. 低速 、 大 容量 C. 高 速 、 小 容量 р. 低速 、 小 容量 
178. 电力 晶体 管 GTR 内 部 电流 是 由 ( ) 形成 的 。 

А. 电子 В. 257% С. НЕРЖ р. 有 电子 但 无 空 穴 
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179. 以 电力 晶体 管 组 成 的 斩 波 器 适用 于 ( ) 容量 的 场合 。 


А. 特大 B. 大 с. 中 р. 小 

180. 电力 晶体 管 GTR 有 ( ) 个 PN 结 。 

А. 1 В. 2 C. 3 D.4 

181, 要 使 绝缘 栅 双 极 型 晶体 管 导 通 ， 应 ( ) 

А. 在 栅 极 加 正 电压 В. 在 集 电 极 加 正 电 压 

С. 在 栅 极 加 负电 压 р, 在 集 电 极 加 负电 压 

182. 在 电力 电子 装置 中 ， 电 力 唱 体 管 一 般 工作 在 ( ) 状态 。 

A. 放大 В. 截止 С. 饱和 р 开关 
183. 绝缘 栅 双 极 型 晶体 管内 部 为 ( ) 层 结构 。 

А. 1 В. 2 С. 3 р. р. 4 
184. 电力 场 效 应 晶体 管 MOSFET 是 ( ) «ЇЇ, 

A， 双 极 型 В. 多 数 载 流 子 СО 少数 载 流 子 р. 无 载 流 子 
185. 电力 晶体 管 的 缺点 是 ( ) 。 

A， 功 率 容 量 小 B， 必 须 具 备 专 门 的 强迫 换 流 电路 
С. 具有 线性 放大 特性 D. 易 受 二 次 击 穿 而 损坏 


186. 电力 晶体 管 在 使 用 时 ， 要 防止 ( ) 。 

А. 二 次 击 穿 В. 雷电 击 穿 С. 时 间 久 而 失效 ”D. 工作 在 开关 状态 

187. 功率 场 效 应 晶体 管 的 三 个 引 脚 符号 为 ( а 

А. 5, Їнї 0, БУКЕ В. 漏 极 D， 发 射 极 下 ， 集 电极 С 

С. МИХ С, 59 Е, 80 С р. 0 5, р, ЖС 

188. 电力 晶体 管 GTR 在 逆 变 电路 中 是 用 来 作为 开关 器 件 的 ， 其 工作 过 程 总 是 
) 之 间 进 行 交 替 的 。 





A. 大 状态 和 饱和 状态 В. 饱和 状态 和 低 阻 状态 
С. 放大 状态 和 截止 状态 р, 饱和 状态 和 截止 状态 


189. 双向 晶闸管 器 件 有 IT ,，1I ， 亚 ,， 亚 -等 四 种 触发 方式 ， 其 中 ( ) 


触发 方式 的 触发 灵敏 度 最 低 ， 实 际 应 用 中 不 采用 。 


A Їл в. Т. с. Ш, р. Ш. 

190. ХХ [а а НУ А Е Ва Е 3 ( ) 。 

А. 平均 值 В. 有效 值 С. 瞬时 值 р. 峰值 

191. 双向 晶闸管 交 流 开关 采用 本 相 电 压强 触发 电路 时 ， 双 问 晶 闸 管 采用 
) 组 合 触发 方式 。 

AT ,TI BT ,IE CT ,HH 01... 


192. 三 相 三 线 交 流 调 压 电 路 的 晶闸管 VT1，VT3，VT5 的 触发 脉冲 相位 依次 相 
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221 е 

А. 60° В. 90° С. 120° р. 180° 

193. 同步 电动 机 通常 采用 异步 起 动 方式 。 当 转速 到 达 ( ) 时 ， 自 动 投 入 
直流 励磁 电流 ， 使 同步 电动 机 进入 同步 并 正常 运行 。 

A. 同步 转速 В. 亚 同 步 转 速 。 С. 额定 转速 р. 最 高 转速 

194. 同步 电动 机 晶闸管 励磁 装置 主 电路 采用 三 相 桥 式 全 控 整 流 电 路 时 ， 唱 闸 
管 VT1 、VT3 、VTS 的 触发 脉冲 相互 相隔 ( ) 。 

А. 60° В. 90° C. 120° D. 180° 

195. 同步 电动 机 起 动 过 程 中 转子 励磁 绕组 将 产生 感应 交流 电压 ， 随 转速 增加 
此 感应 交流 电压 的 ( ) 。 

A. 频率 和 幅 值 都 增加 В. 频率 和 幅 值 都 减 小 

С. 频率 和 幅 值 都 不 变 р, 频率 增加 ， 幅 值 减 小 

196. 在 同步 电动 机 起 动 过 程 中 (未 进入 同步 运行 前 ) ， 三 相 桥 式 全 控 整 流 电路 
ҮТІ ~ VT6 晶闸管 处 于 ( ) 。 

А. 整流 工作 状态 В. 阻 断 状态 С. 逆 变 工作 状态 D. 整流 或 道 变 状态 

197. 同步 电动 机 晶闸管 励磁 装置 中 放电 电阻 Ra ，Riw 的 阻 值 分 别 为 所 配 用 的 
同步 电动 机 转子 励磁 绕组 直流 电阻 的 ) 。 








А. 0.5 倍 В. 1 倍 C. 5 倍 р, 104 

198. 异步 电动 机 的 起 动 电流 与 起 动 电压 成 正比 ， 起 动 转 矩 与 起 动 ( ) 。 
А. 电压 的 二 次 方 成 正比 В. 电压 成 反比 

С. 电压 成 正比 р, 电压 的 二 次 方 成 反比 


199. 软 起 动 右 具有 节能 运行 功能 ， 在 正常 运行 时 ， 能 依据 负载 比例 自动 调节 
输出 电压 ， 使 电动 机 运行 在 最 佳 效 率 的 工作 区 ， 最 适合 应 用 于 (。 ”)。 





А. 间 欣 性 变化 的 负载 B. 恒 转 矩 负载 
С. 恒 功 率 负载 р, 22810208 





200. З 12 а 5801 90 507775006: 82214865), ВАЛЕ 5), АГ 
串 电阻 起 动 和 软 起 动 等 。 从 起 动 性 能 上 讲 ， 最 好 的 是 (。””)。 

А. 星 三 角 起 动 В. АЖЕ) C.， 串 电阻 起 动 р. 软 起 动 

201. 交流 电动 机 最 佳 的 起 动 效果 是 (。” )。 








А. 起 动 电流 越 小 越 好 В. 起 动 电流 越 大 越 好 
С. (可 调 ) 1Н 65) D. (可 调 ) 恒 压 起 动 


202. 变频 器 网 络 控制 的 主要 内 容 是 ( js 
A. 频率 控制 、 启 停 与 转向 控制 В. 启 停 与 转向 控制 、 电 机 参数 控制 
C. 频率 控制 、 显 示 控 制 р. 启 停 与 转向 控制 、 显 示 控 制 
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203. 软 起 动 咒 的 品 闸 管 调 压 电 路 组 件 主要 由 动力 底座 、( ) 、 限 流 器 、 通 
信 模 块 等 其 他 选 配 模块 组 成 。 

А. 控制 单元 B，Profibus 模块 С. а р. 热 过 载 保 护 模块 

204. 低压 软 起动 带 的 主 电路 通常 采用 () 形式 。 














А. ЊН В. ВЖЕ 

С. 开关 变 压 需 调 压 р. аа УЛ 

205. РОН АА ЭН Е ЖЭ ( ) 时 ， 主 电路 中 电流 谐 波 最 小 。 

А. 三 相 全 控 Y 联结 В. 三 相 全 控 Y0 联结 

С. 三 相 半 控 Y 联结 р, 星 三 角 联结 

206. 可 用 于 标准 电路 和 内 三 角 电 路 的 西门 子 软 起 动 器 型 号 是 ( ре 

А. 3RW30 В. 3RW31 С. 3RW22 р. 3RW34 

207. 用 于 标准 电路 正常 起 动 设计 的 西门 子 软 起 动 器 型 号 是 ( а 

А. 3RW30 В. 3RW31 С. 3RW22 р. 3RW34 

208. 西 普 STR 系列 ( ) 软 起 动 器 ， 是 外 加 旁 路 、 智 能 型 。 

А. АЖ В. B 型 CC 型 р, 工 型 

209. 西 普 STR 系列 ( ) 软 起 动 器 ， 是 内 置 旁 路 、 集 成 型 。 

А. АЖ В. B 型 с. C 型 р. 

210. 就 交流 电动 机 各 种 起 动 方式 的 主要 技术 指标 来 看 ， 性 能 最 佳 的 是 
( 7» 


А. 全 压 起 动 В. 便 压 起 动 C， 变 频 起 动 р, 软 起 动 
211. 软 起 动 融 的 起 动 转 和 矩 与 变频 起 动 方式 〈 ) 。 


A. 大 B. 小 С. 一 样 р. 大 很 多 
212. 变频 起 动 方式 比 软 起 动 器 的 起 动 转 矩 ( ) 
A. 大 В. 小 С.-4 р. 小 很 多 


213. 软 起 动 器 的 主要 参数 有 : ( ) 、 电 动机 功率 、 每 小 时 允许 起 动 次 数 、 
额定 功 耗 等 。 





А. 额定 尺寸 В. БЕН С. 额定 工作 电流 0. 额定 电阻 
214. 软 起 动 器 可 用 于 频繁 或 不 频繁 起 动 ， 建 议 每 小 时 不 超过 ( 78 
А. 20 次 B. 5 次 С. 100 次 р. 10 次 


215. 软 起 动 右 的 功能 调节 参数 有 ( ) 、 起 动 参数 、 停 车 参数 。 

A， 运 行 参数 В. 电阻 参数 С. 电子 参数 р 电源 参数 

216. 光栅 透射 直线 式 是 一 种 用 光电 元 件 把 两 块 光栅 移动 时 产生 的 明暗 变化 转 
变 为 ( ) 变化 进行 测量 的 方式 。 

A. 电流 В. 电压 С. 功率 D. 温度 
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217. 软 起 动 咒 的 主 电路 采用 ( ) 交流 调 压 顺 ， 用 以 连续 地 改变 其 输出 电 
压 来 保证 恒 流 起 动 。 


А. 晶闸管 变频 控制 В. 晶闸管 PWM 控制 

C， 蝇 闻 管 相位 控制 D， 品 闸 管 周波 控制 
218， 笼 型 异步 电动 机 起 动 时 冲击 电流 大 ， 是 因为 起 动 时 ( 2 
А. 电动 机 转子 绕组 电动 势 大 B. 电动 机 温度 低 

С. 电动 机 定子 绕组 频率 低 р, 电动 机 的 起 动 转 矩 大 


219. 软 起 动 器 具有 轻 载 节能 运行 功能 的 关键 在 于 ( ” ). 
А. 选择 最 佳 电压 来 降低 气 隙 磁 通 В. 选择 最 佳 电流 来 降低 气 隙 磁 通 











С. 提高 电压 来 降低 气 隙 磁 通 р, 降低 电压 来 降低 气 际 磁 通 
220. 水 泵 停车 时 ， 软 起 动 器 应 采用 ( ) 。 

А. 自由 停车 B， 软 停车 C， 能 耗 制 动 停车 D. 反 接 制 动 停车 
221. 软 起 动 器 对 搅拌 机 等 静 阻 力矩 较 大 的 负载 应 采取 ( ) 方式 。 

А. рі 5) В. 电压 斜坡 起 动 

С. 加 突 跳 转 矩 控 制 起 动 D.， 限 流 软 起 动 

222. 内 三 角 接 法 软 起 动 器 只 需 承 担 ( ) 的 电动 机 线 电流 。 

A. ТАВ В. 1/3 0,3 D. 3 

223. 软 起 动 器 主 电 路 中 接 三 相 异 步 电 动机 的 端子 是 ( ) 5 

А. R、S、T В. О. У, № С. 01. УІ, І р. 1, 12, 13 
224. 软 起 动 器 在 ( ) 下 , 一 台 软 起 动 器 才 有 可 能 起 动 多 台电 动机 。 
А. 跨越 运行 模式 B， 节 能 运行 模式 

С. 接触 器 旁 路 运行 模式 р, 调 压 调 速 运行 模式 

225. 软 起 动 器 对 ( ) 负载 应 采取 加 突 跳 转 矩 控制 的 起 动 方式 。 

А. 水 泵 类 В. 风机 类 

С. НЭЭН 0 0) D， 静 阻力 矩 较 小 的 


226. 软 起 动 带 的 突 跳 转 矩 控制 方式 主要 用 于 (2. 
А. 9085) В. 重 载 起 动 С. ХЕ 5) р. 离心 条 起 动 
227. 软 起 动 带 的 ( ” ”) 功能 用 于 防止 离心 泵 停车 时 的 “水 锤 效 应 ”。 








А. 软 停机 B. 非 线 性 软 制 动 С. 自由 停机 р. 直流 制 动 
228. 软 起 动 右 ( ) 常用 于 短 时 重复 工作 的 电动 机 。 

А. 路 越 运行 模式 B， 接 触 器 旁 路 运行 模式 

С. 市 能 运行 模式 р. 调 压 调 速 运行 模式 


229. 电网 电压 正常 情况 下 ， 超 动 过 程 中 软 起 动 部 “ 欠 电 压 保护 ”动作 。 此 故 
障 不 可 能 的 原因 是 ( ) 。 
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A.“ 欠 电压 保护 ”动作 整定 值 设 定 不 正确 

В. 电流 限 幅 电路 故障 

C.， 晶 曾 管 模块 故障 

D. 电压 采样 电路 故障 

230. 软 起 动 顺 进行 起 动 操作 后 ， 电 动机 和 运转， 但 长 时 间 达 不 到 额定 值 。 此 故 
障 不 可 能 的 原因 是 ( ” )。 


А. 起 动 参数 不 合适 B， 品 闸 管 模块 故障 
С. 起 动 控 制 方式 不 当 р, 起 动 线路 接线 错误 


231. 软 起 动 器 起 动 完成 后 ， 旁 路 接触 器 刚 动作 就 跳 辣 。 故 障 原因 可 能 是 (  )。 

А. 起 动 参数 不 合适 

B， 唱 曾 管 模块 故障 

С. 起动 控 制 方式 不 当 

D， 旁 路 接触 器 与 软 起 动 器 的 接线 相 序 不 一 至 

232. 接 通 主 电源 后 ， 软 起 动 器 虽 处 于 待机 状态 ， 但 电动 机 有 喻 喻 响 。 此 故障 
不 可 能 的 原因 是 ( ” ” )。 





А. 晶闸管 短路 故障 B， 旁 路 接触 器 有 触 点 粘连 
С. 触发 电路 不 工作 р, 起 动 线路 接线 错误 


233. 软 起 动 右 的 日 常 维护 一 定 要 由 ( ) 进行 操作 。 

А. 专业 技术 人 员 В. 使 用 人 员 С. 设备 管理 部 门 ”D. 销售 服务 人 员 

234. 族 露 的 干燥 是 为 了 防止 因 潮湿 而 降低 软 起 动 器 的 〈 ) ， 及 其 可 能 造成 
的 危害 。 

A. 使 用 效率 B. 绝缘 等 级 С. 散热 效果 р, 接触 不 良 

235. 软 起 动 咒 内 部 发 热源 主要 来 自 品 闸 管 组 件 ， 通 常 品 闸 管 散热 需 的 温 要 求 


Жат (  )。 
А. 120 C В. 100 C С. 60 °C D. 75 %C 
236. 软 起 动 器 旁 路 接触 器 必须 与 软 起 动 器 的 输入 和 输出 端 一 一 对 应 接 正确 , (。””)。 
А. 要 就 近 安 装 接线 В. 允许 变换 相 序 
С. 不 允许 变换 相 序 р, 要 做 好 标识 


237. 在 标尺 光栅 移动 过 程 中 (透射 直线 式 ) ， 光 电 元 件 接收 到 的 光 通 量 忽 强 忽 
弱 ， 于 是 产生 了 近似 ( ) 的 电流 。 

А. 方 波 B. 梯形 波 С. 锯齿 波 р, 正弦 波 

238. 软 起动 絮 进行 起 动 操 作 后 ， 电 动机 运转 ,但 长 时 间 达 不 到 额定 值 。 此 故 
障 不 可 能 的 原因 是 ( ) 。 

А. 起 动 参数 不 合适 В. 起 动 线 路 接线 错误 
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С. 起 动 控制 方式 不 当 р. 晶闸管 模块 故障 

239. 人 磁 尺 的 主要 参数 有 动态 范围 、 精 度 和 分 辨 率 ， 其 动态 范围 为 ( )m。 

A. 1-50 В. 1-40 С.1-30 р. 1 ~20 

240. 电动 机 的 起 动 转 窍 必须 大 于 负载 转 矩 。 和 否 软 起 动 带 不 能 起 动 某 负 载 ， 则 
可 改 用 的 起 动 设备 是 ( ) 

A. 采用 内 三 角 接 法 的 软 起 动 器 В. 采用 外 三 角 接 法 的 软 起 动 器 

С. 变频 器 Юр. 星 一 三 角 起 动 器 

241. 一 台 软 起 动 器 可 控制 三 台电 动机 ( ) 的 起 动 操作 ， 但 软 停车 的 功能 、 
电动 机 过 载 保 护 功能 均 不 能 使 用 。 








А. 串联 后 B， 混 联 后 С. 不 分 先后 р, 分 时 先后 

242. 软 起 动 器 起 动 完成 后 ， 旁 路 接触 器 刚 动作 就 跳闸 。 故 障 原因 可 能 是 (。””)。 

А. 起 动 电流 过 大 B， 旁 路 接触 器 接线 相 序 不 对 

С. ДЭ НЭГЖ D. 电动 机 过 载 

243. 软 起 动 絮 采用 内 三 角 接 法 时 ， 电 动机 额定 电流 应 按 相 电 流 设置 ， 这 时 
( а 

А. 容量 提高 、 有 三 次 谐 波 В. 容量 提高 、 无 三 次 谐 波 

С. 容量 不 变 、 有 三 次 谐 波 р. 容量 减 小 、 无 三 次 谐 波 

244. 西门 子 MM420 变频 器 参数 P0004 =3 表示 要 访问 的 参数 类 别 是 ( е 

А. 电动 机 数据 В. 电动 机 控制 

С. 命令 和 数字 1/0 р, 变频 器 

245. MM420 变频 器 执行 下 列 设置 : P0010 =1，P0970 =1， 其 设置 的 功能 是 ( ， )。 

А. 恢复 出 厂 值 В. 参数 清 零 

С. 恢复 以 前 设置 р 参数 设置 重新 开始 


246. 西门 子 MM420 变频 器 快速 调试 (P0010 =1) 时 ， 主 要 进行 ( 。” ”) 修改 。 
А. 显示 参数 В. 电动 机 参数 С. 频率 参数 D. 全 部 电动 机 
247. 西门 子 MM420 变频 器 P3900 =2 表示 : ( Хв 

А. 结束 快速 调试 ， 不 进行 电动 机 计算 

В. 结束 快速 调试 ， 进 行 电动 机 计算 和 复位 为 工厂 值 

С. 结束 快速 调试 ， 进 行 电 动机 计算 和 IO 复位 

D. 结束 快速 调试 ， 进 行 电动 机 计算 ,但 不 进行 VO 复位 

248. 变频 器 一 上 电 就 过 电流 故障 报警 并 跳 闻 。 此 故障 不 可 能 的 原因 是 (。””)。 














А. 变频 需 主 电路 有 短路 问题 В. 电动 机 有 短路 故障 
C. 安装 时 有 短路 问题 р, 电动 机 参数 设置 错误 


249. 变频 器 轻 载 低频 运行 ， 起 动 时 过 电流 报警 。 此 故障 的 原因 可 能 是 (。”)。 
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А. 
С. 


U/f 比 设置 过 高 B. 电动 机 故障 
电动 机 参数 设置 不 当 D. 电动 机 功率 小 


250. 电动 机 拖 动 大 惯性 负载 ， 在 减速 或 停车 时 发 生 过 电压 报警 。 此 故障 可 外 
的 原因 是 ( ) 。 


А. 
С. 


U/f 比 设置 有 问题 B. 减速 时 间 过 长 
减速 时 间 过 短 р, 电动 机 参数 设置 错误 


已 


251. 一 台大 功率 电动 机 ， 变 频 调 速 运行 在 低速 段 时 电动 机 过 热 。 此 故障 的 原 
因 可 能 是 ( ) 。 


А. 
В. 
С. 
Р. 


电动 机 参数 设置 不 正确 

U/f 比 设置 不 正确 

电动 机 功率 小 

低速 时 电动 机 自身 散热 不 能 满足 要 求 


(七 ) 相关 知识 


юэ оё »-мбэь оор ор Р ро р р мо р г 


职业 道德 是 指 从 事 一 定 职业 劳动 的 人 们 ， 在 长 期 的 职业 活动 中 形成 的 (”” )。 
行为 规范 В. 操作 程序 С. ЭРЭНХНЁ р, 思维 习惯 

下 列 选项 中 属于 职业 道德 范畴 的 是 (。””)。 

企业 经 营业 绩 В. 企业 发 展 战略 

员工 的 技术 水 平 р. 人 们 的 内 心 信念 

职业 道德 是 一 种 ( ) 的 约束 机 制 。 

强制 性 В. 非 强 制 性 С. 随意 性 р, 自发 性 

在 市 场 经 济 条 件 下 ， 促 进 员 工行 为 的 规范 化 是 ( 。”) 社会 功能 的 重要 表现 。 
治安 规定 В. 奖惩 制度 C. 法 律 法 规 р, 职业 道德 

在 市 场 经 济 条 件 下 ,，(  ”) 是 职业 道德 社会 功能 的 重要 表现 。 

克服 利益 导向 В. 过 制 件 利 最 大 化 

增强 决策 科学 化 р, 促进 员工 行为 的 规范 化 

市 场 经 济 条 件 下 ， 职 业 道德 最 终 将 对 企业 起 到 (0) 的 作用 。 

. 决策 科学 化 В. 提高 竞争 力 

.决定 经 济 效 益 D. 决定 前 途 与 命运 
. 在 企业 的 经 营 活 动 中 ， 下 列 选 项 中 的 ( ””) 不 是 职业 道德 功能 的 表现 。 
. 激励 作用 В. 决策 能 С. 规范 行为 D， 遵 纪 守 法 
. 企业 文化 的 功能 不 包括 (0). 

.激励 功能 B， 导 辐 功 能 С. 整合 功能 р, 娱乐 功能 
. 下 列 选项 中 属于 企业 文化 功能 的 是 (  )。 
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А. 体育 锻炼 В. 整合 功能 С. 歌舞 娱乐 р. 社会 交际 
10. 下 列 选 项 中 属于 企业 文化 功能 的 是 ( Ж 
А. 整合 功能 B. 技术 培训 功能 
C. 科学 研究 功能 D. 社交 功能 
11. 职业 道德 对 企业 起 到 ( ) 的 作用 。 
A. 增强 员工 独立 意识 B. 模糊 企业 上 级 与 员工 关系 
С. 使 员工 规 规矩 矩 做 事情 р, 增强 企业 凝聚 力 
12. 下 列 选 项 中 属于 职业 道德 作用 的 是 ( К 
А. 增强 企业 的 凝聚 力 B. 增强 企业 的 离心 力 
С. 决定 企业 的 经 济 效 益 D. 增强 企业 员工 的 独立 性 
13. 职业 道德 是 人 生 事 业 成 功 的 ( 18 
А. 重要 保证 В. 最终 结果 С. 决定 条 件 . 显著 标志 














14. 下 列 选项 中 ， 关 于 职业 道德 与 人 生 事 业 成 功 的 关系 正确 的 论述 是 ( ) 。 
А. 职业 道德 是 人 生 事业 成 功 的 重要 条 件 

B， 职 业 道 德 水 平 高 的 人 肯定 能 够 取得 事业 的 成 功 

С. 缺乏 职业 道德 的 人 更 容易 获得 事业 的 成 功 

р, 人 生 事 业 成 功 与 否 与 职业 道德 无 关 

15. 职业 道德 与 人 生 事业 的 关系 是 (  )。 

А. 有 职业 道德 的 人 一 定 能 够 获得 事业 成 功 

В. 没有 职业 道德 的 人 不 会 获得 成 功 

С. 事业 成 功 的 人 往往 具有 较 高 的 职业 道德 

р, 缺乏 职业 道德 的 人 往往 更 容易 获得 成 功 

16. 正确 阐述 职业 道德 与 人 生 事业 的 关系 的 选项 是 ( ” ” )。 

A. 没有 职业 道德 的 人 不 会 获得 成 功 

В, 要 取得 事业 的 成 功 ， 前 提 条 件 是 要 有 职业 道德 

С. 事业 成 功 的 人 往往 并 不 需要 较 高 的 职业 道德 

D. 职业 道德 是 获得 人 生 事 业 成 功 的 重要 条 件 

17. 从 业 人 员 在 职业 交往 活动 中 ， 符 合 仪表 端庄 具体 要 求 的 是 ( ” ”)。 























А. 着 装 华贵 B. 适当 化 妆 或 戴 饰品 

С. 饰品 俏丽 р 发 型 要 突出 个 性 

18. 从 业 人 员 在 职业 活动 中 ， 对 客人 做 到 ( ) 是 符合 语言 规范 的 具体 要 
А. 言语 细致 ， 反 复 介 绍 В. 语 速 要 快 ， 不 浪费 客人 时 间 





С. ЛЭХ, ЖАНЕ р, ЖАЯТ, ЯА 
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19. 下 列 说 法 中 ,不 符合 语言 规范 具体 要 求 的 是 ( ，  )。 








А. 语感 自然 ,不 采 板 В. ЛІЗУ, ААТ 

С. 语 速 适中 ， 不 快 不 慢 D. 多 使 用 幽默 语言 ， 调 节气 氛 
20. 在 商业 活动 中 ,不 符合 待人 热情 要 求 的 是 ( ) 。 

А. 严肃 待 客 ， 表 情 冷 漠 B. 主动 服务 ， 细 致 周到 

С. 微笑 大 方 ， 不 大 其 烦 р, 亲切 友好 ， 宾 至 如 归 


21. 市 场 经 济 条 件 下 ，( ) 不 违反 职业 道德 规范 中 关于 诚实 守信 的 要 求 。 
A. 通过 诚实 合法 劳动 ， 实 现 利益 最 大 化 

В. 打 进 对 手 内 部 ， 增 强 竞 争 优势 

С. 根据 服务 对 象 来 决定 是 否 遵守 承诺 

р. 凡 有 利于 增 大 企业 利益 的 行为 就 做 

22. 下 列 关于 诚实 守信 的 认识 和 判断 中 ， 正 确 的 选项 是 〈 а 
А. 一 贯 地 诚实 守信 和 是 不 明智 的 行为 

В. 诚实 守信 是 维持 市 场 经 济 秩序 的 基本 法 则 

С. 是 否 诚实 守信 要 视 具体 对 象 而 定 

р. 追求 利益 最 大 化 原则 高 于 诚实 守信 

23. 职工 对 企业 诚实 守信 应 该 做 到 的 是 ( ) 。 

А. 忠诚 所 属 企 业 ， 无 论 何 种 情况 都 始终 把 企业 利益 放 在 第 一 位 
В. 维护 企业 信誉 ， 树 立 质量 意识 和 服务 意识 

C. 扩大 企业 影响 ， 多 对 外 谈论 企业 之 事 

D. 完成 本 职工 作 即 可 ， 谋 划 企业 发 展 由 有 见识 的 人 来 做 

24. ( ) 是 企业 诚实 守信 的 内 在 要 求 。 











А. 维护 企业 信誉 B. 增加 职工 福利 
С. 注重 经 济 效益 D. 开展 员工 培训 


25. 要 做 到 办 事 公道 ， 在 处 理 公私 关系 时 ,要 ( ) 。 
A. 公私 不 分 B. 假公济私 C. 公平 公正 р, 先 公 后 私 
26. 办 事 公 道 是 指 从 业 人 员 在 进行 职业 活动 时 要 做 到 ( ) 。 


А. 追求 真理 ， 坚 持原 则 В. 有 求 必 应 ， 助 人 为 乐 
С. 公私 不 分 ， 一 切 平等 р, 知人 善 任 ， 提 拔 知己 


27. 坚持 办 事 公 道 ， 要 努力 做 到 ( ) 。 

А. 公私 不 分 В. 有 求 必 应 C. 公正 公平 р 全 面 公开 
28. 下 列 事项 中 属于 办 事 公 道 的 是 ( т 

А. 顾全 大 局 ， 一 切 听 从 上 级 В. 大 公 无 私 ， 拒 绝 亲 威 求助 
С. 知人 善 任 ,努力 培养 知己 р, 坚持 原则 ,不计 个 人 得 失 
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29. 


А. 
В. 
С. 
Р. 


30. 


勤劳 节俭 的 现代 意义 在 于 (””)。 

勤劳 节俭 是 促进 经 济 和 社会 发 展 的 重要 手段 

勤劳 是 现代 市 场 经 济 需 要 的 ， 而 节俭 则 不 宜 提倡 
节俭 阻碍 消费 ， 因 而 会 阻碍 市 场 经 济 的 发 展 

勤劳 节俭 只 有 利于 节省 资源 ， 但 与 提高 生产 效率 无 关 
下 列 关 于 勤劳 节俭 的 论述 中 ， 不 正确 的 选项 是 ( ” ”)。 





А. 勤劳 节俭 能 够 促进 经 济 和 社会 发 展 


. 勤劳 是 现代 市 场 经 济 需 要 的 ， 而 节俭 则 不 宜 提 倡 


勤劳 和 节俭 符合 可 持续 发 展 的 要 求 





р. 勤劳 节俭 有 利于 企业 增产 增 效 





























31. 下 列 关于 勤劳 节俭 的 论述 中 ， 不 正确 的 选项 是 ( js 

А. 企业 可 提倡 勤劳 ,但 不 宜 提 倡 节 俭 B. “一 分 钟 应 看 成 是 八 分 钟 ” 
С. 勤劳 节俭 符合 可 持续 发 展 的 要 求 ”D. “节省 一 块 钱 ， 就 等 于 净 赚 一 块 钱 ” 
32. 下 列 关 于 勤劳 节俭 的 论述 中 ， 正 确 的 选项 是 ( Р 

А. 勤劳 一 定 能 使 人 致富 В. 勤劳 节俭 有 利于 企业 持续 发 展 
С. 新 时 代 需 要 巧 干 ， 不 需要 勤劳 р. 新 时 代 需 要 创造 ， 不 需要 节俭 
33. 关于 创新 的 论述 ， 正 确 的 是 ( 78 

А. 创新 就 是 出 新 花样 B. 创新 就 是 独立 自主 

C. 创新 是 企业 进步 的 灵魂 D. 创新 不 需要 引进 外 国 的 新 技术 
34. 关于 创新 的 论述 ， 不 正确 的 说 法 是 ( ) 。 

A. 创新 需要 “标新立异 ” В. 服务 也 需要 创新 

С. 创新 是 企业 进步 的 灵魂 D. 引进 别人 的 新 技术 不 算 创 新 
35. 关于 创新 的 正确 论述 是 ( 24 


А. 不 墨守成规 ， 但 也 不 可 标新立异 


. 企业 经 不 起 折腾 ， 大 胆 地 冯 早 晚会 出 问题 
. 创新 是 企业 发 展 的 动力 


D. 创新 需要 灵感 ， 但 不 需要 情感 


ос» 





. 职业 纪律 是 企业 的 行为 规范 ， 职 业 纪律 具有 (  ”) 的 特点 。 
.明确 的 规定 性 В. 高 度 的 强制 性 С. 通用 性 D. 自愿 性 
. 企业 员工 违反 职业 纪律 , 企业 (0). 

. 不 能 做 罚球 处 罚 

因 员 工 受 劳动 合同 保护 ， 不 能 给 予 处 分 

视 情节 轻重 ,做 出 恰当 处 分 

警告 往往 效果 不 大 
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38. 职业 纪律 是 从 事 这 一 职业 的 员工 应 该 共同 遵守 的 行为 准则 ， 它 包括 的 内 容 





有 ( ЇР 
А. 交往 规则 В. 操作 程序 C. 群众 观念 D. 外 事 纪律 
39. 企业 生产 经 营 活动 中 ， 要 求 员 工 遵 纪 守法 是 ( Ж 
А. 约束 人 的 体现 B. 保证 经 济 活动 正常 进行 所 决定 的 
C. 领导 者 人 为 的 规定 р, 追求 利益 的 体现 
40. 爱 岗 敬 业 作为 职业 道德 的 重要 内 容 ， 是 指 员工 ( js 
A. 热爱 自己 喜欢 的 岗位 В. 热爱 有 钱 的 岗位 
C. 强化 职业 责任 D. 不 应 多 转行 


41. 市 场 经 济 条 件 下 ， 不 符合 爱 岗 敬业 要 求 的 是 (  ) 的 观念 。 
А. 树立 职业 理想 ”B. 强化 职业 责任 С. 干 一 行 爱 一 行 р. 多 转行 多 受 锻炼 
42. 爱 岗 敬 业 的 具体 要 求 是 ( ) 。 





A. 看 效益 决定 是 否 爱 岗 В. 转变 择业 观念 
C. 提高 职业 技能 р, 增强 把 握 择 业 的 机 遇 意识 





43. 电工 安全 操作 规程 不 包含 ( ) 。 

A. 定期 检查 绝缘 

В. 禁止 带电 工作 

C. 上 班 带 好 雨具 

D. 电器 设备 的 各 种 高 低压 开关 调试 时 ， 甚 挂 标 志 有 牌 ， 防 止 误 合 闻 
44. 下 面 关 于 严格 执行 安全 操作 规程 的 描述 ， 错 误 的 是 ( ) 。 
A. 每 位 员工 都 必须 严格 执行 安全 操作 规程 

B. 单位 的 领导 不 需要 严格 执行 安全 操作 规程 

С. 严格 执行 安全 操作 规程 是 维持 企业 正常 生产 的 根本 保证 

р, 不 同行 业 安全 操作 规程 的 具体 内 容 是 不 同 的 

45. 下 面 描述 的 项 目 中 ，( ) 是 电工 安全 操作 规程 中 的 内 容 。 
А. 及 时 缴纳 电费 

В. 禁止 电动 自行 车 上 高 架 桥 

С. 上 班 带好 雨具 

р, 高 低压 各 型 开关 调试 时 ,及 挂 标志 牌 ， 防 止 误 合 疗 

46. 严格 执行 安全 操作 规程 的 目的 是 (””)。 

. 限制 工人 的 人 号 自由 

. 企业 领导 刁难 工人 

. 保证 人 身 和 设备 的 安全 以 及 企业 的 正常 生产 

. 增强 领导 的 权威 性 








DD OR 
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47. 工作 认真 负责 是 ( Эн 

A. 衡量 员工 职业 道德 水 平 的 一 个 重要 方面 

В. 提高 生产 效率 的 障碍 

C. 一 种 思想 保守 的 观念 

р, 胆 小 怕 事 的 做 法 

48. 下 面 所 描述 的 事情 中 属于 工作 认真 负责 的 是 ( Эв 
А. 领导 说 什么 就 做 什么 

В. 下 班 前 做 好 安全 检查 

C. 为 了 提高 产量 ,减少 加 工 工序 

р, 遇 到 不 能 按时 上 班 的 情况 ， 请 人 代 签 到 

49. 下 面 所 描述 的 事情 中 不 属于 工作 认真 负责 的 是 ( Ха 


А. 领导 说 什么 就 做 什么 B. 下 班 前 做 好 安全 检查 
C. 上 班 前 做 好 充分 准备 D. 工作 中 集中 注意 力 


50. 作为 一 名 工作 认真 负责 的 员工 ， 应 该 是 ( ) 。 
А. 领导 说 什么 就 做 什么 

В. 领导 亲 目 安排 的 工作 认真 做 ， 其 他 工作 可 以 马虎 一 点 
С. 面 上 的 工作 要 做 仔细 一 些 ， 看 不 到 的 工作 可 以 快 一 些 
р, 工作 不 分 大 小 ， 都 要 认真 去 做 

51. 在 企业 的 活动 中 ，( ” ”) 不 符合 平等 尊重 的 要 求 。 
A. 根据 员工 技术 专长 进行 分 工 

В. 对 待 不 同 服务 对 象 采取 一 视 同仁 的 服务 态度 

С. 师 徒 之 间 要 团结 合作 

D. 取消 员工 之 间 的 一 切 差 别 

52. 在 日 常 工 作 中 ， 对 待 不同 服务 对 象 ， 态 度 应 真诚 热情 、( ) 。 





А. 尊 卑 有 别 B. 女士 优先 С. 一 视 同仁 р, 外 宾 优 先 
53. 企业 员工 在 生产 经 营 活 动 中 ， 不 符合 团结 合作 要 求 的 是 ( ) 。 
А. 真诚 相 待 ， 一 视 同仁 B. 互相 借鉴 ， 取 长 补 短 
С. АН, З р. 男女 平等 ， 友 爱 亲善 
54. 企业 生产 经 营 活 动 中 ,促进 员工 之 间 团 结合 作 的 措施 是 ( ) 。 
А. 互利 互惠 ， 平均 分 配 В. 加 强 交流 ， 平 等 对 话 
С. 只 要 合作 ， 不 要 苋 争 р, Лам 01], ИЕ тэн 


55. 养 成 爱护 企业 设备 的 习惯 ，( ) 。 
А. 在 企业 经 营 困难 时 ， 是 很 有 必要 的 
В. 对 提高 生产 效率 是 有 害 的 
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С. 对 于 效益 好 的 企业 ， 是 没有 必要 的 

D. 是 体现 职业 道德 和 职业 素质 的 一 个 重要 方面 

56. 制止 损坏 企业 设备 的 行为 ，( ) 。 

А. 只 是 企业 领导 的 责任 В. 对 普通 员工 没有 要 求 

С. 是 每 一 位 员工 和 领导 的 责任 和 义务 D. 不 能 影响 员工 之 间 的 关系 
57. 对 自己 所 使 用 的 工具 ，( ) 。 

А. 每 天 都 要 清点 数量 ， 检 查 完 好 性 В. 可 以 带 回 家 借 给 邻居 使 用 
Сс. 丢失 后 ， 可 以 让 单位 再 买 р, 找 不 到 时 ， 可 以 拿 其 他 员工 的 
58. 电工 的 工具 种 类 很 多 ，( е 

А. 只 要 保管 好 贵重 的 工具 就 行 了 

В. 价格 低 的 工具 可 以 多 买 一 些 ， 丢 了 也 不 可 异 

С. 要 分 类 保管 好 

D. 工作 中 ， 能 拿 到 什么 工具 就 用 什么 工具 

59. 职工 上 班 时 符合 着 装 整洁 要 求 的 是 ( js 

А. 夏天 天 气 炎热 时 可 以 只 穿 背 心 В. 服装 的 价格 越 贵 越 好 

С. 服装 的 价格 越 地 越 好 р, 按 规定 穿 工作 服 

60. 下 面 说 法 中 正确 的 是 ( Хь 

А. 上 上班 穿 什么 衣服 是 个 人 的 自由 

В. 服装 价格 的 高 低 反 映 了 员工 的 社会 地 位 

C. 上 班 时 要 按 规定 穿 整洁 的 工作 服 

р, 女 职 工 应 该 穿 漂亮 的 衣服 上 班 

61. 职工 上 班 时 不 符合 着 装 整洁 要 求 的 是 ( ) 。 

А. 夏天 天 气 炎 热 时 可 以 只 穿 背 心 В. 不 穿 奇 装 异 服 上 班 














С. 保持 工作 服 的 干净 和 整洁 р, 按 规定 穿 工作 服 上 班 
62. 下 面 说 法 中 不 正确 的 是 〈 ) 。 
А. 下 班 后 不 要 穿 工作 服 В. 不 穿 奇 装 异 服 上 班 





С. 上 班 时 要 按 规 定 穿 整洁 的 工作 服 0. 女 职工 的 工作 服 越 艳丽 越 好 
63. 符合 文明 生产 要 求 的 做 法 是 ( ) 。 

А. 为 了 提高 生产 效率 ， 增 加 工具 损坏 率 

В. 下 班 前 搞 好 工作 现场 的 环境 卫生 

С. 工具 使 用 后 随意 摆 放 

D. 冒险 带电 作业 

64. 有 关 文 明生 产 的 说 法 ，( ) 是 正确 的 。 

А. 为 了 及 时 下 班 ， 可 以 直接 拉 断 电源 总 开关 
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В. 下 班 时 没有 必要 搞 好 工作 现场 的 卫生 

С. 工具 使 用 后 应 按 规定 放置 到 工具 箱 中 

р. 电工 工具 不 全 时 ， 可 以 冒险 带电 作业 

65. 有 关 文 明生 产 的 说 法 ，( 是 不 正确 的 。 

А. 为 了 及 时 下 班 ， 可 以 直接 拉 断 电源 总 开关 

в. 下 班 前 搞 好 工作 现场 的 环境 卫生 

С. 工具 使 用 后 应 按 规定 放置 到 工具 箱 中 

р. 电工 一 般 不 允许 冒险 带电 作业 

66. 不 符合 文明 生产 要 求 的 做 法 是 (7). 

А. 爱惜 企业 的 设备 、 工 具 和 材料 В, 下 班 前 搞 好 工作 现场 的 环境 卫生 
С. 工具 使 用 后 按 规定 放置 到 工具 箱 中 р. 冒险 带电 作业 
67. 下 列 污染 形式 中 不 属于 公害 的 是 (。。)。 








A. 地 面 沉降 В. 恶臭 C. 水 土 流失 D. 振动 
68. 与 环境 污染 相关 且 并 称 的 概念 是 ( ЦЭ 
А. 生态 破坏 В. 电磁 辐射 污染 С. 电磁 噪声 污染 П 公害 





69. 下 列 污染 形式 中 不 属于 生态 破坏 的 是 ( 18 
А. 森林 破坏 B. 水 土 流失 С. 水 源 枯竭 D. 地 面 沉降 
70. 下 列 电磁 污染 形式 不 属于 自然 的 电磁 污染 的 是 ( ) 。 





A. 火山 爆发 В. 地 震 С. 雷电 р, 射频 电磁 污染 
71. 下 列 电磁 污染 形式 中 不 属于 人 为 的 电磁 污染 的 是 〈 ) 。 

А. 脉冲 放电 B. 电磁 场 С. 射频 电磁 污染 р. 磁 暴 

72. 噪声 可 分 为 气体 动力 噪声 、( ) 和 电磁 噪声 。 

A. 电力 噪声 B. 水 噪声 C. 电气 噪声 р, 机 械 噪 声 


73. 下 列 控制 声音 传播 的 措施 中 ( ) 不 属于 个 人 防护 措施 。 

А. 使 用 耳塞 В. (ЛН: С. 使 用 耳 棉 р, Л нэ 88, 

74. 下 列 电磁 污染 形式 不 属于 人 为 的 电磁 污染 的 是 (  ). 

А. 脉冲 放电 B. 电磁 场 С. 射频 电磁 污染 р. 地 震 

75. 常用 的 拆 印 工具 是 ( ) ЖАТА, ШН, АХ Е. ЗЕТЕ 


А. 电工 В. 钳工 СЕ. р. 维修 电工 
76. 设计 者 给 定 的 尺寸 ,以 ( ) 表示 轴 。 
А.Н В. її с. р р. а 


77. 规定 孔 的 尺寸 减 去 轴 的 尺寸 的 代数 差 为 正 是 〈 ) 配合 。 
A. 基准 В. ЇН С. 过 渡 р. 2 
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78. 钻头 和 钻 套 内 孔 的 配合 种 类 为 基本 偏差 (。”)。 


А. е В. f С. о р. h 

79. 国家 标准 规定 了 基 轴 制 的 (  )， 代 号 为 “h"。 

А. 上 偏差 为 零 ， 上 偶 差 大 于 零 В. 上 俩 差 为 零 ， 下 俩 差 小 于 零 
С. 下 侦 差 为 零 ， 上 偏差 小 于 零 р, 下 偶 差 为 零 ， 上 俩 差 大 于 零 
80. 车 床 尾 架 体 孔 和 顶尖 套 简 的 配合 种 类 为 基本 偏差 (。” )。 

А. е В. f С. о р. h 


81, 金属 材料 的 性 能 中 不 属于 工艺 性 能 的 是 ( ) 。 
А. 铸造 性 能 В. 切削 性 能 C. 化 物性 能 D. 热处理 性 能 








82. 下 列 金属 及 合金 的 熔点 最 低 的 是 ( ) 。 

А. 81 В. 25 С. 铬 р, 黄 铜 
83. 下 列 金属 中 电阻 率 最 低 的 是 ( ) 。 

А. 销 В. 铜 C. 铁 D. 银 


84. 有 配合 关系 的 太 寸 ， 其 配合 的 〈  ) 等 级 ， 应 根据 分 析 查 阅 有 关 资 料 来 
确定 。 





A. 性 质 B. 公差 C. 性 质 或 公差 D. 性 质 和 公差 
85. 公差 带 出 现 了 交 著 时 的 配合 称 为 ( ) 配合 。 
A. 基准 В. ЇН С. 过 渡 р Ш 


86. 工时 定额 通常 包括 作业 时 间 、 布 置 工作 地 时 间 、 休 息 与 ( ) 的 时 间 ， 
以 及 加 工 准备 时 间 和 结束 时 间 。 

A. 辅助 B. 生活 需要 

C. 停工 损失 р, 非 生产 性 工作 时 所 消耗 

87. 工时 定额 通常 包括 作业 时 间 、 布 置 工作 地 时 间 、 休 息 与 生活 需要 的 时 间 ， 
以 及 ( ) 时 间 和 结束 时 间 。 


A. 加 工 准备 B. 辅助 时 间 
С. 停工 损失 时 间 D. 非 生 产 性 工作 时 所 消耗 的 时 间 


88. 工时 定额 通常 包括 作业 时 间 、( ) 时 间 、 休 息 与 生活 需要 的 时 间 ， 以 
及 加 工 准备 时 间 和 结束 时 间 等 。 

A. 辅助 B. 布置 工作 的 

C. 停工 损失 D. 非 生产 性 工作 时 所 消耗 

89. 缩短 基本 时 间 的 措施 有 ( ) 。 

A. 采用 新 技术 、 新 设备 、 新 工艺 В. 缩短 辅助 时 间 

C. 减少 准备 时 间 D. 减少 休息 时 间 

90. 缩短 基本 时 间 的 措施 有 ( 18 
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А. 提高 工艺 编制 水 平 В. 缩短 辅助 时 间 
C. 减少 准备 时 间 D. 减少 休息 时 间 


数 ( 


91, 缩短 基本 时 间 的 措施 有 ( ә 

А. 提高 职工 的 科学 文化 水 平和 技术 熟练 程度 

В. 缩短 辅助 时 间 

С. 减少 准备 时 间 

D. 减少 休息 时 间 

92. 缩短 基本 时 间 的 措施 有 ( ) 。 

A. 采用 新 设备 B. 加 大 辅助 时 间 
C. 减少 准备 时 间 D. 减少 布置 工作 地 时 间 
93. 缩短 辅助 时 间 的 措施 有 ( ) 时 间 。 

А. 正确 编制 操作 工艺 ， 减 少 不 必 要 的 辅助 

B. 缩短 作业 

C. 减少 休息 

D. 减少 准备 

94. 缩短 辅助 时 间 的 措施 有 ( 14 


А. 缩短 作业 时 间 В. 提高 操作 者 技术 水 平 
С. 减少 休息 时 间 D. 减少 准备 时 间 


95. 缩短 辅助 时 间 的 措施 有 ( ) 。 
А. 大 力 提倡 技术 改革 和 技术 改造 B. 减少 作业 时 间 





C. 减少 准备 时 间 D. 减少 休息 时 间 

96. 缩短 辅助 时 间 的 措施 有 ( їе 

А. 缩短 作业 时 间 B. 缩短 休息 时 间 

C. 缩短 准备 时 间 D. 总 结 经 验 推 出 先进 的 操作 法 





97. 相同 条 件 下 ，V 带 和 平 带 相 比 ， 承 载 能 力 ( ) 。 


A. 平 带 强 В. 一 样 强 С. V 华强 约 三 倍 “D. V 带 稍 强 


98. 链 传动 属于 ( ) 传动 。 
A. 摩擦 В. йг С. 齿轮 D. 液压 
99. 套 简 联 轴 器 属于 ( ) Жн, 





А. 刚性 固定 式 в. 刚性 可 移 式 。 C. 弹性 固定 式 D. 弹性 可 移 式 


100. 内 燃 机 中 的 曲柄 滑 块 机 构 ， 应 该 是 以 (  ) 为 主动 件 。 





А. 滑 块 В. 曲柄 С. 内 燃 机 р. 连 杆 
101. 在 蜗杆 传动 中 ,蜗杆 的 齿轮 不 变 情况 下 ,蜗杆 传动 比 越 大 ， 则 头 
js 
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А. 少 B. 大 C. 不 变 р. 更 大 

102. 改变 轮 系 中 相互 路 合 的 齿轮 数目 可 以 改变 ( ) 的 转动 方向 。 
A. 主动 轮 В. Ма С. 主动 轴 D. 电动 机 转轴 
103. 7000 表示 ( ) 轴承 。 

А. 推力 球 В. 圆锥 深 子 С. 圆柱 滚 子 р, 调 心 滚 子 





104. 当 机 床 设备 的 轴承 圆周 运动 速度 较 高 时 ， 应 采用 润滑 油 润滑 。( ) 不 
是 润滑 油 的 润滑 方式 。 









































А. 温 油 润滑 В. 滴 油 润滑 С. МУНН р. 润滑 脂 
105. 液压 泵 的 吸油 高 度 一 般 应 大 于 ( ) тт, 

А. 50 В. 500 С. 30 р. 300 
106. 在 载荷 大 ， 定 心 精度 要 求 高 的 场合 ， 宜 选用 ( ) 联接 。 
А. 平 键 B. 半圆 键 С. 销 р, 花 键 
107. 链 传动 的 传 劲 比 一 般 不 大 于 ( ) 。 

А. 4 B. 5 C. 6 D. 7 


108. 定 轴 轮 系 首 、 末 两 轮转 速 之 比 ， 等 于 组 成 该 轮 系 的 (  ) 之 比 。 
А. 所 有 主动 轮 齿 数 连 乘积 与 所 有 从 动 齿轮 齿 数 连 乘积 

В. 所 有 从 动 轮 齿 数 连 乘积 与 所 有 主动 齿轮 齿 数 连 乘积 

C. 任意 两 个 主动 轮 和 从 动 轮 

р, 中 间 惰 轮 齿 数 

109. 轴 与 轴承 的 配合 部 分 称 为 ( ” ” )。 














А. ЗЭ В. 轴 肩 С. 轴 头 р. 轴 身 
110. 机 械 工 业 中 ， 润 滑 油 的 种 类 很 多 ， 可 概括 为 ( ) 大 类 。 
A. 2 B. 3 C. 4 D. 5 
111. 可 以 产生 急 回 运动 的 平面 连 杆 机 构 是 ( ) 机 构 。 

А.Н В. 双 曲 柄 С. ШИ р, 双 摇 杆 


112, 调 压 回 路 调 压 值 一 般 应 比 系统 工作 压力 高 (  )。 
А. 5% -1096 В. 2096-4096 С. 50% -709 Р. 70% ~ 80% 
113, 中 心 距 较 大 ， 温 度 不 高 又 要 求 传动 平稳 时 ,应 采用 (С) 传动 。 


А. ВЕ В. 带 С. 齿轮 р, 蜗杆 
114. 直 齿 圆柱 齿轮 工作 时 冲击 、 振 动 较 严 重 的 原因 是 ( 17 
А. 材料 的 硬度 高 В. 齿 面 间 存 在 滑动 

С. 突然 哺 合 ， 突 然 脱离 р, 材质 不 匹配 


115. 齿 条 就 是 基 圆 ( ) 的 齿轮 。 
А. 无 限 大 B. 无 限 小 С. 较 小 D. 较 大 
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116. 双 泵 供 油 快速 回路 ， 当 工 进 慢 速 时 ，( ) ШИ 

















А. 小 泵 В. К с.к. Л р 607, ЖЛЕ 
117. 用 于 轴 交 又 传 动 的 联 轴 器 可 选用 ( ) 联 轴 器 。 

А. 国定 式 В. 弹性 С. 十 字 滑 块 D. 方向 

118. 内 燃 机 中 的 曲柄 滑 块 机 构 ， 应 该 是 以 〈 ) 为 主动 件 。 

А. 滑 块 В. 曲柄 С. 内 燃 机 р. 连 杆 

119, 螺纹 联接 利用 摩擦 防 松 的 方法 是 ( ) 防 松 。 

А. 双 螺 母 В. 止 动 片 С. 冲 边 р. 串联 钢丝 
120. 在 我 国 ， 标 准 规定 分 度 圆 上 的 压力 角 为 ( ә 

А. 10° В. 20° С. 30° р. 45° 

121. V 带 带 轮 的 材料 最 常 采 用 ( 18 

А. ЖИН В. 球磨 铸铁 C. 45 钢 D. 青铜 

122. 链 传动 两 轮 的 转 数 比 与 两 轮 的 齿 数 成 〈 ) 。 

A. 正比 B. 反比 C. 二 次 方 比 р. 立方 比 
123. 直 齿 圆柱 齿轮 工作 时 冲击 、 振 动 较 严 重 的 原因 是 ( Ў 

А. 材料 的 硬度 高 В. 齿 面 间 存 在 滑动 

С. 突然 路 合 ， 突 然 脱 离 D. 材质 不 匹配 

124, 要 使 主 、 从 动 轮 的 转向 相反 ， 则 中 间 加 ( ) 个 惰 轮 。 

А. 2 B. 4 С. 偶数 р. 奇数 

125. 利用 机 械 能 来 完成 有 用 功 或 能 量 的 只 有 ( ГР 

А. 机 构 В. 机 器 C. 构件 D. 零件 

126. 锥 形 轴 与 轮 载 的 键 联接 宜 用 ( ) 联接 。 

А. ВИ В. 平 键 C. 半圆 键 р, 花 键 

127. 改变 轮 系 中 相互 路 合 的 齿轮 数目 可 以 改变 ( ) 的 转 劲 方向 。 

A. 主动 轮 В. Ма С. 主动 轴 D. 电动 机 转轴 
128. 实现 滚动 轴承 内 圈 周 向 固定 的 措施 是 采用 ( Р 

А. ЗАА В. 键 联接 C. 销 连接 р. 轴承 盖 
129. 气压 传动 的 信号 传递 ， 其 工作 频率 和 响应 速度 比 电子 控制 系统 的 〈 ja 
А. № В. 慢 С. 差不多 р. 相等 


130. 5800 ле ( Іа 

А. 传动 比 准确 В. 结构 紧凑 С. 传动 平稳 D. 效率 很 高 
131. 一 对 直 齿 锥 齿轮 的 正确 哨 合 条 件 是 ( Р 

А. т эт В. о = oo 


С. ту =т, о = 0, D. т = т =т Ql =Q =а 
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132. 7000 表示 ( ) 轴承 。 









































А. 推力 球 В. ИЙГ С. 圆柱 滚 子 р. 调 心 滚 子 

133. 标准 直 齿 圆柱 齿轮 分 度 圆 直径 4， 基 圆 直 径 由 和 压力 角 a 三 者 的 关系 为 
( ) 。 

А. 4, =dcosa В. 4 = dcosa С. 4, =dtga D. 4-4, 

134. ЈН Б, 0 илж 0 ЕЛ1 (0) 

А. 增强 轴瓦 的 刚度 B. 制造 方便 

C. 检修 方便 р, 防止 轴瓦 的 轴 疝 移动 

135. 对 两 轴 对 中 不 好 或 偏 佟 有 补偿 能 力 的 联 轴 絮 是 ( ) ЗОН, 

А. 1% В. 滑 块 С. 套 简 D. 齿轮 

136. 开 式 油箱 的 吸油 管 和 回 油 管 间 的 距离 应 该 (。””)。 

А. 近 一 点 В. 尽 可 能 远 一 点 “C. 两 个 放 在 一 起 ”D. 越 近 越 好 








137. 气压 传动 中 气 负 的 密封 主要 指 活塞、 活塞 杆 处 的 动 密封 及 生 盖 等 处 的 静 
密封 ,通常 用 ( ) 形 密封 圈 。 

А. У В. W Се ў р. М 

138. 平面 连 杆 机 构 最 常用 的 是 由 四 根 杆 ( 四 个 构件 ) 组 成 的 平面 四 杆 机 构 ， 
它 的 各 构件 作 ( ” ”) 运动 。 

A. 平面 相对 В. 直线 相对 С. 平面 绝对 р, 直线 绝对 

139. 在 双 曲 柄 机 构 中 ， 当 主动 曲柄 作 等 速 转动 时 ， 从 动 曲柄 随 之 作 ( ) 








转动 。 
A. 等 速 В. 等 变速 C. 变速 р, A 或 B 
140. 导 杆 机 构 可 以 看 成 是 由 改变 ( ) 机 构 中 的 固定 件 而 演化 来 的 。 
А. 曲柄 摇 杆 В. 曲柄 请 块 С. 双 曲 柄 р, 双 摇 杆 
141. 加 惰 轮 的 轮 系 ， 改 变 从 动 轮 的 转向 ，( ) 主 、 从 轮 传动 比 的 大 小 。 
А. 改变 B. 不 改变 С. 不 一 定 改变 Р. 影响 
142. 通常 一 对 圆柱 齿轮 传动 比 训 为 ( 18 
А. 3-5 В, 5-8 С. 3-8 р. 1-3 
143. 标准 直 齿 圆柱 齿 的 全 人 齿 高 h=9mm， 其 模 数 为 ( Ха 
А. 3шш В. 4шш С. 2. 5тт D. 2. 25 тт 


144. 由 蜗杆 副 所 组 成 的 传动 装置 ， 蜗 杆 与 蜗轮 的 轴线 在 空间 互相 垂直 交错 
( ) 用 以 传递 运动 和 动力 。 

А. 90。 В. 459 C. 任意 角度 р, 30° 

145. 链 传动 和 齿轮 传动 比较 ， 它 可 以 在 两 轴 中 心 相距 ( ) 情况 下 传递 运 
动 和 动力 。 
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“ 134. 卷 ) (高 级 ) 
А. БОЛ В. 较 远 С. 较 小 D. A 或 B 
146. 滚珠 传动 机 构 ( )s 
A. 传动 效率 低 B. 结构 简单 
C. 传动 运动 不 平稳 D. 目前 主要 应 用 于 精密 传动 场合 
147. 凸轮 机 构 是 ( ) 机 构 。 
А. 低 副 В. 转动 副 С. 高 副 р, 螺旋 副 
148. 轴 向 柱 塞 泵 调节 流量 通过 改变 ( Ха 
А. 和 斜 盘 倾 角 В. 转子 与 定子 中 心 的 偏心 距 
С. 配 流 盘 的 位 置 р. 斜 盘 的 倾角 方向 


149. 一 般 用 于 小 型 液压 设备 上 的 是 ( ) ЛШ, 
А. 实心 双 出 杆 В. 实心 单 出 杆 С. 空心 双 出 杆 。” D. 空心 单 出 杆 
150. 单 向 行程 节 流 阀 也 可 用 于 使 运动 部 件 在 行程 末端 时 ( ) 。 














A. 减速 В. 加 速 C. 等 速 р. 等 加 速 

151. 液压 泵 按 其 输 油 方向 能 否 改变 分 为 ( ) 。 

А. 定量 泵 和 变量 泵 В. 单 向 泵 和 双向 泵 

С. 人 齿轮 泵 和 叶片 泵 р. 低 、 中 、 高 压 泵 

152. 液压 泵 的 额定 流量 应 ( ) 系统 所 需要 的 最 大 流量 。 

A. 等 于 B. 小 于 С. 稍 低 于 р, 稍 高 于 

153. 液压 系统 的 洪流 阅 ( ) 

А. ПАТЕН В. 90 27 ОЛУ 5) 50) 

С. 进出 口 均 有 压力 D. 一 般 接 在 液压 入 的 回 油 路 上 

154. 气压 传动 中 气体 的 阻力 损失 要 比 液压 传动 中 液体 的 阻力 损失 要 ( ) 。 

A. 大 B. 小 с. 差不多 р, 相等 

155. 空气 因 具 有 压缩 性 ， 故 气压 传动 的 工作 速度 和 工作 平稳 性 方面 比 液压 传 
动 要 ( ) 。 

А. 差 В. 好 С. 一 样 р, 较 好 

156. 气压 传动 系统 常用 的 密封 圈 有 ( ) 型 

АХЯГЖ В. F 和 HH С. 0 和 Y D.F 和 W 

157. 液压 传动 的 调 压 回 路 中 起 主要 调 压 作 用 的 液压 元 件 是 ( js 

А. 液压 泵 В. 310) С. ся р. але 

158. 液压 传动 中 容易 控制 的 是 〈 ) 。 

А. 压力 、 方 向 和 流量 В. 泄漏 、 噪 声 

С. 冲击 、 振 动 D. 温度 


159. 液压 泵 的 工作 压力 取决 于 ( 9 
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А. 流量 В. 负载 C. 流速 D. 油 质 

160. 液压 泵 的 转速 越 大 ， 则 ( ) 越 大 。 

A. 工作 压力 В. 额定 压力 C. 流量 D. 以 上 都 是 

161. 当 液 压 氏 结构 一 定时 ， 包 的 运动 速度 取决 于 进入 饶 的 ( Р 

А. 压力 В. 功率 С. 流量 р, 负载 

162. га 其 运动 速度 ( ) 。 

А. 加 快 В. 减 慢 C. 不 变 р 先 快 后 慢 
163. 电 液 动 换 向 阀 中 的 电磁 阀 ， 期 中 位 机 能 应 是 ( ) 型 。 

A. 0 В. Ү С. Р р. W 

164. 大 流量 液压 系统 的 换 向 阀 一 般 使 用 ( ) ч 

A. 手动 B. 电动 C. 电动 液 D. 半自动 

165. ЕЕ НЕЧ, АЕ ТЕ, Е ( ) 的 。 

A. 打开 B. 关闭 С. 时 开 时 闭 р. 先 开 后 闭 
166. 减 压 阀 在 系统 工作 时 ， 它 的 开口 缝隙 是 ( ) 的 。 

A. 不 变 B. 变化 C. 关闭 р, 时 开 时 闭 
167. 顺序 阀 工 作 时 的 出 口 压力 等 于 ( Js 

А. 进口 压力 В. 零 C. 大 气压 力 D. 真空 压力 
168. 为 使 节 流 阀 串联 获 二 次 速度 ， 前 只 节 流 开口 应 ( ) 后 只 节 流 开口 。 
A. 小 于 B. 大 于 C. 等 于 D. 不 小 于 

169. 短暂 停留 的 液压 系统 。 为 节省 功率 ,减少 发 热 、 延 长 泵 寿命 ， 可 采 
) 回路 。 

А. 减 压 В. ШИН С. 平衡 р, 28 

170. 在 节 流 调 速 系统 中 引起 油 温 过 高 是 大 量 液压 油 经 ( ) 流出 引起 的 。 
А. 99 В. 34818 С. ЯЛ р. 448 


171. 24-20 848) 0284, 52018 лг ( ) 81, пс 2 ШИ. 


А. 0 В. М С.Р 


р. W 
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一 、 用 PLC 控制 带 直 流 能 耗 制 动 的 Y- 和信 起动 电路 的 设 
计 、 安 装 与 调试 
1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-1。 
和 材料 准备 单 








































































































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 1 б 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 定 台 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 三 相 电动 机 Y112M-4,4kW ,380V, 信 联结 ;或 自 定 台 1 
5 配 线 板 定 НЫ 2 
6 组 合 开关 自 定 个 1 
7 交流 接触 器 自 定 只 3 
8 热 继 电器 ЈКІ6-20/3 ,整定 电流 8. 8 А 只 1 
熔断 器 及 熔 蕊 配套 RL1-60/20 А 套 3 
10 СЕМ СУ ТЕЕ КІЛ -15/4 А 套 3 
11 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 2 
12 接线 端子 排 ЈХ2-1015 ,500У(10А,15 节 ) 条 4 
13 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 m 20 
14 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
15 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
16 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm ,ОТІ ~4mm 个 20 
17 行 线 模 定 条 5 
18 异型 塑料 管 ФЗ. Smm т 0.2 
19 热 继 电器 JR16-2073 ,整定 电流 10 ~ 16A 只 1 
20 整流 二 极 管 2CZ30 ,15A ,600V 只 4 


(2) 工具 准备 单 “工具 准备 单 见 表 2-2。 
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工具 准备 单 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
验 电器 钢丝 钳 .螺钉 旋 具 (一 字形 和 十 字 
2 санан 1 уал1:71 Н НЕА ы ! 
2 万 用 表 自 定 块 1 
3 黑 胶 布 自 定 卷 1 
4 钳 形 电流 表 0 ~ 50А 块 1 
5 劳保 用 品 绝缘 鞋 .工作服 等 套 1 
6 ТЕК 2 
2. 考核 要 求 
根据 图 2-1 所 示 电 路 ， 将 控制 电路 部 分 改 为 PLC 控制 。 
11:12:13 121 123 
121 
ОК FU2 
14111213 ете -7 FR 
131 FL33 
FUl 
хором! 
12112223 2 881 
е 2ОЕХ \ км! 
кмї-Х-4 рая 2 KMI7 
мн KM2 f KM3 
KT Экт \км2 
ааны \ кма KM4 
KM4 
х Х км2 
FR 
123 KMIKM3 KT KM2 KM4 
U1| ViW1 
一 
м 
3^ 
02| У2| №2 а МЗ 



























































接线 图 ， 列 出 PLC 控制 0 口 (输入 /输出 ) 元 件 地 址 分 配 表 。 
(2) 安装 与 接线 
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1) 将 熔断 器 、 接 触 器 、 继 电器 、PLC 装 在 一 块 配 线 板 上 ， 将 方式 转换 开关 、 
行程 开关 、 按 钮 等 装 在 另 一 块 配 线 板 上 。 

2) 按 PLC 控制 LO 口 〈 输 入 /输出 ) 接线 图 在 配 线 板 上 正确 安装 ， 元 件 在 配 
线 板 上 布置 要 合理 ， 安 装 要 准确 、 紧 固 ， 配 线 导线 要 紧 固 、 美 观 ， 导 线 要 进行 线 
柳 ， 导 线 要 有 端子 标号 ， 引 出 端 要 用 别 径 压 端 子 。 

(3) 模拟 调试 ”能 正确 地 将 所 编程 序 输入 PLC; 按照 被 控 设 备 的 动作 要 求 进 
行 模拟 调试 ， 达 到 设计 要 求 。 

(4) 通电 试验 ”正确 使 用 电工 工具 及 万 用 表 ， 进 行 仔细 检查 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 







































































序号 | 考核 项 目 考核 要 求 评分 标准 配 分 | 扣 分 | 得 分 

1. 电路 图 设计 不 全 或 设计 有 
错 ,每 处 扣 2 分 

1, 正确 识 图 ,理解 电气 工作 2. PLC 接线 图 错误 , 每 处 扣 

原理 2 分 
А 识 ( 绘 ) 图 2. 正确 绘制 PLC 接线 图 , 列 З. 输入 /输出 地 址 遗漏 或 搞 

出 PLC 控制 LO 口 ( 输 入 / 输 | 错 ,每 处 扣 1 分 

出 ) 元 件 地 址 分 配 表 4. 梯形 图 表达 不 正确 或 面 法 


3. 根据 控制 要 求 ,设计 梯形 图 | 不 规范 ,每 处 扣 2 分 
5. 接线 图 表达 不 正确 或 画 法 
不 规范 ,每 处 扣 2 分 























1. 元 件 布置 不 整齐 .不 匀称 、 
不 合理 ,每 只 扣 1 分 

2. 元 件 安装 不 牢固 、 安 装 元 
件 时 漏 装 木 螺钉 ,每 只 扣 1 分 
3. 损坏 元 件 扣 5 分 

按 PLC 控制 WO 口 ( 输 入 / 输 4. 电动 机 运行 正常 ,如 不 按 
出 ) 接线 图 在 模拟 配 线 板 正 确 安 | 电路 图 接线 , 扣 1 分 
安装 装 ,元 件 在 配 线 板 上 布置 要 合 5. 布线 不 进行 线 槽 ,不 美观 ， 
2 布线 理 ,安装 要 准确 紧 固 , 配 线 导线 | 主 电路 .控制 电路 每 根 扣 0.5 分 | 15 

要 紧 国 .美观 ,导线 要 进行 线 模 ， 6. 接点 松动 . 露 铜 过 长 、 反 

导线 要 有 端子 标号 ,引出 端 要 有 | 圈 、 压 绝缘 层 ,标记 线 号 不 清楚 、 
别 径 压 端子 遗漏 或 误 标 ,引出 端 无 别 径 压 端 
子 ,每 处 扣 0.5 分 

7. 损伤 导线 绝缘 或 线 心 , 每 
根 扣 0.5 分 

8. 不 按 PLC 控制 VO( 输 入/ 
输出 ) 接线 图 接线 ,每 处 扣 2 分 
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(88) 
序号 | жвойн 考核 要 求 评分 标准 配 分 | 扣 分 | 得 分 
пиве PLC, 能 正确 地 将 所 | 上 ЕМИЕ Рс Ж 
3 | 程序 输入 | 编程 序 输入 PLC; 按 照 被 控 设备 | 分 ИИ 
4 рг ү«( 
ЕСТЕУ 
С 次 试车 不 成 功 扣 10 分 
1 违反 规程 每 项 扣 2 分 
作证 得 竹 全 同安 а 全 | 2. 操作 现场 工 .器 具 、 仪 表 、 
ъа. Р РЫ аео 
4 | 安全 与 | 业 等 权威 机 构 颁 发 的 电工 作业 | “3  эФрр х ИД 
文明 生产 | 操作 规程 .电工 作业 安全 规程 与 | 25:22, ee 
文明 生产 要 求 зэгс 
4 本 项 实行 扣 分 制 ,最 多 扣 
4 分 
合计 40 
否定 项 :车 考生 发 生 重大 设备 和 人 身 事故 , 则 应 及 时 终止 其 考试 ,考生 读 试 古 成 绩 记 为 零 分 
评分 信 : 年 月 日 РОТА, 年 月 日 


二 、 用 PLC 控制 三 速 电动 机 起 动 电 路 的 设计 、 安 装 与 调试 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-4。 


Єтт) 材料 准备 音 






















































































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 自 定 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 定 台 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 多 速 三 相 电 动机 定 台 1 
5 配 线 板 自 定 块 2 
6 组 合 开关 Н Ин 1 
7 交流 接触 器 自 定 只 4 
8 热 继 电器 ЈКІ6-20/3 ,整定 电流 8.8 А 只 1 
9 熔断 器 及 熔 蕊 配套 RL1-60/20 А 套 3 
10 熔断 器 及 熔 蕊 配套 RL1-15/4 А 套 3 
11 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 2 
12 接线 端子 排 ЈХ2-1015 ,500V(10A ,15 节 ) 条 4 
13 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
14 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
15 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
16 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm ,UT1-4mm 个 20 
17 17200 定 条 5 
18 异型 塑料 管 43. Smm т 0.2 
19 热 继 电器 1816-20/3 ,整定 电流 10 ~ 16 А 只 1 
20 整流 二 极 管 2CZ30 ,15A ,600V 只 4 
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(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

根据 图 2-2 所 示 电 路 ， 将 控制 电路 部 分 改 为 PLC 控制 。 具 体 要 求 参 见 一 、 用 
PLC 控制 带 直流 能 耗 制 动 的 Y- 和信 起动 电路 的 设计 、 安 装 与 调试 中 的 考核 要 求 。 
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3 了 三 速 电动 机 起 动 电路 
































3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 
三 、 用 PLC 控制 双 速 交流 异步 电动 机 目 动 变速 电路 的 设 
计 、 安 装 与 调试 
1, 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ”材料 准 备 单 见 表 2-5。 
本 本 材料 准备 单 




































































序号 名 ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 
1 | 可 编程 序 控制 器 = а 1 
2 | 编程 用 计算 机 及 下 载 线 | л 台 1 
з | 便 搓 式 编程 器 ЕЕ а 1 
4 | 双 速 三 相 电 动机 定 а 1 
5 | 配 线 板 = 类 2 
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(28) 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
6 组 合 开关 定 йн 1 
7 交流 接触 器 定 只 4 
8 ЗЕ я ЈКІ6-20/3 ,整定 电流 8.8 А 只 1 
9 熔断 器 及 熔 蕊 配套 RL1-60/20 A Ж 3 
10 熔断 器 及 熔 芯 配套 RL1-15/4 A 套 3 
11 三 联 按钮 1.А10-3Н 或 LA4-3H 个 2 
12 接线 端子 排 JX2-1015 ,500У(10А,15 1) 条 4 
13 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
14 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
15 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
16 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm,UT1-4mm 个 20 
17 1720 定 条 5 
18 异型 塑料 管 ФЗ. Smm ш 0.2 
19 ЗЕ я 1816-20/3 ,整定 电流 10 ~ 16А 只 1 
20 整流 二 极 管 2CZ30 ,15A ,600V 只 4 
(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 


根据 图 2-3 所 示 电 路 ， 将 控制 电路 部 分 改 为 PLC 控制 。 具 体 要 求 参 见 一 、 用 
PLC 控制 带 直流 能 耗 制 动 的 Y- 和信 起动 电 路 的 安装 与 调试 中 的 考核 要 求 。 
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双 速 交流 异步 电动 机 自动 变速 电路 
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(1) 将 熔断 器 、 接 触 器 、 继 电器 、PLC 装 在 一 块 配 线 板 上 ， 将 方式 转换 开关 、 
行程 开关 、 按 钮 等 装 在 另 一 块 配 线 板 上 。 

(2) 按 PLC 控制 VO 口 (输入 /输出 ) 接线 图 在 配 线 板 上 正确 安装 ， 元件 在 配 
线 板 上 布置 要 合理 ， 安 装 要 准确 、 紧 固 ， 配 线 导线 要 紧 固 、 美 观 ， 导 线 要 进行 线 
柳 ， 导 线 要 有 端子 标号 ， 引 出 端 要 用 别 径 压 端 子 。 

(3) 模拟 调试 ”能 正确 地 将 所 编程 序 输入 PLC; 按照 被 控 设 备 的 动作 要 求 进 
行 模拟 调试 ， 达 到 设计 要 求 。 

(4) 通电 试验 ”正确 使 用 电工 工具 及 万 用 表 ， 进 行 仔细 检查 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 





























四 、 用 PLC 控制 C6140 型 车 床 电路 的 设计 、 安 装 与 调试 


1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-6。 


СЭ 材料 准备 单 



















































































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 Аж б 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 定 台 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 三 相 电动 机 定 台 3 
5 配 线 板 自 定 块 2 
6 组 合 开关 定 А 1 
7 交流 接触 器 自 定 只 4 
8 热 继 电器 ЈКІ6-20/3 ,整定 电流 8. 8 А 只 1 
9 СЕУ СУУ ТЕ КІЛ -60/20 А 套 3 
10 МИК АЛ Ла: КІЛ -15/4 А = 3 
1 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 2 
12 接线 端子 排 ЈХ2-1015 ,500V(10A .15 节 ) 条 4 
13 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
14 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 Е 20 
15 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 Е 20 
16 别 径 压 端 子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm 个 20 
17 行 线 模 自 定 条 5 
18 异型 塑料 管 $3. 5mm m 0.2 
19 热 继 电器 JR16-2073 ,整定 电流 10 ~ 16A 只 1 
20 整流 二 极 管 20730,15А,600Ү 只 4 
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(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

根据 图 2-4 所 示 电 路 ， 将 控制 电路 部 分 改 为 PLC 控制 。 具 体 要 求 参 见 一 、 
用 РОС 控制 带 直 流 能 耗 制 动 的 Y- 人 起 动 电路 的 设计 、 安 装 与 调试 中 的 考核 




















































































































































































































































































































电源 | 电源 | 主轴 | 短路 | 冷却 泵 | 刀 架 快速 | 控制 电源 变 压 | 主轴 电动 | 刀 架 快 | 冷却 泵 信号 灯 | 照 明灯 
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С6140 型 车 床 电 气 控 制 电路 





3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 


五 、 用 PLC 控制 M7120 型 磨床 电路 的 设计 、 安 装 与 调试 


1. 考场 准备 

(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-7。 

(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2。 

2 考核 要 求 

根据 图 2-5 所 示 电 路 ， 将 控制 电路 部 分 改 为 PLC 控制 。 具 体 要 求 参 见 “ 一 、 
用 PLC 控制 带 直 流 能 耗 制 动 的 Y- 人 起 动 电路 的 设计 、 安 装 与 调试 ”中 的 考核 要 求 。 
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. 144 · 卷 ) (高 级 ) 
材料 准备 单 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 定 会 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 自 定 台 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 三 相 电 动机 Не б 4 
5 配 线 板 500mm x450mm х 20mm 木质 Нь 2 
6 组 合 开关 30A 个 1 
7 交流 接触 器 20A 只 6 
8 热 继电器 1816-20/3 ,整定 电流 8.8 А 只 3 
9 熔断 吉 及 熔 芯 配套 RL1-60/20 А Ж 3 
10 熔断 器 及 熔 蕊 配套 RL1-15/4 А 套 3 
11 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 2 
12 接线 端子 排 ЈХ2-1015 ,500V(10A .15 节 ) 条 4 
13 塑料 软 铜 线 BVR-2. Smm2 т 20 
14 塑料 软 铜 线 BVR-1. Smm2 т 20 
15 塑料 软 铜 线 BVR-0. Smm2 т 20 
16 别 径 压 端子 UT2.5-4mm,UT1-4mm 个 20 
17 17208 Н 条 5 
18 异型 塑料 管 $3. 5mm m 0.2 
电源 开关 | 液压 汞 [sw > ВНЕ | 控制 电源 [液压 泵 [te 213 Ша ЕЯ 
ЕТА 11 ИЙГ ЛЭГ Шинээ ЕЕЕ 
ЁО ТС EU4 1 
Шон, ғо ¢ Р 电源 
120-1 е 3 照明 24V 
1.30-4 | 《 4 信号 6V 
01 9 入 по 
4 4 4 4 4 4 4 ЕО. 
KM ~ MM Амд Эх VN KM3 «7 5В1 
7 9 12 
E7 EF ЕМ ЕМ SSE7 
SB2 MT 584 SB6| SB7 KM 
EN A EN \кмо2 EN B3\ EM 
ЕВ1 ЕВЗ 883 885 9 888 8810 
0 5 1-7 вв2 /кма/ 1 КМ6 
БН 8-7 Ён 和 3 12 长 M3 15 км5 7 
х! XB )-7ЕВЗ 11 13 
PE 下 ар г 4 
м \\/мүү/м YU мо! ШОН 
MI 3~ /M2 3~ M3 3~ /M4\ 3 一 км! KM2 KM3 KM4 КМ5 KM6 
Se А 2|8IX 39xX _ 50412426 111841518|Х113 
LikW 3kW 012kW 07599 ЭР р 1 120721 
1410утіп 2860r/min 1410r/min 2 3 5 4 
1 2 3 4 5 617 |819 (110(1:112113114115 






























































M7120 型 磨床 电气 控制 电路 
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M7120 型 磨床 电气 控制 电路 (28) 























3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 


六 、 用 PLC 控制 十 字 路 口交 通信 号 灯 的 设计 、 安 装 与 调试 
1. 考场 准备 


(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-8。 
ЄТ) 材料 准备 单 








































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 定 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 1 б 1 
3 便携 式 编 程 器 可 选 台 1 
4 配 线 板 500mm x450mm х 20mm 木质 НЬ 2 
5 组 合 开关 30A 个 1 
6 指示 灯 20A 只 6 
7 熔 断 器 及 熔 芯 配套 КІЛ -15/4А 套 3 
8 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 2 
9 接线 端子 排 JX2-1015 ,500У(10А .15 节 ) 条 4 
10 塑料 软 铀 线 BVR-2. Smm2 т 20 
11 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? т 20 
12 塑料 软 钢 线 BVR-0. Smm? ш 20 
13 И UT2. 5-4mm,UT1-4mm 个 20 
14 472004 Ж 条 5 
15 异型 塑料 管 ф3. Smm m 0.2 
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(2) 工具 准备 单 ” 工 具 单 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

考核 要 求 除 与 一 题 相 同 外 ， 十 字 路 口交 通信 和 号 灯 控 制 要 求 如 下 : 

1) 起 动 : 当 按 下 起 动 按钮 时 ， 信 和 号 灯 系 统 开 始 工作 。 

2) 停止 : 当 需 要 信号 灯 系 统 停 止 工作 时 ， 按 下 停止 按钮 即 可 。 

3) 信和 号 灯 正 常 时 序 : 

(0 信号 灯 系 统 开始 工作 时 ， 先 南北 红 灯 亮 ， 再 东西 绿灯 亮 。 

(2) 南北 红 灯 亮 维持 23s， 在 南北 红 灯 亮 的 同时 东西 绿灯 也 亮 并 维持 20s， 
到 208 时 ， 东 西 绿 灯 闪 亮 ， 绿 灯 闪 亮 周期 为 1s (550. 55, 38 0. 55), ЭМТ 
3s 后 熄灭 ， 东 西 黄 灯 亮 并 维持 2s， 到 2s 时 ， 东 西 红 灯 亮 ， 同 时 东西 黄 灯 熄 ， 
南北 绿灯 亮 。 

(8) 东西 红 灯 亮 维持 308， 南 北 绿灯 亮 维持 23s， 到 255 时 南北 绿灯 闪 亮 3s 后 炸 
灭 ， 南 北 黄 灯 亮 ， 并 维持 2s， 到 2s 时 ， 南 北 黄 灯 熄 ， 南 北 红 灯亮 ， 同 时 东西 红 灯 
熄 ， 东 西 绿灯 亮 ， 开 始 第 二 个 周期 的 动作 。 

@ 以 后 周而复始 地 循环 ， 直 到 停止 按钮 被 按 下 为 止 。 

十 字 路 口交 通信 号 灯 及 其 控制 示意 图 如 图 2-6 所 示 。 
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南北 红 ”一 258 -一 


东西 绿 юэ 208 ~ 
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ССРЭ 十 字 路 口交 通信 号 灯 及 其 控制 示意 图 
а) 交通 信号 灯 b) 控制 示意 图 











3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 
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七 、 用 PLC 控制 多 种 液体 混合 系统 的 设计 、 安 装 与 调试 


1 考场 准备 


(1) 材料 准备 单 ”材料 准 备 单 见 表 2-9。 


ЄР 材料 准备 单 

















































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 自 定 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 Ня 台 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 配 线 板 自 定 块 2 
5 组 合 开关 定 А 1 
6 指示 灯 定 只 6 
7 熔断 器 及 熔 芯 配套 КІЛ -15/4 А 套 3 
8 三 联 按钮 Г.А10-3Н 或 LA4-3H 4% 2 
9 接线 端子 排 JX2-1015 ,500У(10А,15 节 ) 条 4 
10 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
11 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
12 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 m 20 
13 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm 个 20 
14 | 行 线 模 НЭР 条 
15 异型 塑料 管 ФЗ. Smm ш 0.2 








(2) 工具 准备 单 ”工具 准备 单 见 表 
2-2. 

22 考核 要 求 

用 PLC 控制 多 种 液体 混合 系统 示意 图 
如 图 2-7 所 示 。 

考核 要 求 除 与 一 题 相 同 外 ，PLC 控制 多 
种 液体 混合 系统 控制 要 求 如 下 : 

1) 初始 状态 ， 容 量 是 空 的 ，Y1，Y2， 
Y3，Y4 为 OFF , 14, 12, 13 为 OFF。 

2) 起 动 按钮 按 下 ，Y1 = ON， 液 体 A 
进入 容器 ; 当 液 体 达 到 13 时 ，L3 = ОМ, 
ҮІ = ОЕЕ, Ү2 =ON， 液 体 B 进入 容器 ; 当 











液体 A 
液体 B 
液体 C 
液 面 传感器 
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СРО 多 种 流体 混合 系统 示意 图 
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液体 达到 12 时 ，L2 = ON，Y2 =OFF，Y3 = ON, 液体 C 进入 容器 ; 当 液 面 达到 LI 
时 ，LL=ON,，Y3 =OFF，M 开始 搅拌 。 

3) 搅拌 到 10s 后 ，M = OFF，H =ON， 开 始 对 液体 加 热 。 

4) 当 温 度 达 到 一 定时 ，T = ОМ, Н = ОБЕ, 停止 加 热 ，Y4 = ON， 放 出 混合 
液体 。 

5) 液 面 下 降 到 13 后 ，L3 = OFF， 过 5s， 容 器 空 ，Y4 = OFF。 

6) 要 求 中 间隔 5s 时 间 后 ， 开 始 下 一 周期 ， 如 此 循环 。 

7) 工作 方式 设置 : 按 下 起 动 按钮 后 自动 循环 ， 按 下 停止 按钮 要 在 一 个 混合 过 
程 结 束 后 才 可 停止 。 

8) 有 必要 的 电气 保护 和 互 锁 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 

















用 PLC 控制 简易 机 械 手 的 设计 、 安 装 与 调试 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-10。 


ЄТ) 材料 准备 单 












































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 Не б 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 定 台 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 配 线 板 500mm x450mm х 20mm ,木质 块 2 
5 组 合 开关 30A 个 1 
6 指示 灯 20A 只 6 
7 熔断 器 及 熔 世 配套 КІЛ -15/4 А 套 3 
8 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 2 
9 接线 端子 排 JX2-1015 ,500V(10A .15 节 ) 条 4 
10 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? m 20 
11 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? m 20 
12 塑料 软 铜 线 BVR-0. Smm2 ш 20 
13 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm 个 20 
14 1720 自 定 条 5 
15 异型 塑料 管 ФЗ. 5mm ш 0.2 
16 行程 开关 定 只 6 
17 继电器 Н 只 8 
18 Ни 自 定 只 5 


























第 二 部 分 “高 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 -149- 





(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

考核 要 求 除 与 一 题 相同 外 ，PLC 控制 简易 机 械 手 要 求 如 下 : 图 2-8 所 示 为 
一 个 将 工件 由 A 处 传送 到 B 处 的 机 械 手 ， 上 升 / 下 降 和 左 移 / 右 移 的 执行 用 双 线 
圈 二 位 电磁 阀 推动 气 氏 完成 。 当 某 个 电磁 阀 线 圈 通 电 ， 就 一 直 保 持 现 有 的 机 械 
动作 ， 一旦 下 降 的 电磁 阀 线 圈 通 电 ， 机 械 手 下 降 ， 即 使 线圈 再 断 电 ， 仍 保持 现 
有 的 下 降 动 作 状 态 ， 直 到 相反 方向 的 线圈 通电 为 止 。 男 外 ， 夹 紧 / 放 松 由 单线 
圈 二 位 电磁 阀 推 动 气 氏 完成 ， 线 圈 通 电 执 行 夹 紧 动作 ,线圈 断 电 时 执行 放松 动 
作 。 设 备 装 有 上 、 下 限 位 和 左 、 右 限 位 开关 ， 它 的 工作 过 程 如 图 2-9 所 示 ， 有 
八 个 动作 。 














右 行 ”YV4 





504 左 行 YV5 








原 位 一 一 下 降 一 一 夹 紧 一 一 上升 一 一 右 移 


| | 


左 移 一 上 升 一 放松 一 下 降 
СР) 简易 机 械 手 系统 工作 过 程 











3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 


九 、 自 动 洗 衣 机 PLC 控制 系统 的 设计 、 安 装 与 调试 
1. 考场 准备 


(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-11。 
(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2。 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
· 150 · 48) (高 级 ) 





( 有 材料 准备 单 













































































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 ж 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 Ня 台 ] 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 配 线 板 自 定 块 2 
5 组 合 开关 定 个 1 
6 指示 灯 定 只 6 
7 熔断 器 及 熔 芯 配套 КІЛ -15/4 А ж 3 
8 三 联 按钮 Г.А10-3Н 或 LA4-3H 个 2 
9 接线 端子 排 JX2-1015 ,500V(10 A ,15 节 ) 条 4 
10 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 m 20 
11 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 m 20 
12 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 m 20 
13 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm Д5 20 
14 172008 ж 条 5 
15 异型 塑料 管 ФЗ. 5mm ш 0.2 
16 行程 开关 自 定 只 6 
17 继电器 自 定 只 8 
2. 考核 要 求 


考核 要 求 除 与 题 一 相同 外 ,洗衣机 控制 要 求 如 下 .: 

1) 按 下 起 动 键 , 进 水 阀 灯 亮 ， 洗 衣 桶 开始 注水 。 

2) 水 位 到 达 上 限 ， 上 限 开关 按 下 ， 进 水 阀 灯 灭 ， 表 示 水 注 满 。 
3) 波 轮 开始 旋转 ， 左 转 5. 55, 停 1s， 右 转 5. 5s。 

4) 运行 4min 后 ， 波 轮 停止 转动 ， 排 水 阀 灯 亮 ， 开 始 排 水 。 
5) 水 位 走 到 下 限 ， 下 限 开关 按 下 ， 排 水 阀 关 闭 ， 灯 熄灭 。 
6) 脱水 桶 指示 灯亮 ， 脱 水 桶 开始 工作 lmin。 

7) 一 分 钟 后 ， 蜂 鸣 器 响 ， 整 个 洗衣 过 程 完成 。 

8) 按 下 停止 键 洗衣 机 停止 工作 。 

9) 按 下 手动 排水 键 ， 洗 衣 机 开始 排水 。 

10) 工作 方式 设置 : 按 下 起 动 ， 系 统 做 一 次 上 述 过 程 。 
11) 有 必要 的 电气 保护 和 互 锁 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 
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十 、PLC 控制 电动 机 自动 正 反 转 的 设计 、 安 装 与 调试 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-12。 
ЄТ 材料 准备 单 















































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 定 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 定 台 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 配 线 板 500mm x450mm x 20mm 木质 块 2 
5 组 合 开关 30A 个 1 
6 三 相 异 步 电动 机 自 定 台 1 
7 熔断 器 及 熔 世 配套 КІЛ -15/4 А Ж 3 
8 三 联 按钮 Г.А10-3Н 或 LA4-3H 个 2 
9 接线 端子 排 JX2-1015 ,500У(10А .15 节 ) 条 4 
10 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5тт2 т 20 
11 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5тт> т 20 
12 塑料 软 铜 线 ВУК-0. 5тт2 т 20 
13 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm Т 20 
14 行 线 槽 定 条 5 
15 异型 塑料 管 $3. Smm т 0.2 
16 行程 开关 定 只 6 
17 交流 接触 器 自 定 只 2 


























(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

考核 要 求 除 与 题 一 相同 外 ， 控 制 要 求 如 下 : 

1) 当 按 下 起 动 按钮 ，KMI1 线圈 通电 ， 电 动机 正 转 ; 经 过 55 ДЕН, КМІ 线圈 
断 电 ， 同 时 KM2 线圈 通电 ， 电 动机 反 转 ; 再 经 过 3s 延 时 ，KM2 线圈 断 电 ，KMI1 
线圈 通电 。 这 样 反复 10 次 后 电动 机 停止 运行 。 

2) 工作 方式 设置 为 自动 循环 。 

3) 有 必要 的 电气 保护 和 联 锁 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
-152- 48) (高 级 ) 





十 一 、PLC 控制 三 台电 动机 顺序 起 停 的 设计 、 安 装 与 调试 


1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-13。 


ЄТТ) явжав 
































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 自 定 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 自 定 台 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 配 线 板 500mm x450mm x 20mm 木质 块 2 
5 组 合 开 关 30A 个 1 
6 三 相 异 步 电 动机 自 定 台 3 
7 熔断 器 及 熔 蕊 配套 RL1-15/4 А 套 3 
8 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 2 
9 接线 端子 排 JX2-1015 ,500V(10A .15 节 ) 条 4 
10 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
11 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 m 20 
12 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 m 20 
13 别 径 压 端 子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm Ян 20 
14 行 线 模 自 定 条 5 
15 异型 塑料 管 ФЗ. Smm т 0.2 
16 行程 开关 自 定 只 6 
17 交流 接触 器 自 定 只 3 


























(2) 工具 准备 单 ” 工具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

考核 要 求 除 与 题 一 相同 外 ， 控 制 要 求 如 下 : 

1) 某 一 生产 线 的 末端 有 一 台 三 级 传送 带 运输 机 ， 分 别 由 МІ, М2, МЗ 三 台电 
动机 拖 动 ， 起 动 时 要 求 按 105 的 时 间 间 隔 ， 并 按 M1 一 M2 一 M3 的 顺序 起 动 ; 停止 
时 按 15s 的 时 间 间 隔 ， 并 按 M3 一 M2 一 M1 的 顺序 停止 。 传 送 带 运输 机 的 起 动 和 停 
止 分 别 由 起 动 按 钮 和 停止 按钮 来 控制 。 

2) 工作 方式 设置 : 手动 时 要 求 按 下 手动 起 动 按钮 ， 做 一 次 上 述 过 程 。 自 动 时 
要 求 按 下 自动 按钮 ， 能 够 重复 循环 上 述 过 程 。 

3) 有 必要 的 电气 保护 和 互 锁 。 

考核 时 间 : 120min。 

PLC 控制 三 电动 机 顺序 起 停 示 意图 如 图 2-10 所 示 。 





第 二 部 分 


高 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 


"1S3 · 





3. 评分 标准 


评分 标准 见 表 2-3。 
十 二 、 用 PLC 实现 笼 型 电动 机 两 地 轮换 印 料 控制 电路 的 


M3 


МІ 
PLC 控制 三 电动 机 顺序 





起 停 示 3 


图 


编程 、 安 装 与 接线 (奇数 中 间 务 料 ， 偶 数 未 端 印 料 ) 


1 考场 准备 


(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-14。 


б 5» 材料 准备 单 













































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 | PLC Ня “ЇР 1 

2 | 编程 器 与 PLC 匹配 “Ї 1 

3 | 三 相 异 步 电 动机 380V,0.75kW,1. 12A 台 1 | M 

4 БУШ СИО-10,220У 个 2 | KMI KM2 

5 氏 压 断路 器 DZ47-5 ,400V,5A 外 1 | QFl 

6 氏 压 断路 器 DZ47-3 ,230V,3A 个 1 | QF2 

7 | 熔断 器 圆 简 帽 型 ,1A 个 2 | FU 

8 | 熔断 器 RL1-15/4,500V ,15А, 4А 个 3 | ЕЛ 

9 ЭМН ар JR36-20, 热 元 件 1. 6A 个 1 | FR 

10 | 行程 开关 ME-8014 йн 3 | 501.502 ,503 
11 | 按钮 LA7-22K,220V,5A 个 3 | SB1 .SB2 SB3 
12 | 信号 灯 AD11( 红 色 .绿色 .各 1 个 ),220V | 个 2 | HLI HIL2 

13 | 控制 回路 导线 BV-1mm? m 10 

14 | 主 回路 导线 BV-1. 5mm? m | 10 

15 | 端子 LUK3N 2) 15 

16 | 木 螺钉 М2. 5 х30 个 | 10 

17 | 配 线 盘 600mm x700mm 不 1 

















维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
“15S4 · 卷 ) (高 级 ) 





(2) 工具 准备 单 “ 工 具 准备 单 见 表 2-2。 РЕ эв 

22 考核 要 求 

考核 要 求 除 与 题 一 相同 外 ， 具 体 控制 要 求 如 下 ， 。 А 

1) 左右 行 及 停车 可 手动 控制 。 501 503 502 

2) 奇数 中 间 位 (803) ШВ, 108 后 返回 一 一 一 一 一 ~ | 
装 料 ， 装 料 15s 后 右 行 。 

3) 右 行 偶数 右 端 (SQ2) 80, 105 后 返 





























回 装 料 ， 装 料 15s 后 右 行 САРВ АВ 90208. 
т, А 5 о 
Кио СЕ) хонан 
4) 自动 往返 。 22 
控制 动作 示意 图 





考核 时 间 : 120min。 

算 型 电动 机 两 地 轮换 印 料 控制 动作 示意 图 如 图 2-11 所 示 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 

十 三 、 用 PLC 实现 水 塔 自 动 给 水 控制 电路 的 编程 、 安 装 
与 接线 

1. 考场 准备 

(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-15。 

和 了 本 材料 准备 单 










































































序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 PLC 自 定 个 1 
2 | 编程 器 与 PLC 匹配 4 1 
3 | 三 相 异 步 电 动机 380У ,0.75kW,1. 12А 台 1 мМ 
4 Ве ат CJ10-10,220V 个 1 | KM 
5 氏 压 断路 器 DZ47-5 ,400V,5A 个 1 | QF1 
6 氏 压 断路 器 0747-3 ,230V,3A 个 1 | QF2 
7 | 熔断 器 圆 简 帽 型 ,1A 个 2 | FU 
8 | 熔断 器 ВЇ4-15/4,500У ,15А , 熔 体 4A 个 3 | FUl 
9 | 热 继电器 JR36-20 , 热 元 件 1.6A 个 1 | FR 
10 | 4 4 LA7-22K,220V,5A 个 4 | 8В1,582 .SB3 584 
11 СЕЕ) AD11 ,220V 个 1 | HL 
12 | 控制 回路 导线 BV-1mm? m | 10 
13 | 主 回路 导线 BV-1. 5mm? m 10 
14 | 端子 LUK3N “ЇР 15 
15 ЖШ М2. 5 х30 个 | 10 
16 配 线 盘 600mm x700mm 个 1 
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(2) 工具 准备 单 ”工具 准备 单 见 表 2-2。 


2. 考核 要 求 


考核 要 求 除 与 题 一 相同 外 ， 控 制 要 求 如 下 : 
1) 当 水 池水 位 低 于 水 池 低 水 位 界限 时 ， 液 位 传 感 融 的 开关 54 接 通 (ОМ), 
电磁 阀门 YV 打开 ， 水 池 进 水 。 水 位 高 于 低 水 位 界限 时 ， 开 关 54 断 开 (OFF)。 当 
水 位 升 高 到 高 于 水 池 高 水 位 界限 时 ， 液 位 传 感 天 使 开关 S3 接 通 (ОМ), НЬ ШМ 1 


ҮУ 关闭 ， 停 止 进 水 。 

2) 如 果 水 塔 水 位 低 于 水 塔 低 水 位 
界限 时 ， 液 位 传感器 的 开关 52 ЗЭН 
(ON) ， 当 此 时 53 为 OFF， 则 电动 机 М 
运转 ,水泵 抽水 。 水 塔 水 位 上 升 到 高 于 
水 塔 高 水 位 界限 时 ， 液 位 传感器 使 开关 
51 接 通 (ON)， 电 动机 М 停止 运行 ， 


水 泵 停止 抽水 。 


考核 时 间 : 120min。 




















СІВ жег 


水 塔 自动 给 水 控制 动作 示意 图 如 图 2-12 所 示 。 


3. 评分 标准 


评分 标准 见 表 2-3。 






































动 给 水 控制 动作 示意 图 





十 四 、 用 PLC 实现 党 型 电动 机 料 斗 运 煤 自动 循环 控制 电 


路 的 安装 与 调试 


1 考场 准备 


(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-16。 


ЄТ 材料 准备 单 
























































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 全 生生 
1 PLC 自 定 4“ 1 
2 | 编程 器 与 PLC 匹配 个 1 
3 | 三 相 异 步 电 动机 380V,0.75kW,1. 12А 台 2 |М1,М2 
4 | ВИ СЛ0-10,220У 个 3 | KMI KM2 KM3 
5 | 低压 断路 器 DZ47-5 ,400V ,SA 在 1 | QFl 
6 | 低压 断路 器 DZ47-3 ,230V,3A 个 1 | QF2 
7 | 熔断 器 圆 简 帽 型 ,1A Ч 2 | FU 
8 | 熔断 器 ВЇ4-15/4,500У ,15А,8  К4А 个 6 | FUI FU2 
9 | 热 继电器 JR36-20, 热 元 件 1. 6A a 2 | FRI .FR2 
10 | 按钮 1.47-22К,220У,5А 个 3 | SB1 .SB2 SB3 








维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 












































" 15S6 · 卷 ) (高 级 ) 
(88) 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 

11 | 行程 开关 ME-8014 个 2 | 501.502 
12 | 控制 回路 导线 BV-1mm? m 10 
13 | 主 回路 导线 BV-1. 5mm? m 10 
14 | 端子 LUK3N 外 15 
15 | 木 螺 钉 M2.5 x30 个 10 
16 配 线 盘 600mm x700mm 个 1 

(2) 工具 准备 单 ” 工具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

技术 要 求 如 下 : 


笼 型 电动 机 料 斗 自动 循环 控制 动作 示意 图 如 图 2-15 所 示 。 

1) 料 斗 由 M1 电动 机 拖 动 ， 料 斗 上 升 到 预定 位 置 时 撞 行 程 开 关 SQ2 停车 印 煤 ， 
停留 5s 后 下 降 ， 下 降 到 达 预 定位 置 时 撞 行 程 开 关 SQ1， 停 留 20s， 与 此 同时 М2 运 
转 拖 动 运 输 带 向 料 斗 装 料 ，20s 后 M2 停止 ， 煤 斗 自动 上 升 …… 如 此 循环 不 断 。 

2) 料 斗 在 任意 位 置 都 可 进行 手动 停车 操作 ， 起 动 时 可 以 使 料 斗 随意 从 上 升 或 
下 降 开 始 运 行 。 

考核 时 间 : 120min。 

用 PLC 实现 笼 型 电动 机 料 斗 运 煤 自动 循环 控制 的 示意 图 如 图 2-13 所 示 。 














МІ 
EWI 
ТЭ 用 PLC 实现 笼 型 电动 机 料 斗 运 煤 自动 循环 控制 的 示意 图 

3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 

十 五 、 用 PLC 实现 无 进 给 切削 自动 循环 控制 电路 的 安装 

与 调试 

1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-17。 
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ЕТО 材料 准备 单 




























































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 | PLC 型 号 自 定 个 1 
2 | 编程 器 与 PLC 配套 个 1 
3 | 三 相 异 步 电 动机 380V,0.75kW,1. 12A 台 2 | М1,М2 
4 楼 触 器 CJ10-10 ,220V 个 3 | KMI KM2 KM3 
5 氏 压 断路 器 DZ47-5 ,400V,5A 个 1 | QF1 
6 氏 压 断路 器 DZ47-3 ,230V,3A 个 1 10802 
7 | 熔断 器 圆 简 帽 型 ,1A 个 2 | FU 
8 | 熔断 器 ВЇ4-15/4,500У ,15А 48 8 54А 个 6 | ЕО FU2 
9 | 热 继电器 JR36-20 , 热 元 件 1.6A 个 2 | FRI FR2 
10 | 按钮 1.А7-22К,220У,5А 个 2 | SB1 SB2 
11 | 行程 开关 ME-8014 个 2 | SQ1.SQ2 
12 控制 回路 导线 BV-1mm? m 10 
13 | 主 回路 导线 BV-1. 5mm? m 10 
14 | 端子 LUK3N 人 15 
15 | 木 螺钉 M2.5 х30 个 | 10 
16 配 线 盘 600mm x700mm Ян 1 

















(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

技术 要 求 如 下 : 

1) Л (钻头 ) 进 给 到 设计 位 置 (尺寸 ) 时 主轴 停车 ， 刀 架 (313) 继续 
旋转 ， 即 利用 时 间 参 量 给 钻 孔 抛光 ， 抛 光 5s 后 主轴 后 退 ， 退 到 预定 位 置 停车 。 

2) 再 正 向 进 给 外 第 二 个 孔 ， 刀 架 〈 销 头 ) 进 给 到 设计 位 置 (尺寸 ) 时 主轴 停 
25, ЛВ (钻头 ) 继续 旋转 ， 即 利用 时 间 参 量 给 新 的 钻 孔 抛光 ， 抛 光 55 后 主轴 后 
退 … …… 如 此 往复 。 

3) 无 论 正 向 、 反 向 运行 都 能 进行 手动 停车 或 起 动 操作 。 

考核 时 间 : 120min。 





用 PLC 实现 无 进 给 切 前 自动 循环 控制 电路 动作 示意 图 如 图 2-14 所 示 。 
刀 架 电动 机 


| 501 
| М ЛЭ ВИНД 


抛光 拉 去 限 SQl 
5 
= 刀 架 返回 

















维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
· 158 · 48) (高 级 ) 





3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 


十 六 、 用 PLC 实现 运 料 小 车 的 控制 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-18。 
ЄТТЇ) 材料 准备 单 






















































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 & 16 
1 | PLC 型 号 自 定 Ын 1 
2 | 编程 器 与 PLC 配套 “Ї 1 
3 | 三 相 异 步 电 动机 380V,0.75kW,1. 12A 台 2 | MI M2 
4 Беат СЈ10-10 ,220V 4 4 | KMI KM2 KM3 KM4 
5 氏 压 断路 器 0747-5 ,400У,5А 个 1 ОЕ 
6 氏 压 断路 器 DZ47-3 ,230V,3A 个 1 | QF2 
7 | 熔断 器 圆 简 帽 型 ,1A 个 2 | FU 
8 | 熔断 器 RLI-15 人 4,500V,15A, 熔 体 4A 个 6 | ЕО FU2 
9 | 热 继电器 JR36-20 , 热 元 件 16A “|? 2 | ЕКІ 
10 | 按钮 LA7-22K,220V,5A 个 2 | SB1 SB2 
11 | 行程 开关 ME-8014 个 4 | 501.502 ,503 504 
12 | 控制 回路 导线 BV-1mm? m 10 
13 | 主 回 路 导线 BV-1. 5mm’ m 10 
14 | 端子 LUK3N 个 15 
15 | 木 螺钉 M2.5 x30 个 | 10 
16 | 配 线 盘 600mm x700mm АГ 1 

















(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

技术 要 求 如 下 : 小 车 从 原 位 A 出 发 驶 向 B 点 ,抵达 后 立即 返回 原 位 ; 接着 
一 直 驶 向 C 点 ， 到 达 后 立即 返回 原 位 ; 第 三 次 出 发 一 直 驶 向 D 点 ， 到 达 后 返回 
原 位 ， 完 成 一 个 完整 的 周期 工作 。 小 车 重复 上 述 过 程 ， 不 停 地 运行 ， 直 到 按 下 停 
止 按钮 为 止 ， 停 止 时 小 车 完成 一 个 周期 后 才能 停 下 来 。 小 车 行驶 示意 图 如 图 2-15 
所 示 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 
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反 向 








十 七 、PLC 控制 机 械 手 的 设计 、 安 装 与 调试 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-19。 


ЄТЭ 材料 准备 单 




















































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 自 定 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 自 定 台 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 配 线 板 500mm x450mm x 20mm 木质 块 2 
5 组 合 开关 30A Ян 1 
6 指示 灯 自 定 只 6 
7 熔断 器 及 熔 世 配套 КІЛ -15/4 А Ж 3 
8 三 联 按 钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 2 
9 接线 端子 排 JX2-1015 ,500У(10А .15 节 ) 条 4 
10 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? m 20 
11 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? m 20 
12 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? m 20 
13 别 径 压 端 子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm 个 20 
14 17200 条 5 
15 异型 塑料 管 ФЗ. Smm т 0.2 
16 行程 开关 只 6 
17 继电器 只 8 
18 Ни 只 8 




















(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

机 械 手 的 全 部 动作 由 气 包 驱动， 而 气缸 又 由 相应 的 电磁 阀 控制 。 其 中 ， 上 升 / 
下 降 和 左 移 / 右 移 分 别 由 双 线 圈 两 位 置 电磁 阀 控制 。 例 如 ， 当 下 降 电 磁 阀 通电 时 ， 
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机 械 手 下 降 ;， 当 下 降 电磁 阀 断 电 时 ， 机 械 手 下 降 停止 。 只 有 当 上 升 电磁 阀 通电 时 ， 
机 械 手 才 上 升 : 当 上 升 电磁 阀 断 电 时 ， 机 械 手 上 升 停止 ;同样 ， 左 移 / 右 移 分 别 由 
左 移 电 磁 阀 和 右 移 电磁 阀 控制 。 机 械 手 的 放松 / 夹 紧 由 一 个 单线 圈 两 位 置 电 磁 阀 
ОЙОХЗСКНЫ М) 控制 。 当 该 线圈 通电 时 ， 机 械 手 夹 紧 ; 该 线圈 断 电 时 ， 机 械 手 
放松 。 电 磁 痪 用 继电器 控制 。 

工作 方式 : 设置 为 自动 连续 循环 运转 。 

机 械 手动 作 示 意图 如 图 2-16 所 示 。 机 械 手 动作 过 程 如 图 2-17 所 示 。 








СЕ) пятак 


原点 指示 ЖИШЭЭ. ЛА 

















































































































































- 
мэ 已 ES 
О03 8) 
-一世 
品 ре 右 移 
20131 : КЕР 
ВРА үн влан шан БОГ” 
Т 上 
1 ЗЕЕ Н 
шан БОДО 
下 限 位 开关 | | пара" гор 
ра 下 限 位 开关 ра! 
ай Ч, 光电 开关 
[无 工件 
юм) 
Da Da 
РАТ 22111 


СРО питао 
3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 
十 八 、 用 PLC 改造 CA650 型 忠 式 车 床 电气 控制 电路 


1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-20。 


第 二 部 分 “高 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 -161- 





ЄТ) 材料 准备 单 























































































































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 自 定 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 Не б 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 三 相 电 动机 自 定 台 4 
5 配 线 板 定 块 2 
6 组 合 开关 Е А 2 
7 交流 接触 器 定 只 3 
8 ЗАН ЛЕ ЈКІ6-20/3 ,整定 电流 8.8 А 只 1 
9 中 间 继 电器 Я 2 
10 熔断 器 及 熔 世 配套 КИ -60/20 А ж 3 
11 熔断 器 及 熔 芯 配套 КІЛ -15/4 А 套 3 
12 三 联 按钮 Г.А10-3Н 或 LA4-3H 站 2 
13 接线 端子 排 JX2-1015 ,500V(10A .15 节 ) 条 4 
14 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 Ч 20 
15 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
16 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
17 别 径 压 端子 UT2.5-4mm,UT1-4mm 个 20 
18 行 线 槽 Е Ж 5 
19 异型 塑料 管 ФЗ. Smm т 0.2 
20 ЗЕ ав ЈКІ6-20/3 ,整定 电流 10 ~ 16А 内 1 
21 电源 变 压 需 380/110/29/12/6У 只 4 
22 电磁 离合 器 只 2 
23 整流 桥 НЫ 1 
24 转换 开关 只 4 














(2) 工具 准备 单 “ 工具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

1) 对 电动 机 M1 的 具体 控制 要 求 是 : 全 电压 的 正 反 转 控制 ， 并 限制 点 动 时 的 
电流 ， 停 车 和 点 动 完毕 时 均 要 求 反 接 制 动 ， 并 串联 限 流 电阻 ;用 互感 絮 TA 和 电流 
表 A 能 测量 МІ 正常 工作 时 的 主 电路 电流 ， 其 余 时 间 电 流 表 不 工作 ; ML 有 短路 保 
护 和 过 载 保护 。 

2) 对 M2 只 有 单 向 运转 控制 和 过 载 、 短 路 保护 的 要 求 。 

3) 对 M3 的 控制 类 同 M2 ， 只 是 没有 过 载 保护 的 要 求 。 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
卷 ) (高 级 ) 


4162. 





4) 根据 要 求 ， 用 PLC 改造 C650 型 卧 式 车 床 控制 电路 ， 列 出 PLC 控制 V0 口 
(输入 /输出 ) 元 件 地 址 分 配 表 , 设计 梯形 图 及 PLC 控制 LO 口 (输入 /输出 ) 
接线 图 。 
CA650 型 卧 式 车 床 电 气 控制 电路 如 图 2-18 所 示 。 
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电源 冷却 泵 | 快速 移动 照明 类 
开关 | 正 转 | 反 转 | 电动 机 | Н Ра 正 转 制 动 反 转 ”| 动机 控制 电动 机 控制 |“ 
п) 5500 нэ 4 103 
12-11 25 FU4 36V 
13-0 Е Уаадт: ТОК, 
29 Цин 5 ЇЕ, 
У11 103 Lu SB4 
5711 шон E7 AsQ|FNSA 
4ү4ү4 14521242 499 КМ5 8 |29 
км ЭХЭЭ КИЕ ИГИ а 
Е-ҳ- 5 EN EM 三 
ыса 8В1| (5-2 ) км 2 
йг Е 17 15 КА 
97:09 Р 可 NKS2 31 
КТ FR2 М п}-\К51 
12 1 |ЕВІ = | 7 23 
КМ2 27 ЕК2 105 
KM3 4 х I 7 
d\d\d 25 
“ 13 | 上 
ИЩ KS ЫГ 
(м1) К (м2) (мз) KMI KM3KT KAKM4 КМ5 EL 
Рата 21812 213433178 |9 4115|x 5|хЇХ 
= РЕ 2 | 2 : ! 415 | 
2 2 311214 5 
1 2 3 4 5 6 7 8 9-1110111112113| 14 | 15 116 
CA650 型 卧 式 车 床 电气 控制 电路 
3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 
EL 
十 九 、 用 PLC 改造 Z3040 型 摇 臂 钻床 电气 控制 电路 
1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-21。 
2705 材料 准备 单 
序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 定 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 ЖЕ б 1 





















































































































































































































































第 二 部 分 “高 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 163 · 
(28) 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 三 相 电 动机 158 台 4 
5 配 线 板 Аж НЬ 2 
6 组 合 开关 х 个 2 
7 交流 接触 器 定 只 5 
8 热 继 电器 ЈКІ6-20/3 ,整定 电流 8. 8 А 只 2 
9 指示 灯 只 3 
10 熔断 器 及 熔 芯 配套 RL1-60/20 А 套 3 
11 熔断 器 及 熔 芯 配套 КІЛ -15/4 А 套 6 
12 三 联 按钮 ГА10-ЗН 2 1.А4-3Н 个 2 
13 接线 端子 排 JX2-1015 ,500У(10А,15 节 ) 条 4 
14 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
15 塑料 软 铜 线 BVR-1. Smm2 ,颜色 自 定 ш 20 
16 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 而 20 
17 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm,UT1-4mm 个 20 
18 17208 ж Ж 5 
19 异型 塑料 管 $3. 5mm m 0.2 
20 热 继 电器 JR16-2073 ,整定 电流 10 ~ 16A 只 2 
21 电源 变压器 380/110/6У 只 4 
22 В 只 1 
23 整流 桥 Нь 1 
24 转换 开关 只 4 
25 照明 灯 只 1 
26 位 置 开 关 只 4 
(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2。 
2. 考核 要 求 


1) 对 M1 电动 机 的 要 求 : 单方 向 旋转 ， 有 过 载 保护 。 


2) 对 M2 电动 机 的 要 求 : 全 压 正 反 转 控制 ， 


点 动 控制 ; 


起 动 时 ， 先 起 动 电动 


机 МЗ, ， 再 起 动 电动 机 M2; 停机 时 ， 电 动机 M2 先 停止 ， 然 后 电动 机 M3 才能 停止 

电动 机 M2 设 有 必要 的 互 锁 保护 。 
3) 对 电动 机 M3 的 要 求 : 全 压 正 反 转 控制 ， 设 长 期 过 载 保护 。 

由 开关 SA 控制 ， 单 方向 运转 。 

73040 型 摇 臂 钻床 电气 控制 电路 如 图 2-19 所 示 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 


4) 电动 机 M4 功率 小 ， 
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. 164 . 卷 ) (高 级 ) 
冷却 系 电 动机 Е вни аиле арно У ИЛ шини НЫ 
111213 
“ҳо 3 Бү583 Бү584 | 
ч ! EF7sBl |5 12 FFE Хкт 
ШШ FU2 3 7801 /801| (8 
== Т 2 5-448 Л 
со г [221 
= 45:31:71: Р 
OI 5 502 а 
шанг т ml 113К19-/5885 
ХХА ХАА NNN АД о ш Зруру, < 18 120 
一 Га) се 5 РА 2 0 
22 48 Ч Х 135 в 区 
« 7886 
“ЗАЙ 59) о 
ын 696060 212 /gg 
1414 中 KMI |9 1 Кт 5 9 (21, 
нэ FR2 © |= Е; 
/一 у |Ы 4KM2 16 
ч : Цэг, ДЧ (1-7 FR2 
НТ НІ2 КМЗ КМ4 КМ5 ҮҮ 
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73040 型 授 辟 钻床 电气 控 
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二 十 、 用 PLC 改造 X62W 型 万 能 钻床 电气 控制 电路 





























































































































1, 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-22。 
材料 准备 单 

序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 定 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 定 ё 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 ё 1 
4 三 相 电 动机 自 定 台 3 
5 配 线 板 自 定 НЬ 2 
6 组 合 开关 自 定 个 
7 交流 接触 器 定 只 4 
8 ЗЕ ят 1816-20/3 ,整定 电流 8.8 А 只 3 
9 指示 灯 只 3 
10 熔断 器 及 燃 芯 配套 RL1-60/20 А 套 6 
1 СЕМ СУ ТЕ КІЛ -15/4 А 套 4 
12 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 2 
13 接线 端子 排 JX2-1015 ,500У(10 А .15 节 ) 条 4 
14 塑料 软 铜 线 BVR-2. Smm2 ,颜色 自 定 т 20 
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(28) 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
15 塑料 软 铜 线 BVR-1.5mm” ,颜色 自 定 т 20 
16 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
17 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm 个 20 
18 17200 定 条 10 
19 异型 塑料 管 ФЗ. 5mm ш 0.2 
20 ЗАМ БНН JR16-2073 ,整定 电流 10 ~ 16A 只 2 
21 变 压 需 380/110/6У 只 3 
22 电磁 离合 器 只 2 
23 整流 桥 块 1 
24 转换 开关 人 4 
25 照明 灯 只 1 
26 位 置 开 关 只 6 
(2) 工具 准备 单 ”工具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 


用 PLC 改造 机 床 电 路 ， 列 出 PLC 控制 WO 口 (输入 /输出 ) 元 件 地 址 分 配 表 ， 
设计 梯形 图 及 PLC 控制 VO 口 (输入 /输出 ) 接线 图 。 
X62W 型 万 能 铣床 继电器 控制 系统 的 电气 原理 图 如 图 2-20 所 示 。 
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X62W 型 万 能 铣床 继 电 需 控制 系统 的 电气 原理 图 
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3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 
二 十 一 、 用 PLC 设计 自动 剪 板 机 控制 系统 


1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-23。 


ЄР) 材料 准备 单 


































































































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 自 定 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 自 定 台 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 三 相 电 动机 定 台 1 
5 配 线 板 定 НЬ 1 
6 组 合 开关 定 站 1 
7 交流 接触 器 定 只 1 
8 热 继 电器 ЈКІ6-20/3 ,整定 电流 8.8 А 只 1 
9 位 置 开 关 只 5 
10 СЕУ СУ ТЕ КІЛ -60/20 А 套 3 
11 熔断 器 及 熔 世 配套 КІЛ -15/4 А 套 2 
12 三 联 按钮 Г.А10-3Н 或 LA4-3H КЫ 1 
13 接线 端子 排 ЈХ2-1015 ,500V(10 А 15 节 ) 条 4 
14 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 пі 20 
15 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
16 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
17 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm 个 20 
18 行 线 槽 定 条 10 
19 异型 塑料 管 $3. Smm т 0.2 
20 热 继电器 JR16-20/3 ,整定 电流 10 ~ 16A 只 2 
21 变 压 央 380/110/6У 只 3 
22 电磁 离合 器 只 4 


(2) 工具 准备 单 ”工具 准备 单 见 表 2-2。 
2. 考核 要 求 
某 自动 剪 板 机 动作 示意 图 如 图 2-21 所 示 。 剪 板 机 的 送料 由 电动 机 驱动 ， 
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送料 电动 机 由 接触 器 КМ 220, ЖАО РУТ (НИ Л ЇЇ ҮҮІ #1 ҮҮЗ 
Фет], УЛА РАТА ОНИЕ ЇЇ ҮҮ2 和 YYV4 控制 ，SQ1 ~ 505 2 
开关 。 剪 板 机 的 动作 过 程 及 相应 的 执行 元 件 状态 见 表 2-24， 在 执行 元 件 状 态 
表 时 ， 状 态 “1” 表 示 相 应 的 执行 元 件 动作 ， 状 态 “0” 表 示 相 应 的 执行 元 件 
不 动作 。 





















































ѕо 7? 502 
压 钳 剪刀 
2 4 3 4 
, 压 压 前 前 
板 料 Я Н Л 2 
504 Е 8 前 复 
下 位 切 位 
2 Ё 
81505 ПЕН - 
РОЭ 自动 前 板 机 动作 示意 图 
人 前 板 机 执行 元 件 动作 表 
执行 元 件 
动作 
KM Үү! YV2 YV3 YV4 
送料 1 0 0 0 0 
НӨ БЯ 0 1 0 0 0 
НЕЄ ЛЖ 99 77 990] 0 1 1 0 0 
压 钳 复位 .剪刀 复位 0 0 0 1 1 





























具体 要 求 : 

当 压 钳 和 剪刀 在 原 位 时 ( 即 压 钳 在 上 限 位 SQ1 处 ， 剪 刀 在 上 限 位 SQ2 处 ) ， 按 
下 起 动 按 钮 后 ， 动 作 顺 序 为 : 电动 机 送料 ， 板 料 右 行 ， 至 SQ3 处 停 一 压 钳 下 行 一 
至 SQ4 将 板 料 压 紧 ， 剪 刀 下 行 剪 板 一 板 料 剪断 落 至 505 处 ， 压 钳 剪刀 上 行 复位 ， 
285501, 502 处 回 到 原 位 ， 等 待 下 一 次 起 动 。 试 编写 程序 ， 并 进行 安装 与 调试 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 








二 十 二 、 用 PLC 设计 自控 轧钢 机 控制 系统 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-25。 
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自控 轧钢 机 控制 系统 示意 图 如 图 
2-22 所 示 。 图 2-22 中 的 电磁 阀 控 制 的 
液压 向 设 为 机 械 限 位 。 
根据 要 求 设计 轧钢 机 控制 系统 的 
PLC 控制 线路 梯形 图 程序 。 对 自控 轧 
钢 机 的 基本 控制 要 求 : 
1) 按 下 起 动 按 钮 ,电动 机 M1、 
M2 运行 。 

2) 当 М1, М2 








运行 时 ，S1 有 信 












































“ 168 · 卷 ) (高 级 ) 
ЄТУЭ 材料 准备 单 
序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 可 编程 序 控制 器 定 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 自 定 台 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 三 相 电 动机 158 台 2 
5 配 线 板 1А НЬ 1 
6 组 合 开关 定 М 1 
7 交流 接触 器 定 只 4 
8 热 继 电器 JR16-20/3 ,整定 电流 8.8 A 只 2 
9 开关 只 2 
10 熔断 器 及 熔 蕊 配套 RL1-60/20 А Ж 3 
11 熔断 器 及 燃 芯 配套 КІЛ -15/4 А 套 2 
12 三 联 按 钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 1 
13 接线 端子 排 ЈХ2-1015 ,500V(10 А .15 节 ) 条 4 
14 塑料 软 铜 线 BVR-2. Smm” ,颜色 自 定 m 20 
15 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 m 20 
16 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 m 20 
17 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm 个 20 
18 行 线 模 自 定 条 10 
19 异型 塑料 管 ФЗ. 5mm m 0.2 
20 ЗАН ав JR16-2073 ,整定 电流 10 ~ 16A 只 2 
21 Ни 只 1 
(2) 工具 准备 单 ”工具 准备 单 见 
表 2-2。 
2. 考核 要 求 








СИРЭ пения 


关系 统 示意 图 
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号 ， 表 明 有 钢板 当前 压 轧 没完 成 ， 则 M3 正 转 。 

3) 当 S2 有 信号 ， 表 明 钢 板 已 经 轧 完 一 次 ， 并 且 钢 板 已 经 完全 处 在 接 料 传送 
带 上 《钢板 到 位 ) ， 则 电磁 阀 Y2 动作 使 接 料 带 倾斜 ， 同 时 M3 反 转 把 钢板 从 上 压 
辊 送 回 送料 带 。 

4) 451 有 信号 ， 表 明 钢 板 已 返回 到 位 ， 则 电磁 立 Y2 失 电 ，M3 正 转 。 

5) 如 此 往复 三 次 为 一 个 加 工 周期 ， 当 一 个 加 工 周期 完成 后 停机 10s， 取 出 成 





























































































































品 ， 换 料 继续 运行 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 

二 十 三 、 用 PLC 设计 水 泵 电动 机 自动 控制 系统 

1. 考场 准备 

(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-26。 

ЄТ) 材料 准备 单 
序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 

1 可 编程 序 控制 器 自 定 台 1 
2 编程 用 计算 机 及 下 载 线 自 定 台 1 
3 便携 式 编程 器 可 选 台 1 
4 三 相 电 动机 定 台 1 
5 配 线 板 定 块 1 
6 组 合 开关 自 定 7 1 
7 交流 接触 器 自 定 只 1 
8 热 继 电器 JR16-2073 ,整定 电流 8.8 А 只 1 
9 熔断 器 及 熔 芯 配套 КИ -60/20 А Ж 3 
10 熔断 器 及 熔 世 配套 КІЛ -15/4 А Ж 2 
18! 三 联 按钮 Г.А10-3Н 或 LA4-3H 个 1 
12 接线 端子 排 JX2-1015 ,500У(10А ,15 节 ) 条 4 
13 塑料 软 铜 线 BVR-2. Smm” ,颜色 自 定 m 20 
14 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
15 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
16 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm “Р 20 
17 行 线 槽 Е 条 10 


























18 异型 塑料 管 Ф3. 5mm m 0.2 
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(2) 工具 准备 单 ” 工具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

1) 水 有 泵 电动 机 采用 YY- АЖЛОВ ЭН 

2) 具有 自动 控制 功能 ， 早晨 8: 00 起 动 、 晚 上 11 00 停止 。 

3) 具有 自 保护 功能 ，0. 5h 内 不 能 连续 起 动 三 次 。 如 果 满 三 次 则 系统 停止 ， 等 
待 0.5h 后 才能 重新 起 动 运行 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 











二 十 四 、PLC 控制 上 料想 斗 生 产 线 的 设计 、 安 装 与 调试 


1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-27。 


ЄТ 材 料 准备 单 
























































































































































序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 备注 
1 三 相 四 线 电源 ~3 x380/220V ,20A 处 1 
2 | 三 相 电 动机 Y112M-6,1. 5kW,380V; 或 自 定 台 2 
3 计算 机 P4( 预 装 gppw 编程 软件 ) 台 1 
4 | 专用 配 线 板 550mm х 550тт х 10mm 块 1 
5 | 可 编程 序 控制 器 FX2-48MR 台 1 
6 | 组 合 开关 HZ10-25/3 я 1 
7 | 熔断 器 及 熔 蕊 配套 КІЛ -60/20А 套 3 与 配 线 
8 | 熔断 器 及 熔 芯 配套 В11-15/4А 套 2 板 配套 
9 | 交流 接触 器 CJ10-10, 线 圈 电 压 220V 只 4 
10 | 热 继 电器 JR16 系列 和 电动 机 配套 只 2 
11 | 双 联 按钮 LA10-2H 或 自 定 只 1 
12 | 行程 开关 型 号 自 定 只 2 
13 | 接线 端子 排 ЈХ2-1025 ,500У(10А,25 节 ) 排 1 
14 | 异型 塑料 管 2. 5mm? 及 1. 5mm? 配套 m 各 1 
15 | 多 股 软 铜 线 BVR-2. 5mm? т 15 
16 | 多 股 软 铜 线 BVR-1. 5mm? m 20 
17 | 别 径 压 端子 UT2. 5-4,0Т1. 5-4 只 各 60 
18 | 行 线 覃 TC3025 或 自 定 长 度 和 盘 配 套 块 1 
19 | ЯЛЖ 自 定 套 1 自 备 
20 | 电动 机 台 2 
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(2) 工具 准备 单 ” 工具 准备 单 见 рза 





表 2-2。 

2. 考核 要 求 

如 图 2-23 Вк ЛЕ | 
意图 


1) 怜 斗 由 三 相 异 步 电动 机 M1 18 
动 ， 在 电动 机 M1 的 端 部 装 有 制 动 电 
磁铁; 传送 带 运输 机 由 三 相 异 步 电 动 


传送 带 运输 机 





机 M2 拖 动 。 еи 
2) ТАЗИ, ЛЕЗ 1. їг 
次 停止 时 的 状态 确定 上 升 或 下 降 。 若 FEED fe ENA 


停止 时 料 斗 是 空 的 ， 则 下 降 ; 若 上 次 
停止 时 是 装 满 料 的 ， 则 上 升 。 

3) 爬 斗 的 运行 过 程 : 上 升 至 上 限 秃 料 、 触 动 SQ1 后 下 降 、 下 降 至 下 限 位 SQ2 
处 停止 、M2 工作 装 料 ，10s 后 M2 停 表 示 料 已 装 满 、 上 升 ， 如 此 往复 循环 。 

4) 当 按 下 停止 按钮 时 ， 系 统 立 即 停 止 。 

5) 工作 方式 设置 为 自动 循环 。 

6) 有 必要 的 电气 保护 和 联 锁 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 


二 十 五 、 用 PLC 控制 升降 机 械 手 的 设计 、 安 装 与 调试 
1. 考场 准备 


(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-28。 
ЄТ) 材料 准备 单 







































































序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 备注 

1 | 三 相 四 线 电 源 ~3 x380/220V ,20A 处 1 

2 | 三 相 电 动机 Y112M-6,1. 5kW ,380V ,或 自 定 台 1 

3 | 三 相 电 动机 Y112M-6,0. 5kW ,380V ,或 自 定 台 1 

4 | 计算 机 P4( 预 装 gppw 编程 软件 ) 

5 | 专用 配 线 板 550mm х 550mm x 10mm 块 1 、 | 
6 | 可 编程 序 控制 器 FX2-48MR 台 1 
7 | 组 合 开关 HZ10-25/3 只 1 
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-172- 4) (高 级 ) 
(2) 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 备注 
8 | 熔断 器 及 熔 世 配套 КІЛ -60/20А 套 3 
9 | 熔断 器 及 熔 世 配套 КЛ -15/4А 套 2 与 配 线 
10 | 交流 接触 器 CJ10-10 ,线圈 电压 220V 只 4 板 配 套 
11 | 双 联 按钮 LA10-2H 或 自 定 只 1 
12 | 行程 开关 型 号 自 定 只 4 
13 | 接线 端子 排 JX2-1025 ,500У(10А,25 节 ) 排 1 
14 | 异型 塑料 管 2.5mm? № 1. 5mm? m 各 1 
15 | 多 股 软 铜 线 BVR-2.Smm” ш 15 
16 | 多 股 软 铜 线 BVR-1. 5тт2 т 20 
17 | 别 径 压 端子 UT2. 5-4,0ТІ. 5-4 只 各 60 
18 | 17208 TC3025 或 自 定 长 度 和 盘 配 套 块 1 
19 | 万 用 表 自 定 套 1 自 备 
20 | 演 草 纸 A4 或 В5 或 自 定 张 4 
21 | 圆珠笔 自 定 支 1 
(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2。 
2. 考核 要 求 
如 图 2-24 所 示 为 一 机 械 手 工作 示意 图 。 
控制 要 求 如 下 ， so т 四 
1) 按 下 起 动 按钮 ， 系 统 起 0 
动 ， 机 械 手 开始 下 降 ， 到 下 限 位 - - 
502 时 停止 ， 夹 紧 物 体 ( 夹 紧 时 | | 
间 为 1s) ， 至 上 限 位 SQ1 人 处 停止 
上 升 并 右 行 , 至 1 号 位 (503) 
停止 右 行 并 下 降 ， 触 动 下 限 位 
SQ2 停止 并 松 开 物体 ， 机 械 手 返 | | 
回 原点 并 再 次 下 降 夹 取 物 体 ， 送 5) 























至 2 号 位 (此 时 途经 并 触动 SQ3 н грзр- ЕЗ 


时 无 效 ) ， 物 体 放 至 2 号 位 后 返 
回 原点 ， 结 束 次 循环 。 22-24 机 械 手 工作 示意 图 
2) 上 升 、 下 降 由 一 台电 动机 拖 动 ， 右 行 、 左 行 由 另外 一 台电 动机 控制 ， 物 体 
的 夹 紧 、 松 开 直接 由 PLC 的 输出 点 控制 。 
3) 要 求实 现 自动 循环 。 
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3, 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 
二 十 六 、 用 PLC 和 变频 闫 组 合 对 简易 废物 焚烧 设备 的 设 
计 、 安 装 与 调试 
1, 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-29。 
人 2 材料 准备 单 













































































































































































(2) 工具 准备 单 ”工具 准备 单 见 表 2-2。 


2. 考核 要 求 


有 一 简易 垃圾 焚烧 设备 ， 由 三 台电 动机 控制 ， 分 别 为 送料 电动 机 、 鼓 风电 动机 








序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
1 三 相 四 线 电 源 ~3 x380/220V ,20A 处 1 
2 三 相 异 步 电 动机 Y112M-6,2. 2kW ,380V, 丫 联结 ;或 自 定 台 
3 三 相 异 步 电 动机 Y112M-6,1kW,380V 或 自 定 台 2 
4 专用 配 线 板 750mm x550mm х 10mm 块 1 
5 可 编程 序 控制 器 FX2-48MR 台 1 
6 特殊 功能 模块 FX2N-2DA 
7 变频 器 9% FR- А540 б 1 
8 通信 电线 SC-09 根 1 

计算 机 P4 或 自 定 台 1 

10 组 合 开关 Н710-25/3 只 1 
11 熔断 器 及 熔 蕊 配套 КІЛ -60/20А Ж 3 
12 熔断 器 及 燃 芯 配套 КІЛ -15/4А 套 2 
13 交流 接触 器 CJ10-10 ,线圈 电压 220V 只 3 
14 热 继电器 JR36 系列 和 电动 机 配套 只 2 
15 双 联 按钮 LA10-2H 或 自 定 只 2 
16 接线 端子 排 ЈХ2-1025 ,500V(10A、25 节 ) НЕ 1 
17 木 螺钉 M4 х15,М4 x20 只 各 20 
18 异型 塑料 管 2. 5mm? .1. 5mm? 导线 配套 m 各 1 
19 多 股 软 铜 线 BVR-2. Smm2 т 20 
20 多 股 软 铜 线 BVR-1. 5mm? m 20 
21 别 径 压 端 子 UT2. 5-4,0Т1. 5-4 只 各 60 
22 万 用 表 定 块 1 
23 51: TC3025 或 自 定 长 度 和 盘 配 套 
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和 引 风 电动 机 。 其 中 引 风 电动 机 
要 求 进行 变频 调 速 ， 鼓 风电 动机 
由 手动 风门 调节 进 风 量 ， 送 料 电 
动机 无 调 速 要 求 。 控 制 原理 为 : 
通过 引 风 量 的 自动 调节 和 鼓 风 电 
动机 的 手动 调节 达到 控制 炉 温 的 
目的 。 为 了 方便 调试 ， 用 PLC 和 
其 特殊 功能 模块 FX2N-2DA 配合 
来 模拟 温度 采集 ， 具 体 方法 是 : 






引 风 电动 机 
炉 温 传感器 








送料 电动 机 


设置 升温 、 降 温 按钮 来 控制 D-A 
模块 输出 一 个 标准 电压 信号 ， 从 (EE 二 弘 甘 烧 设 备 工作 示意 图 
而 代替 现场 的 温度 传感器 ， 如 图 

2-25 所 示 。 


1) 系统 起 动 时 ， 送 料 电动 机 和 鼓 风 电 动机 起 动 运行 ， 引 风电 动机 在 变频 器 的 
控制 下 投入 运行 ， 由 于 模拟 温度 传感器 初始 为 下 限 值 (低温 ) ， 故 引 风 电动 机 将 迅 
速 提速 到 最 高 转速 (对 应 频率 为 50Hz)， 升 速 时 间 为 4s。 此 时 为 最 大 供 氧 状态 ， 
炉 温 将 迅速 升 高 。 

2) 按 下 模拟 升温 按钮 ， 温 度 将 逐渐 上 升 ， 随 着 温度 的 上 升 ， 引 风电 动机 将 随 
之 作 反 比例 减速 ， 直 到 温度 上 升 到 上 限 值 (标准 输出 信号 的 最 大 值 )， 引 风电 动机 
转速 下 降 至 最 低 转速 (对 应 频率 为 10Hz)。 模 拟 降 温 按 钮 的 操作 及 控制 与 上 述 过 程 
相反 。 

3) 当 引 风电 动机 低 于 中 速 (对 应 频率 为 30Hz) 时 ，PLC 输出 一 减 小 鼓 风 风 门 
的 指示 ， 表 示 应 该 手动 减 小 风门 。 反 之 ， 当 高 于 中 速 时 ， 则 输出 一 个 增 大 风门 的 指 
示 ， 表 示 要 手动 增 大 风门 。 

4) 按 下 停止 按钮 ， 送 料 和 鼓 风 电 动机 立即 停止 ， 而 引 风 电动 机 维持 最 低 转 
Ж, 105 后 方 可 停机 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-3。 














二 十 七 、 用 PLC 和 变频 费 组 合 对 机 械 手 进 行 设计 、 安 装 与 调试 


1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-30。 
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ЄТ) 材料 准备 单 






























































































































































































































































序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
1 三 相 四 线 电源 ~3 х380/220У ,20A 处 1 
2 三 相 异 步 电 动机 Y112M-6,2. 2kW ,380V, 丫 联结 ;或 自 定 台 
3 三 相 异 步 电 动机 Ү112М-6 1kW 380V 或 自 定 台 1 
4 专用 配 线 板 750mm х 550mm x 10mm 块 1 
5 可 编程 序 控制 器 FX2-48MR 台 1 
6 变频 器 9 ЕК- А540 б 1 
7 通信 电线 SC-09 根 1 
8 计算 机 P4 或 自 定 台 1 
9 组 合 开 关 Н710-25/3 只 1 
10 熔断 器 及 熔 世 配套 КІЛ -60/20А ж 3 
1 СЕУ СУ ТЕ КІЛ -15/4А 套 2 
12 交流 接触 器 CJ10-10 ,线圈 电压 220V 只 2 
13 ЧАЈА в 1747 ,线圈 电压 220V 只 1 
14 热 继电器 JR36 系列 和 电动 机 配套 或 自 定 只 1 
15 主 令 开关 LAY3 或 自 定 只 2 
16 行程 开关 型 号 自 定 (也 可 用 三 联 按钮 代替 ) 只 6 
17 接线 端子 排 ЈХ2-1025 ,500V(10A 25 节 ) 排 1 
18 木 螺 钉 M4 х15,М4 x20 只 各 20 
19 异型 塑料 管 2. 5mm? 1. 5mm? 导线 配套 m 各 1 
20 多 股 软 铜 线 BVR-2. Smm2 т 20 
21 多 股 软 铜 线 BVR-1. 5mm? m 20 
22 别 径 压 端子 UT2. 5-4,UT1. 5-4 内 各 60 
23 万 用 表 Е 块 1 
24 17218 TC3025 或 自 定 ,长 度 和 盘 配 套 
25 演 草 纸 АА 或 B5 或 自 定 张 4 


(2) 工具 准备 单 ” 工具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

机 械 手 工作 示意 图 如 图 2-26 所 示 。 

控制 要 求 如 下 : 

1) 把 起 停 开 关 拨 动 到 开启 位 置 ， 进 入 待机 状态 ， 机 械 手 处 于 原点 位 置 。 

2) 按 动 选 位 按钮 SB1 可 进行 选择 放置 物体 位 置 。 具 体 要 求 为 从 第 一 次 按 下 
581 开始 ，2s 内 可 连续 按 下 多 次 该 按钮 ， 在 此 时 间 内 按 下 按钮 的 次 数 将 决定 机 械 手 
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放置 物体 的 位 置 。 如 : 2s 内 按 
下 1 次， 则 把 物体 放 到 1 号 位 ， 
如 按 下 3 次 或 大 于 3 次 ， 则 把 物 
体 放 到 3 号 位 。 

3) 机 械 臂 的 左右 行驶 由 三 
相 电 动机 M1 的 正 反 转 来 控制 。 
机 械 手 的 上 升 下 降 由 变频 器 来 控 
制 M2， 并 进行 如 下 调 速 设置 : 
假如 在 上 述 2s 时 间 内 按 动 了 2 
次 SB1 ， 此 时 机 械 手 开始 起 动 下 
ЇЕ, 28 内 加 速 到 最 高 速度 (对 
应 频率 为 30Hz) ， 当 下 降 到 501 
时 开始 下 降 减 速 ， 减 速 时 间 为 

















卷 ) (高 级 ) 
0 803 804 805 
| 
上 升 到 此 减速 人 人 人 
全 | 
ИС Э йн еы 
502 
下 降 到 此 减速 一 ~ 
ү & у ү 
501 





























松 


ЄТЕЄЭ 机 械 手 工作 示意 图 


48: 机 械 手 停止 后 开始 夹 紧 物 体 〈( 夹 紧 时 间 1s) ， 然 后 上 升 加 速 28 内 加 速 到 最 高 
速度 (对 应 频率 30Hz) ， 当 运行 到 502 处 开始 上 升 减速 ,减速 时 间 2s， 机 械 手 压 
合 SQ6 并 停止 后 开始 右 行 ， 经 过 SQ3 时 不 停 ， 到 达 504 时 (2 号 位 限 位 ) 停止 右 








行 ， 开 始 下 降 ; 下 降 过 程 同 上 要 求 ， 到 位 后 放松 物体 并 立即 返回 ， 上 升 过 程 同 上 ， 
上 升 到 位 后 返回 原点 停止 第 一 次 任务 结束 ， 并 等 待 下 一 次 任务 。 





4) 停止 时 ， 当 前 任务 结束 方 可 停止 系统 ， 并 切断 选 位 电路 。 
注意 : 在 机 械 手 下 降 时 触动 SQ2 无 效 ， 在 上 升 时 触动 SQ1 无 效 ; 机 械 手 的 夹 
紧 和 放松 由 中 间 继 电 带 控制 电磁 阀 的 通 断 来 实现 。 


3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 


二 十 八 、 自 动 往 返 送料 小 车 控制 系统 的 设计 、 安 装 与 调试 


1 考场 准备 


(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准 备 单 见 表 2-31。 
ЄТ) 材料 准备 单 





























序号 名 Й 型 号 与 规格 单位 数量 
1 三 相 四 线 电源 ~3 х380/220У ,20A 处 1 
2 三 相 异 步 电 动机 Y112M-6,2. 2kW ,380V, 丫 联结 ;或 自 定 台 1 
3 计算 机 P4 或 自 定 台 1 
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(2) 

№5 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
4 专用 配 线 板 750mm x550mm x 10mm 块 1 
5 可 编程 序 控制 器 FX2-48MR 台 1 
6 组 合 开关 Н710-25/3 只 1 
7 熔断 器 及 熔 芯 配套 КІЛ -60/20А 套 3 
8 熔断 器 及 熔 芯 配套 КІЛ -15/4А ж 2 
9 交流 接触 器 CJ10-10 ,线圈 电压 220V 4 
10 热 继 电器 1836 系列 和 电动 机 配套 或 自 定 只 1 
11 主 令 开关 LAY3 或 自 定 只 1 
12 行程 开关 型 号 自 定 (也 可 用 三 联 按钮 代替 ) 只 2 
13 接线 端子 排 JX2-1025 ,500У(10А,25 节 ) 排 1 

14 木 螺 钉 M4 х15,М4 x20 只 各 20 

15 异型 塑料 管 2. 5mm? 1. 5mm? 导线 配套 m 各 1 
16 多 股 软 铜 线 BVR-2. 5тт2 m 20 
17 多 股 软 铜 线 BVR-1. 5тт2 т 20 

18 别 径 压 端子 UT2. 5-4,UT1.5-4 只 各 60 
19 万 用 表 自 定 НЬ 1 

20 17218 TC3025 或 自 定 ,长 度 和 盘 配 套 








(2) 工具 准备 单 ”工具 准 笛 单 见 表 2-2。 


2. 考核 要 求 








1) 自动 往返 送料 小 车 由 电动 机 驱动 ， 电 动机 正 转 为 前 进 ， 反 转 后 退 
2) 自动 往返 送料 小 车 起 动 后 先 装 料 ， 然 后 前 进 到 御 料 池 仓 料 。 


3) 按 下 起 动 按钮 ， 系 统 判断 小 车 是 否 在 原始 位 置 ， 
电磁 阀 打 开 装 料 。 如 没 在 原始 位 置 (X2 ЛЭГ), 
其 回 到 该 位 置 ( X2 闭合 ) 。 
右 端 ， 压 合 右 限 位 行程 开关 502, 


55 ЈЕНЕ 


设置 预 停 按钮， 


5s 后 装 料 





结束 装 料 电磁 阀 断 电 ， 


小 车 处 于 原始 位 置 时 装 料 
则 需 按 动 点 退 按钮 SB2 (X4) 使 


小 车 前 进 (4111) 至 


ЭРТГЭГЧВИН Л ЗЭ ВИ, 


小 车 后 退 (2217) 至 左 端 ， 压 合 SQ1 再 次 开始 装 料 ， 如 此 往 


小 车 在 工作 中 若 按 下 预 停 按钮 ， 则 小 车 要 完成 当前 一 次 循环 


后 ， 停 于 初始 位 置 。 要 求 自动 往返 并 不 断 循环 ， 直 到 按 下 停止 按钮 。 


4) 具有 短路 和 过 载 保护 。 
自动 往返 送料 小 车 控制 系统 工作 示意 图 如 图 2-27 所 示 。 


图 2-27 中 左 端 为 原始 位 置 ，SQ1 为 限 位 行程 开关 。SQ2 为 右 限 位 开关 ， 小 车 
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mn 


后 退 


На 





ЖН 
802 


ЗИЕРАТ 


РОЭ 自动 往返 送料 小 车 控制 系统 工作 示意 图 


在 此 处 暂停 并 印 料 。 
3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 


二 十 九 、 电 镀 生 产 线 控制 系统 的 设计 、 安 装 与 调试 


1 考场 准备 





(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-32。 


ЄТ77) 材料 准备 单 






































































































































5 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
1 三 相 四 线 电源 ~3 x380/220V ,20A 处 1 
2 三 相 异 步 电 动机 Y112M-6,2.2kW ,380V, 丫 联结 ;或 自 定 台 2 
3 计算 机 P4 或 自 定 台 1 
4 专用 配 线 板 750mm х 550mm х 10mm НЬ 1 
5 可 编程 序 控制 器 FX2-48MR 台 1 
6 组 合 开 关 Н710-25/3 只 1 
7 熔断 器 及 熔 世 配套 КІЛ -60/20А 套 3 
8 熔断 器 及 熔 芯 配套 КІШ -15/4А 套 2 
9 交流 接触 器 CJ10-10 ,线圈 电压 220V 只 4 
10 ЗАН ив 1836 系列 和 电动 机 配套 或 自 定 只 2 
11 主 令 开关 LAY3 或 自 定 只 1 
12 行程 开关 型 号 自 定 (也 可 用 三 联 按钮 代替 ) 只 2 
13 接线 端子 排 ЈХ2-1025 ,500V(10A 25 节 ) 排 1 
14 木 螺 钉 M4 x15 .M4 x20 只 各 20 
15 异型 塑料 管 2. 5mm? 1. 5mm? 导线 配套 ш 各 1 
16 多 股 软 铜 线 BVR-2. Smm2 ш 20 
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(2) 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
17 多 股 软 铜 线 BVR-1. 5тт2 т 20 
18 别 径 压 端子 UT2. 5-4,0Т1. 5-4 只 各 60 
19 万 用 表 自 定 НЬ 1 
20 17216 TC3025 或 自 定 ,长 度 和 盘 配 套 














(2) 工具 准备 单 ” 工具 准 备 单 见 表 2-2。 
2. 考核 要 求 
电镀 生产 线 工 艺 流 程 如 图 2-28 所 示 。 





(РЭ 电镀 生产 线 工艺 流程 























根据 图 2-28 所 示 的 工艺 流程 可 知 ， 工 件 放 入 电镀 槽 中 ， 电 镀 300s 后 提起 停 
30s， 再 放 入 回收 液 模 中 停放 30s， 提 起 后 停 20s， 再 放 入 清水 槽 中， 清洗 30s， 最 
后 提起 停 20s， 行 车 返回 到 原 位 ， 一 个 镀 件 的 加 工 过 程 全 部 结束 。 上 具体 过 程 如 下 : 

1) 原 位 , 行车 停 在 SQ4 (218, 1199 ЁС Е 506 位 置 ， 操 作 人 员 将 工件 挂 到 吊 
Е. 

2) РАКИ, т Е, ЗЕЕ, 72 505 时 ， 停 止 上 升 ， 
转 到 下 一 步 。 

3) 行车 前 进 ， 直 到 压 合 行程 开关 501 时 停止 ， 吊 钩 停 在 电镀 槽 上 方 。 

4) 吊 钩 下 降 ， 压 合 行程 开关 806 14, 停止 下 降 。 镀 件 浸入 电镀 液 中 ， 开 始 
电镀 。 

5) 电镀 时 间 为 Smin， 定 时 时 间 一 到 ， 电 镀 结 束 ， 转 和 人 下 一 步 。 
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6) 吊 钩 上 升 ， 提 起 镀 件 ， 压 合 行程 开关 SQ5 时 停止 上 升 。 
7) 吊 钧 在 电镀 槽 上 方 停 在 30s， 让 镀 件 表面 电镀 液 回流 到 电镀 槽 中， 定时 时 









































间 一 到 ， 转 入 下 一 步 。 




















8) 行车 后 退 ， 压 合 行程 开关 SQ2 后 ， 吊 钓 停 在 回收 液 槽 上方 。 

9) 吊 钧 下降 ， 压 合 行程 开关 SQ6 后 停止 ， 镀 件 放 和 人 回收 液 槽 中 。 

10) 镀 件 在 回收 液 槽 中 停留 308， 定 时 时 间 一 到 ， 转 入 下 一 步 。 

11) 吊 钩 上 升 ， 提 起 镀 件 ， 压 合 行程 开关 505 时 停止 上 升 。 

12) 轴 钩 在 回收 液 槽 上方 停 在 20s， 放 镀 件 表面 回收 液 回流 到 回收 液 槽 中 ， 










































































бї 


时 时 间 一 到 ， 转 入 下 一 步 。 




















13) 行车 后 退 ， 压 合 行程 开关 503 后 ， 吊 钩 停 在 清水 构 上 方 。 

14) 吊 钧 下 降 ， 压 合 行程 开关 506 后 停止 ， 将 镀 件 放 入 清水 槽 中 ， 进 行 清洗 。 
15) 清洗 镀 件 的 时 间 30s， 定 时 时 间 一 到 ， 转 和 下 一 步 。 

16) 吊 钩 上 升 ， 提 起 镀 件 ， 压 合 行程 开关 505 时 停止 上 升 。 

17) 镀 件 表面 的 清水 流 回 到 清水 槽 ， 定 时 时 间 20s， 时 间 一 到 ， 转 入 下 一 步 。 
18) 行车 后 退 ， 压 合 行程 开关 504 后 ， 吊 钩 停 在 原 位 上 方 。 

19) 吊 钩 下 降 ， 碰 到 行程 开关 506 后 停止 ， 回 到 原 位 ， 操 作 人 员 将 镀 件 取 下 ， 









































一 个 工作 循环 结束 。 


3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-3。 
三 十 、 锯 上 兴 波 发 生 费 的 安装 与 调试 


1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-33。 


ЕТЕ) 材料 准备 单 









































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 
А 一 极 管 V2 20253F 反 向 击 穿 电压 大 于 300V 只 А 
额定 平均 电流 大 于 1A 
2 集成 电路 UA747 或 F007 只 2 
3 电阻 器 81 10kQ 只 1 
4 电阻 器 R2 10kQ 只 1 
5 Ник ВЗ 20К0, 只 1 
6 Ни КА 5kQ 只 1 
7 电阻 右 R5 20kQ 只 1 
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序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
8 电阻 器 R6 1500 只 1 
9 电阻 器 87 18kQ 只 1 
10 电解 电容 器 C 0. 108 只 1 
11 双向 稳 压 管 只 1 
12 单 股 镀 锌 铜 线 AV-0. 1mm? ш 1 
13 万 能 印 制 电路 板 2mm x70mm х 100mm( 或 2mm x150mm х 200тт) 块 1 
14 直流 稳 压 电 源 0-36У 台 1 
15 信和 号 发 生 器 自 定 台 1 
16 示波器 自 定 台 1 
17 单 相 交流 电源 ~220V 和 36V SA 处 1 

(2) 工具 准备 单 ”工具 准备 单 见 表 2-34。 
ЕТЕ) 工具 准备 单 
序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
е зу 922 2 Ян ТЛ 9088 
! ТВИК ТРУ 可 
2 万 用 表 自 定 块 1 
ЕН | 204 оЛН ТОВ 
Я | АДЫ 自 定 套 А 
与 焊剂 
4 劳保 用 品 绝缘 鞋 .工作 服 等 套 1 
5 绘图 用 纸 、 笔 
2. 考核 要 求 


锯齿 波 发 生 器 电路 如 图 2-29 所 示 。 参 照 图 2-29 在 电路 板 上 焊接 元 器 件 ， 理 解 


电路 原理 并 会 测试 相关 参数 。 


1) 装 接 前 要 先 检 查 元 器 件 的 好 坏 ， 核 对 元 顺 件 的 数量 和 规格 ， 如 在 调试 中 发 








现 元 需 件 损坏 ， 则 按 损坏 元 需 件 扣 分 。 


2) 在 规定 时 间 内 ， 按 图 样 的 要 求 进行 正确 熟练 地 安装 ， 


表 ， 能 正确 进行 调试 。 





正确 连接 仪器 与 仪 


3) 正确 使 用 工具 和 仪表 ， 装 接 质量 要 可 靠 ， 装 接 技 术 要 符合 工艺 要 求 。 


4) 断 开 两 级 运 放 之 间 的 连接 线 ， 在 运 放 МІ 的 输入 端 (R2 前 ) 输入 频率 为 


50Hz、 峰 值 为 6V 的 三 角 波 ， 用 示波器 测量 并 记录 其 输出 波形 ис 


5) 接 好 二 级 运 放 之 间 的 连接 线 ， 用 示波器 观察 输 晶 


出 波形 图 。 





П 电压 Ul 及 Lo2 的 波形 , и] 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 


182 · 


卷 ) (高 级 ) 

















Р со V2 
ТОК Е Е R4 Uol М R5 
十 Sk 20k 
N1 R6 
==} 
R3 150К 
20К 
R2 VS 
10k Ж 




















3. 评分 标准 





评分 标准 见 表 2-35。 


























锯齿 波 发生 器 电路 






























































































































































评分 标准 
序号 考核 范围 考核 要 求 评分 标准 配 分 | 扣 分 | 得 分 
1, 布局 不 合理 扣 1 分 
2. 焊 点 粗糙 、 拉 尖 . 有 焊接 残渣 ,每 处 
1117) 
3. 元 器 件 有 虚 焊 、 气 孔 ил 2718 
正确 判断 元 器 件 ，| 坏 ,每 处 扣 1 分 
正确 使 用 工具 , 装 接 4. 引线 过 长 ,焊剂 未 擦 干净 扣 1 分 
1 | БӨМ | 质量 可 靠 , 装 接 技 术 | 5 元 器 件 的 标 称 值 不 直观 .安装 高 度 | 5 
符合 工艺 要 求 不 符合 要 求 扣 1 分 
6. 工具 使 用 不 正确 ,每 次 扣 1 分 
7. 焊接 时 损坏 元 器 件 ,每 只 扣 2 分 
8. 不 会 借助 仪器 仪表 检查 元 器 件 扣 
5 分 
1. 通电 调试 不 成 功 ,每 次 扣 3 分 (不 超 
хад Рет 在 规定 时 间 内 , 利 | 过 3 次 ) 
调试 后 通电 、 a A Дар 
2 试验 测试 用 仪器 仪表 调试 后 2. 调试 过 程 中 损坏 元 器 件 , 每 只 扣 2 分 | 15 
进行 通电 试验 测试 3. 按 考核 内 容 ,测试 相关 参数 ,不 符合 
扣 2 分 /个 
操作 过 程 符合 国 1, 违反 规程 每 一 项 扣 2 分 
家 、 部 委 , 行 业 等 权 2. 操作 现场 工具 、 器 具 、 仪 表 、 材 料 摆 
4 安全 与 文明 | 威 机 构 颁 发 的 电工 | 放 不 整齐 扣 2 分 
生产 作业 操作 规程 .电工 з. 劳动 保护 用 品 佩戴 不 符合 要 求 扣 
作业 安全 规程 与 文 | 2 分 
明生 产 要 求 4. 本 项 实行 扣 分 制 , 最 多 扣 3 分 
合计 30 
否定 项 :车 考生 发 生 重大 设备 和 人 身 事故 , 则 应 及 时 终止 其 考试 ,考生 该 试题 成 绩 记 为 零 分 
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三 十 一 、 水 位 控制 器 电路 的 安装 与 调试 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ”材料 准备 单 见 表 2-36. 


ЕТЕ) 材料 准备 单 









































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 

1 变压器 10% ,220V/12V 个 1 ТІ 

2 | 整流 桥 50У А Ф 1 ВІ 

3 | 稳 压 二 极 管 4.5УЛЖ 个 1 D1 

4 | 稳 压 二 极 管 9V,1W 个 1 D2 

5 ж 1N4007 个 1 D3 

6 电解 电容 器 4.7рЁ/16У 个 Cl 

7 电解 电容 器 220.Е/16У 个 1 C2 

8 电解 电容 器 470рЕ/16У 个 1 C3 

9 | CCB 电容 器 0. 1RFZS0V 个 1 C4 

10 | 电阻 器 4700,1 “ЇР 1 КІ 

11 | 电阻 器 220,0. 251 个 1 R2 

12 | 电阻 器 3.3kQ,0.25W 个 1 R3 

13 | 发 光 二 极 管 $5mm,1W Ур 1 LED 

14 | 集成 电路 NE555 个 1 1С1,ШР 封装 
15 | 继电器 NJX-13FW(D)Z2Z 个 1 线圈 电压 DC12V 
16 | 铜 导线 ВУ 0.75mm2 ( 镀 锡 ) т 根据 现场 需求 准备 
17 | 印 制 电路 板 自制 块 1 

18 | 松香 焊锡 丝 Ф1. 0mm т 根据 现场 需求 准备 
19 | 砂纸 0 号 张 1 
20 | 电源 线 带 单 相 二 极 电源 插头 条 1 





(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 

2. 考核 要 求 

1) 正确 识 读 电路 图 ， 明 确 各 元 器 件 的 作用 。 

2) 正确 选用 仪器 仪表 。 

3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 

4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 水 位 控制 器 电路 的 安装 与 


调试 。 


5) 检测 及 试 运行 良好 。 
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水 位 控制 器 电路 的 安装 与 焊接 电路 如 图 2-30 所 示 。 


470 КІ 





水 位 探测 棒 








3. 评分 标准 











СЕ хе 















































评分 标准 见 表 2-35 。 


三 十 二 、 人 恒温 控制 器 电路 的 安装 与 调试 


1. 考场 准备 





Ши 








电路 的 安装 与 焊接 电路 








(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-37。 
人 ER 材料 准备 单 











































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 | 直流 电源 10W, DC6V Ур 1 外 接 
2 ж 1N4001 个 1 ур 
з | CCB 电容 器 10nF/50V 1% 1 C 
4 | 电位 器 15kQ,1W 个 2 КРІ \RP2 
5 | 热 敏 电阻 6. 8kQ,1W 个 2 Rtl 、Rt2 , 负 阻 型 
6 | ШН 220V ,40 ~ 100% ЯМ 1 如 白炽 灯 、 电 炉子 等 
7 | 电阻 器 4700,0. 251 个 2 КЗ 84 
8 成 电路 NE555 个 1 IC,DIP 封装 
9 | 发 光 二 极 管 $5mm,lW »Т 2 ТЕР , 红 (R) (6) 6—71 
10 | 继电器 АС250Ү/1А 单刀 双 掷 个 1 K1 ,线圈 电压 DC6V 
11 | 铜 导线 ВУ 0. 75mm”( 镀 锡 ) ш 根据 现场 需求 准备 
12 | 印 制 电路 板 自制 块 1 
13 | 松香 焊锡 丝 $1. Отт т 根据 现场 需求 准备 
14 | 砂纸 0 号 张 1 
15 | 电源 线 带 单 相 二 极 电 源 插头 条 1 
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(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 

2. 考核 要 求 

1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 需 件 的 作用 。 

2) 正确 选用 仪器 仪表 。 

3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 

4) 依据 电路 图 , 按 手 工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 恒温 控制 器 电路 的 安装 与 


调试 。 


5) 检测 及 试 运行 良好 。 
恒温 控制 器 电路 如 图 2-31 所 示 。 
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G R 1N4001 о 
LED 
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3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35 。 
三 十 三 、 路 灯 上 自动 控制 问 电 路 的 安装 与 调试 
1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材料 准备 单 见 表 2-38。 
ЄТЕЭ 材料 准备 单 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 直流 电源 10W, AC220V/DC9V 个 1 外 接 
2 | 二 极 管 1N4001 “ЇР 1 V2 
3 电解 电容 器 22MFZ16V 个 1 Cl 
4 CCB 电容 需 10nF/50V 个 1 C2 
5 | NPN 型 晶体 管 2SC1815 888050 “ЇР 1 V3 
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(2) 

序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 

6 | 电位 器 200kQ,1W 个 1 КРІ 

7 电阻 央 51К0,0.25М 个 1 R2 

8 | 电阻 器 2.2К0,0.25М 个 3 КІ 83.84 

9 | 光敏 晶体 管 NPN 个 1 V1 

10 | 发 光 二 极 管 фтп, 1% ЭЕ 2 LED , 红 、 绿 各 一 个 

11 | 集成 电路 NE555 个 1 IC1,DIP 封装 

12 | 继电器 NJX-13FW(D)Z22Z 2 1 KK, 线圈 电压 DC9V 

13 | 铜 导线 ВУ 0.75mm2 ( 镀 锡 ) ш 根据 现场 需求 准备 

14 | 印 制 电路 板 自制 块 1 

15 | 松香 焊锡 丝 ФІ. Отт т 根据 现场 需求 准备 

16 | 砂纸 0 号 张 1 

17 | 电源 线 带 单 相 二 极 电源 插头 条 1 




















(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 

2 考核 要 求 

1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 器 件 的 作用 。 

2) 正确 选用 仪器 仪表 。 

3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 

4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完成 路 灯 自 动 控制 器 电路 的 安装 
与 调试 。 

5) 检测 及 试 运行 良好 。 

路 灯 自 动 控制 器 电路 如 图 2-32 所 示 。 
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(下 路 灯 自 动 控 制 器 电路 




















3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35 。 
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三 十 四 、 门 铃 电路 的 安装 与 调试 

1. 考场 准备 

(1) 材料 准备 单 ” 材料 准备 单 见 表 2-39。 

ЕТЕ) 材料 准备 单 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 发 光 二 极 管 LED705 ,LED725 只 2 VLI VI2 
2 扬声器 140,0. 25% 只 1 B 
3 电阻 器 1kQ,0.25W 只 1 RO 
4 电阻 器 3kQ,0.25W 只 2 В1,84 
5 电阻 器 12kQ,0.25W 只 2 R2 ,R3 
6 电阻 器 22kQ,0.25W 只 1 В5 
7 电阻 器 47kQ,0.25W 只 2 R6,R7 
8 涤纶 电容 器 0. 011Е 只 1 C4 
9 电解 电容 器 4.725 只 2 С1,С2 
10 电解 电容 器 10/257 ,3.3р/25У 只 各 1 C3 ,C5 
11 晶体 管 3DG201 只 4 ҮІ .V2 ҮЗ .V5 
12 晶体 管 3AX22 只 1 V4 
13 晶体 管 3DG120 只 1 V6 
单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 
14 元 器 件 用 ) AV-0. 1mm~ т 1 
15 万 能 印 制 电路 板 гэмээнэ 100mm (或 2шш х А А 
mm mm 














(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 

2. 考核 要 求 

1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 器 件 的 作用 。 
2) 正确 选用 仪器 仪表 。 

3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 





4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 门铃 电路 的 安装 与 调试 。 


5) 检测 及 试 运行 良好 。 
门铃 电路 如 图 2-33 所 示 。 
3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-35, 
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三 十 五 、555 ОН А ЙОГЕ На 81 2036 УА 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-40。 
ЄР) 材料 准备 单 













































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 | 二 极 管 2CP12 只 2 үр! VD2 
2 | 555 定时 器 块 1 IC 
з | 集成 电路 插座 8 脚 块 1 
4 | 按钮 只 1 SB 
5 电阻 器 30kQ я 2 КІ 
6 电阻 器 22К0, 只 2 R2 ,R4 
7 电阻 器 47kQ 只 1 R3 
8 电容 器 0.047RF 只 1 C2 
9 | 电容 器 5008 只 1 C4 
10 | 电容 器 А7рЕ я 1 Cl 
11 | 电容 器 0.01pF 只 1 C3 
12 | 扬声器 0.25081 只 1 B 
13 | 单 股 镀 锌 铜 线 AV-0. 1mm? т 1 
14 | 万 能 印 制 电路 板 ти 70mm х 100тт (或 2mm х 150 тт х њ А 

















(2) 工具 准备 单 ” 工具 准 备 单 见 表 2-34。 
2. 考核 要 求 
1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 器 件 的 作用 。 
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2) 正确 选用 仪器 仪表 。 
3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 
4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 门铃 电路 的 安装 与 调试 。 
5) 检测 及 试 运行 良好 。 

变 音 门 铃 电 路 如 图 2-34 所 示 。 
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СЕ) 变 音 门铃 电路 
3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35。 
ЕЕЕ i э. рр э, 02 引 » э 
三 十 六 、 低 频 信 号 发 生 器 电路 的 安装 与 调试 
1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-41。 
人 ER 材 料 准备 单 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 单 相 交流 电源 ~220V 处 1 
2 万 用 表 自 定 块 1 
3 双 踪 示波器 自 定 台 1 
4 二 极 管 2CP12 只 1 Ур! 
5 二 极 管 2CP12 只 1 VD2 
6 二 极 管 2CP12 只 1 VD3 
7 二 极 管 2CP12 只 1 VD4 
8 电阻 器 2. 5kQ,0.25W 只 1 ВІ 
9 电阻 器 10kQ,0.25W 只 1 R2 
10 电阻 器 10kQ ,0. 251 只 1 R3 
11 电阻 器 110kQ,0.25W 只 1 R4 
12 电阻 器 100kQ,0.25W 只 1 R5 
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(28) 
序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
13 电阻 占 2kQ,0.25W 只 1 R6 
14 Ни 20,0. 251 只 1 R7 
15 可 调 电位 器 1К0,,0. 25% 只 1 RP1 
16 可 调 电位 器 1.6kQ ,0. 251 只 1 RP2 
17 可 调 电 位 器 1.6kQ ,0. 251 只 1 RP3 
18 电解 电容 0. 1uF 只 1 Cl 
19 集成 电路 HA747 或 (F007 ) 只 1 Al 
20 集成 电路 HA747 或 (F007) 只 1 А2 
21 集成 电路 HA747 或 (F007) 只 1 A3 
22 直流 电源 +15V, -15V 处 各 1 
23 单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) BV-0. 1 mm? m 1 
24 多 股 细 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) BVR-0. 1mm? m 1 
25 万 能 印 制 电路 板 或 一 般 印 制 电路 板 自 定 块 1 














(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 

2. 考核 要 求 

1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 器 件 的 作用 。 

2) 正确 选用 仪器 仪表 。 

3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 

4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 信号 发 生 器 电路 的 安装 与 
调试 。 

5) 检测 及 试 运行 良好 。 

言 号 发 生 带 电路 如 图 2-35 所 示 。 
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Е) 信号 发 生 器 电路 
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3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35。 


三 十 七 、 三 角 波 - 方 波 - 正 弦 波 函数 发 生 费 电路 的 安装 与 调试 


1, 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-42。 
ЄТЕЭ 材料 准备 单 





















































































































































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 单 相 交流 电源 ~220V 处 1 
2 万 用 表 自 定 Нь 1 
3 双 踪 示波器 自 定 台 1 
4 晶体 管 BG319(S3DG6 ) 只 4 ҮТІ ~ VT4 
5 电阻 器 10kQ,0.25W 只 3 В1,82,85 
6 电阻 器 20kQ ,0. 251 只 3 1ЇВ3,8С1,8С2 
7 电阻 器 6. 8kQ,0.25W 只 2 КВІ \RB2 
8 电阻 器 2К0,0.25М 只 2 КЕЗ .RE4 
9 电阻 器 8kQ,0.25W 只 1 R 
10 电阻 器 5. 1kQ,0.25W 只 1 R4 
11 电阻 器 1000,0.25W 只 1 RE2 
12 微调 电位 器 47kQ,0.25 ~0.5W 只 2 КРІ „КРЗ 
13 微调 电位 器 100kQ ,0. 25 ~ 0. 51 只 1 RP2 
14 微调 电位 器 1000,0. 25 ~ 0. 51 只 1 RP4 
15 电容 器 10 Е/25У(С011) 只 1 Cl 
16 电容 器 1 Е/63Ү(С114) 只 1 C2 
17 电容 器 470 8/25У(СО11) 只 3 СЗ ~ С5 
18 电容 器 0. 14F/63V( CT4) 只 1 C6 
19 集成 电路 HA747 只 2 Al .A2 
20 直流 电源 +12V, -12V 处 各 1 
21 单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) BV-0. 1 mm? m 1 
22 多 股 细 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) BVR-0. 1mm? m 1 
23 万 能 印 制 电路 板 或 一 般 印 制 电路 板 自 定 块 1 























(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 
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2. 考核 要 求 

1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 器 件 的 作用 。 

2) 正确 选用 仪器 仪表 。 

3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 

4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 三 角 波 - 方 波 -正弦 波 函 数 发 
生 器 电路 的 安装 与 调试 。 

5) 检测 及 试 运行 良好 。 

三 角 波 - 方 波 -正弦 波 函 数 发 生 器 电路 如 图 2-36 所 示 。 
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СРЕ) 三 角 波 - 方 波 -正弦 波 函 数 发 生 器 电路 
3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35。 
三 十 八 、 多 功能 耳 数 信号 发 生 费 电路 的 安装 与 调试 
1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-43。 
ЄТЕЭ 材料 准备 单 























序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 | 单 相交 流 电源 ~220V 处 1 
2 | 万 用 于 自 定 块 1 
3 | 双 踪 示波器 自 定 台 
4 | 电阻 器 ВТХ-1/8,20КО 只 3 КІ ~ КЗ 
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(2%) 
序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
5 | 电阻 器 RTX-1/8,10kQ 只 1 R4 .R10 ~ К12,К14 
6 | 可 调 电阻 器 10kQ 只 4 RP1 ~ КРЗ \RP7 
7 可 调 电 阻 器 100kQ я 3 RP4 ~ RP6 
8 电阻 器 RTX-1/8,1kQ 只 1 R5 .R7 .R8 
9 电阻 器 ВТХ-1/8,100КО 只 1 R6 89,813 
10 | ЛЭ ВТХ-1/8,100рЕ 只 1 СІ 
11 | ЛЭ ВТХ-1/8,1000рЕ 只 1 C5 
12 | 瓷 片 电容 器 0.01RF 只 1 C2 
13 | 瓷 片 电容 器 1RF 只 1 C3 
14 | 电解 电容 器 10pF 只 1 C4 
15 | 电解 电容 器 100p.F 只 1 C6 
16 | 集成 电路 LF353 只 2 ІСІ IC3 
17 | 集成 电路 18038 只 1 IC2 
18 | 三 刀 开 关 自 定 只 1 
19 | 二 刀 开 关 自 定 只 1 
20 | 四 刀 开 关 自 定 只 1 
21 | 直流 电源 -12V ~ +12V 处 1 
22 | 单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) BV-0. 1mm? т 1 
23 | 多 股 细 铜 线 (连接 元 器 件 用 ) BVR-0. 1mm? m 1 
24 | 万 能 印 制 电 路 板 或 一 般 印 制 电路 板 | 自 定 块 1 


























(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 

2. 考核 要 求 

1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 器 件 的 作用 。 

2) 正确 选用 仪器 仪表 。 

3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 

4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 三 角 波 - 方 波 -正弦 波 函 数 信 
号 发 生 髓 电路 的 安装 与 调试 。 

5) 检测 及 试 运行 良好 。 

三 角 波 - 方 波 - 正 弱 波 函数 发 生 器 电路 如 图 2-37 所 示 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-35。 
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СРЕО 三角 波 - 方 波 -正弦 波 函数 发 生 器 电路 
一 У 22 У ЭНД» 
三 十 九 、 数 字 秒表 电路 的 安装 与 调试 
1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材料 准备 单 见 表 2-44。 
人 RE 材料 准备 单 
序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 单 相 交流 电源 ~220V 处 1 
2 万 用 表 Аж Нь 1 
3 频率 测试 仪 Аж б 1 
4 电阻 器 100КО,,0. 25% 只 3 КІ 、R8 、R9 
5 电阻 器 15kQ,0.25W 只 1 R2 
6 电阻 器 3kQ,0.25W 只 2 ВА 85 
7 电阻 器 1kQ,0.25W 只 1 R3 
8 电阻 器 4700,0. 25% 只 1 R14 
9 电阻 器 4.7kQ,0.25W 只 2 В10,811 
10 电阻 器 10kQ ,0. 251 只 2 R12 815 
11 电阻 器 39КО, ,0. 25% 只 1 R6 
12 电阻 器 20kQ ,0.25W 只 1 R7 
13 电阻 器 5.6kQ,0.25W 只 2 ВІЗ 816 
14 微调 电位 器 10kQ,0.25W ~0.5W 只 2 RP 
15 电容 需 510рЕ/63У 只 1 СІ 
16 电容 需 0. 33дЕ/63У 只 1 С2 
17 电容 器 4700рЕ/63У 只 3 C3 
18 电容 器 180pF/63V 只 1 C4 .C5 
19 集成 电路 СОМ180 只 2 ІСІ IC2 
20 集成 电路 COM305 只 2 IC3 IC4 
21 集成 电路 501555 只 1 IC5 
22 集成 电路 74LS210 只 1 IC6 
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(2%) 
序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
23 晶体 管 3DG6 只 2 УТ! .VT2 
24 八 段 数码 管 YSB-3 只 2 
25 直流 电源 +10V、+5V 处 各 1 
26 单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) BV-0. 1 mm? ш 1 
27 多 股 细 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) BVR-0. 1mm? ш 1 
28 万 能 印 制 电路 板 或 一 般 印 制 电路 板 自 定 块 1 
29 双 踪 示波器 自 定 台 1 








(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 


2. 考核 要 求 











1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 需 件 的 作用 。 


2) 正确 选用 仪器 仪表 。 


3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 
4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 数字 秒表 电路 的 安装 与 调试。 


5) 检测 及 试 运行 良好 。 


数字 秒表 电路 如 图 2-38 所 示 。 


1615 1413 121110 9 
C305 IC3 
12 3 456 7 8 


+10У 





16 15 1413 121110 9 | 
C305 IC4 
1]23 4567 8 








1615 1413 121110 9 
C180 ІСІ 
123 456 7 8 




















1413 121110 9 8 


Т210 1С6 

00.18 
脉冲 
输入 





123456 7 


о 








16 15 1413 12 П 10 9 
С180 ІС2 
1:2:3:-4556 7-8 

















1863 
ЇР R10 


R13 
= 


5.6kO 
10kQ 


+10У 
47КО 

















КУТІ 
R12 


































































































1555 7 


50 
ЇС 
























3 7 
1 























Э 数字 秒表 电路 
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3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35。 


四 十 、 数 字 式 频率 计 电 路 的 安装 与 调试 


1. 考场 准备 


(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-45 。 
2) 材料 准备 单 



























































































































































序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 备注 
1 单 相 交流 电源 ~220V 处 

2 万 用 表 自 定 块 

3 频率 测试 仪 自 定 台 

4 电阻 带 1000Q,1W 只 КІ 
5 电阻 器 300kQ,0.25W 只 R2 
6 Ни 820kQ,0. 2517 只 R3 
7 НЯЦ 10КО,,0. 25% 只 R4 
8 微调 电位 器 220КО,0.25М ~0.5W 只 RP 
9 电容 器 106Е/63Ү(Ср11) 只 СІ .C3 
10 电容 需 0. 165/63Ү( CT4) 只 C2 .C4 
11 集成 电路 МЕ555 只 ІСІ IC2 
12 “| 集成 电路 COM40192 只 IC3 
13 集成 电路 COM4011 具 

14 二 极 管 1N4008 只 үр! VD2 
15 七 段 数码 管 自 定 只 

16 直流 电源 +10V 处 

17 单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) BV-0. 1mm? m 

18 多 股 细 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) BVR-0. 1mm? m 

19 | 万 能 印 制 电路 板 或 一 般 印 制 电 路 板 自 定 块 

20 “| 电 烙 铁 、 烙 铁 架 ,焊料 与 焊剂 自 定 套 

21 ХУ а Аж 台 








(2) 工具 准备 单 ” 工具 准 备 单 见 表 2-34。 


2. 考核 要 求 


1) 正确 识 读本 题 电路 图 ， 明 确 各 元 件 的 作用 。 


2) 正确 选用 仪器 仪表 。 
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3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 

4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 数字 秒表 电路 的 安装 与 调试 。 
5) 检测 及 试 运行 良好 。 

数字 式 频 率 计 电 路 如 图 2-39 所 示 。 

被 测 信 号 输入 


VD2 10kQ 
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真 值 表 9-10У 9-10У 
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РЭ 数字 式 频率 计 电路 
3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35。 
四 十 一 、 步 进 电动 机 转速 控制 电路 的 安装 与 调试 
1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材料 准备 单 见 表 2-46。 
79 材料 准备 单 
名 称 型 号 与 规格 单位 数量 备注 

单 相 交流 电源 ~220V 处 1 

万 用 表 自 定 块 1 

频率 测试 仪 自 定 台 1 

Е 3300,0. 25% 只 1 КІ 






































维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
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(28) 

序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 

5 电阻 器 5kQ,0.25W 只 1 R2 

6 电阻 器 1К0,,0. 25% 只 3 R3 ~ R5 

7 电阻 器 80,0. 251 只 1 R6 

8 | 微调 电位 回 10К0,0. 25% ~0.5W 只 1 RP 

9 Шй 1uFX63V(CD11 ) 只 1 СІ 

10 | 电容 器 0.016Е/63У( CT4) 只 1 C2 

11 | 集成 电路 74LS74 只 1 А 

12 | 集成 电路 741574 只 1 BC 

13 | 集成 电路 №Е555 只 1 ІСІ 

14 | 发 光 二 极 管 HFW314001 , 红 只 1 VD4 

15 | 发 光 二 极 管 HFW314001 , 黄 只 1 VD5 

16 | 发 光 二 极 管 HFW314001 , 绿 只 1 VD6 

17 | 二 极 管 1N4004 只 3 VD1 ~ VD3 

18 | 晶体 管 3DG12 只 3 УТ! .VT3 .VTS 

19 | 晶体 管 3DG204 只 3 VT2 .VT4 .VT6 

20 | 按钮 Аж 只 1 

21 | 步 进 电动 机 单 三 拍 ,12V 台 1 

22 | 直流 电源 +12V, +5V 处 各 1 

23 | 单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) BV-0. 1 mm? m 1 

24 | 多 股 细 铜 线 (连接 元 器 件 用 ) BVR-0. 1mm? m 1 

25 | 万 能 印 制 电路 板 或 一 般 印 制 电路 板 自 定 块 1 

26 | 电 烙 铁 \ 烙 铁 架 、 焊 料 与 焊剂 自 定 套 1 

27 | 双 踪 示 波 需 Аж 台 1 

















(2) 工具 准备 单 “ 工 具 准备 单 见 表 2-34。 

2. 考核 要 求 

1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 器 件 的 作用 。 

2) 正确 选用 仪器 仪表 。 

3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 

4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 步 进 电动 机 转速 控制 电路 的 
安装 与 调试 。 

5) 检测 及 试 运行 良好 。 

步 进 电 动机 转速 控制 电路 如 图 2-40 所 示 。 
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СР) 步 进 电 动机 转速 控制 电路 
3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35。 


四 十 二 、 单 相 全 控 桥 式 整流 电路 电阻 性 负载 电路 的 安装 与 调试 


1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-47。 
人 材料 准备 单 























序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 电子 元 器 件 自 配 与 所 给 电路 相符 即 可 只 

2 单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) AV-0. 1mm? m 1 

3 电力 电子 综合 实验 装置 台 1 

















(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 

2. 考核 要 求 

1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 需 件 的 作用 。 

2) 正确 选用 仪器 仪表 。 

3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 

4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 单 相 全 控 桥 式 整流 电阻 性 负 
载 电 路 的 安装 与 调试 。 

5) 检测 及 试 运行 良好 。 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
· 200 · 48) (高 级 ) 





单 相 全 控 桥 式 整流 电路 如 图 2-41 所 示 。 
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a) b) 
(本 单 相 全 控 桥 式 整流 电阻 性 负载 电路 及 波形 
a) 电路 b) 波形 




















3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35。 
四 十 三 、 单 相 全 控 桥 式 整流 电感 性 负载 电路 的 安装 与 调试 


1, 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-48. 
人 材料 准备 单 























序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 电子 元 器 件 自 配 与 所 给 电路 相符 即 可 只 
2 单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) AV-0. 1mm? m 1 
3 电力 电子 综合 实验 装置 台 1 

















(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 
2. 考核 要 求 
1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 器 件 的 作用 。 
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2) 正确 选用 仪器 仪表 。 

3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 

4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 单 相 全 控 桥 式 整流 电感 性 负 
载 电 路 的 安装 与 调试 。 

5) 检测 及 试 运行 良好 。 

单 相 全 控 桥 式 整 流 电 感性 负载 电路 如 图 2-42 所 示 。 
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(可 单 相 全 控 桥 式 整流 电感 性 负载 电路 及 波形 
a) 电路 b) 波形 





3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35。 


四 十 四 、 大 电感 负载 的 三 相 半 波 整 流 电路 的 安装 与 调试 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-49. 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 



































· 202 · 48) (高 级 ) 
材料 准备 单 
序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 电子 元 器 件 自 配 与 所 给 电路 相符 即 可 只 
9 单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) AV-0. lmm2 т 1 
3 电力 电子 综合 实验 装置 台 1 


























(2) 工具 准备 单 ” 工具 准备 单 见 表 2-34。 

2. 考核 要 求 

1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 器 件 的 作用 。 

2) 正确 选用 仪器 仪表 。 

3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 

4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完成 大 电感 负载 的 三 相 半 波 整流 
电路 的 安装 与 调试 。 

5) 检测 及 试 运行 良好 。 

大 电感 负载 的 三 相 半 波 整流 电路 及 波形 如 图 2-43 所 示 。 
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а) 5) 

















电感 负载 的 三 相 半 波 整流 电路 及 波形 
a) 电路 b) 波形 











3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35。 
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ра 1, Аат 9155 нр ЯСНА 22559416 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-50。 
ЄТ 材料 准备 单 























序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 电子 元 器 件 自 配 与 所 给 电路 相符 即 可 只 
2 单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) AV-0. lmm2 т 1 
3 电力 电子 综合 实验 装置 台 1 

















(2) 工具 准备 单 ” 工具 准备 单 见 表 2-34。 

2. 考核 要 求 

1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 器 件 的 作用 。 

2) 正确 选用 仪器 仪表 。 

3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 

4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完 成 互感 器 共 阴 共 阳 三 相 可 控 整 
流 电路 的 安装 与 调试 。 

5) 检测 及 试 运行 良好 。 

互感 器 共 阴 共 阳 三 相 可 控 整 流 电路 如 图 2-44 所 示 。 
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СР) 互感 器 共 阴 共 阳 三 相 可 控 整 流 电路 及 波形 


a) 电路 b) 波形 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
· 204 · 48) (高 级 ) 





3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35。 


四 十 六 、 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 的 安装 与 调试 


1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-51。 


ЕТЕП 材 料 准备 单 























序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 电子 元 器 件 自 配 与 所 给 电路 相符 即 可 只 
2 单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) AV-0. 1mm? ш 1 
3 电力 电子 综合 实验 装置 台 1 

















(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 
2. 考核 要 求 
1) 正确 识 读本 题 电 路 图 ， 明 确 各 元 器 件 的 作用 。 
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а) 
0 可 本 三 相 全 控 桥 式 整 流 电路 及 波形 
a) 电路 b) 波形 
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2) 正确 选用 仪器 仪表 。 


3) 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 。 
4) 依据 电路 图 ， 按 手工 焊接 技术 的 有 关 要 求 完成 大 电感 负 


电路 的 安装 与 调试 。 
5) 检测 及 试 运行 良好 。 


三 相 全 控 桥 式 整流 电路 及 波形 如 图 2-45 所 示 。 


3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-35。 


载 的 三 相 半 波 整 流 


四 十 七 、 继 电 接 触 式 控制 电路 的 设计 、 安 装 与 调试 (1) 


1 考场 准备 


(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-52。 


ЄтТ7, 材料 准备 单 

















































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 圆珠笔 自 定 支 1 
2 演 草 纸 自 定 张 2 
3 劳保 用 品 绝缘 鞋 .工作服 等 套 1 
4 双 速 三 相 电 动机 YD132M-4/2 台 1 
5 配 线 板 600mm x 600mm х 20mm НЬ 1 
6 组 合 开关 Н710-25/3 只 1 
я мм" гээ анин цн 只 4 
8 热 继 电器 JR16-2073 ,整定 电流 10 ~ 16A 只 1 
9 中 间 继 电器 JZ7-44 ,线圈 电压 380V 只 1 
10 整流 二 极 管 LX19-111 只 4 
11 熔断 器 及 熔 芯 配套 КІЛ -60/20 套 3 
12 熔断 器 及 熔 世 配套 В11-15/4 Ж 2 
13 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4 -3H 只 1 
14 接线 端子 排 ЈХ2-1015 ,500Ү(10А,15 节 ) 条 1 
15 木 螺 钉 ФЗ x20mm; $3 х 15mm я 30 
16 平 垫圈 ФАтт 外 30 
17 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
18 塑料 软 铜 线 BVR-1. Smm2 ,颜色 自 定 ш 20 














维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
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(28) 
яв | 和 名称 | 型 与 规格 | 单位 | 数量 
19 塑料 软 铜 线 BVR-07. 5mm? ,颜色 自 定 而 5 
20 别 径 压 端子 UT2. 5-4 个 20 
21 行 线 槽 TC3025 ,长 自 定 ,两 边 打 $3. 5mm 孔 ш 10 
22 异型 塑料 管 $3. Smm Е 02 
23 绘图 工具 自 定 套 
24 绘图 纸 B4 张 4 














(2) 工具 准备 单 ” 工具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

试 设计 双 速 电动 机 自动 切换 运转 、 带 半 波 -能 耗 制 动 的 继 电 接 触 式 电气 控制 电路 ， 
并 且 具 有 过 载 保 护 、 短 路 保护 、 失 电压 保护 和 从 电压 保护 等 ， 进 行 安装 与 调试 。 

(1) 电路 设计 根据 控制 要 求 ， 正 确 绘 出 电路 图 。 按 设计 的 电路 提出 主要 材料 单 。 

(2) 元 器 件 安装 ” 按 所 给 的 材料 和 所 设计 的 控制 电路 图 ， 正 确 选 用 工具 及 仪 
器 仪表 ; 熟练 地 安装 元 器 件 ， 元 器 件 在 配 线 板 上 布置 要 合理 ， 安 装 要 准确 、 紧 固 ， 
按钮 盒 不 国定 在 板 上 。 

(3) 接线 ”接线 要 求 美观 、 紧 固 、 无 毛刺 ， 导 线 要 进行 线 槽 。 电 源 和 电动 机 
配 线 、 按 钮 接线 要 接 到 端子 排 上 ， 进 出 行 线 槽 的 导线 要 有 端子 号 ， 引 出 端 要 用 别 径 
压 端子 。 

(4) 通电 试验 ”执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 ， 试 验 前 利用 仪表 进行 
检查 ， 试 运行 良好 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-53。 









































本 паве 





序号 | ”主要 内 容 考核 要 求 评分 标准 配 分 | 扣 分 | 得 分 


х. 根 当 提 出 的 电气 控制 | 。 1， 主 电路 设计 ,错误 1 处 扣 5 分 
要 求 , 正 确 绘 出 В 2 控制 电路 设计 错误 1 处 扣 5 分 
2. 按 所 设计 的 电路 图 ， . 控制 电路 设计 ,错误 


ТА 3, 主要 材料 单 有 误 ,每 处 扣 1 分 














1 电路 设计 
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5 

















1, 按 图 样 的 要 求 , 正确 

利用 工具 和 仪表 ,熟练 地 安 1. 元 器 件 布置 不 整齐 .不 匀称 、 不 

装 元 器 件 合理 ,每 只 扣 1 分 

2 | 元 器 件 安装 2. 元 器 件 在 配 电 板 上 布 2. 元 器 件 安装 不 牢固 、 安 装 元 器 | 5 

置 要 合理 , 安装 要 准确 、| 件 时 漏 装 螺钉 ,每 只 扣 1 分 

紧 固 3, 损坏 元 器 件 每 只 扣 1 分 
3. 按钮 盒 不 固定 在 板 上 
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(88) 
序号 | ”主要 内 容 考核 要 求 评分 标准 配 分 | 扣 分 | 得 分 
1, 电动 机 运行 正常 ,但 未 按 电路 
20 4 
1 要 求 美观 . 紧 固 .无 毛 | 图 接线 ,各 1 分 
本 2. 布线 不 进行 线 槽 ,不 美观 , 主 电 
刺 ,导线 要 进行 线 覃 i 
4 Ё е 路 .控制 电路 每 根 扣 0.5 分 
2. 电源 和 电动 机 配 线 、 Ё р рл 
: 27. : Ми? з. 接点 松动 .接头 露 铜 过 长 、 反 
3 布线 按钮 接线 要 接 到 端子 排 上 ， E 10 
И: 、 ЭР 1 、 压 绝缘 层 ,标记 线 号 不 清楚 .遗漏 
进出 线 槽 的 导线 要 有 端子 Е: шарр ие ИА 
22 22 Е 或 误 标 , 引 出 端 无 别 径 压 端 子 , 每 处 
标号 , 引出 端 要 用 别 径 压 2 
端子 扣 0.5 分 
4. 损伤 导线 绝缘 或 线 芯 ,每 根 扣 
0.5 分 
1, 时 间 继 电器 及 热 继电器 整定 值 
错误 各 扣 1 分 
在 保证 人 身 和 设备 安全 2. 主 、 控 电路 配 错 熔 体 , 每 个 扣 
4 通电 试验 的 前 提 下 ,通电 试验 一 次 | 1 分 10 
成 功 3.1 次 试车 不 成 功 扣 3 分 ;2 次 试 
车 不 成 功 扣 5 分 ;3 次 试车 不 成 功 扣 
10 分 
合计 
备注 








四 十 八 、 继 电 接触 式 控制 电路 的 设计 、 安 装 与 调试 (2) 


1. 考场 准备 


(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-54。 


人 材料 准备 单 

































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 三 相 四 线 交 流 电 源 ~3 x380/220V ,20A 处 1 
2 圆珠笔 自 定 支 1 
3 演 草 纸 自 定 张 2 
4 劳保 用 品 绝缘 鞋 .工作 服 等 套 1 
5 三 相 电 动机 Y112M-4,4kW ,380V ,人 入 联结 ;或 自 定 台 1 
6 配 线 板 600 x600 x20mm 块 1 
7 组 合 开 关 Н710-25/3 个 1 
交流 接触 器 си 380У 或 CJ10-20 ,线圈 只 

















维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
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(28) 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
9 热 继 电器 JR16-2073 ,整定 电流 10-16A 只 1 
10 时 间 继 电器 JS7-4A ,线圈 电压 380V 只 2 
11 整流 二 极 管 20730,15 (A)600V 只 1 
12 熔断 器 及 熔 蕊 配套 RL1-60/20 Ж 3 
13 熔断 器 及 熔 蕊 配套 RL1-15/4 套 2 
14 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H КЫ 2 
15 接线 端子 排 JX2-1015 ,500V(10 А 15 节 ) 条 1 
16 木 螺 钉 ф3 x20mm; $3 x 15mm 个 30 
17 平 垫圈 фАтт 个 30 
18 塑料 软 铜 线 BVR-2. Smm2 ,颜色 自 定 m 20 
19 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
20 塑料 软 铀 线 ВҮВ-0. 75 мп2 ,颜色 自 定 т 1 
21 别 径 压 端子 UT2. 5-4, UT1-4 省 20 
22 行 线 模 TC3025 ,长 自 定 ,两 边 打 $3. Smm 孔 m 5 
23 异型 塑料 管 ф3. 5mm m 1 
24 速度 继电器 JY1 只 1 
25 绘图 工具 自 定 套 1 
26 绘图 样 B4 张 4 














(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 

2 考核 要 求 

有 一 台 生 产 设备 用 三 相 异 步 电 动机 拖 动 ， 三 相 异 步 电 动机 型 号 为 Y112M-4， 
三 相 异 步 电动 机 铭牌 为 4kW、380V、11. 5A、 人 联结， 根据 考核 要 求 电 动机 进行 站 - 
人 起 动 ， 并 且 具 有 过 载 保护 、 短 路 保护 、 失 电压 保护 和 欠 电 压 保护 等 ， 试 设计 出 一 
个 具有 断 电 延 时 ，Y- 和信 起 动 运转 半 波 整流 能 耗 制 动 的 继 电 接 触 式 电气 控制 电路 ， 
并 且 进 行 安装 与 调试 。 

(1) 电路 设计 根据 控制 要 求 ， 正 确 绘 出 电路 图 。 按 设计 的 电路 提出 主要 材 
料 单 。 

(2) 元 器 件 安 装 ” 按 所 给 的 材料 和 所 设计 的 控制 电路 图 ， 正 确 选 用 工具 及 仪 
器 仪表 ; 熟练 地 安装 元 器 件 ， 元 器 件 在 配 线 板 上 布置 要 合理 ， 安 装 要 准确 、 紧 固 ， 
按钮 盒 不 国定 在 板 上 。 

(3) 接线 ”接线 要 求 美观 、 紧 固 、 无 毛刺 ， 导 线 要 进行 线 槽 。 电 源 和 电动 机 
配 线 、 按 钮 接线 要 接 到 端子 排 上 ， 进 出 行 线 槽 的 导线 要 有 端子 号 ， 引 出 端 要 用 别 径 
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压 端子 。 

(4) 通电 试验 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 ， 试 验 前 利用 仪表 进行 
检查 ， 试 运行 良好 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-53, 








四 十 九 、 继 电 接 触 式 控制 电路 的 设计 、 安 装 与 调试 (3) 


1. 考场 准备 

(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-54。 

(2) 工具 准备 单 ” 工具 准备 单 见 表 2-34。 

2. 考核 要 求 

有 一 台 生 产 设 备用 三 相 异 步 电 动机 拖 动 ， 三 相 异 步 电动 机 型 号 为 Y112M-4， 
三 相 异 步 电动 机 铭牌 为 4kW、380V、11. 5A、 信 联结， 根据 考核 要 求 电动 机 进行 站 - 
人 起 动 ， 并 且 具 有 过 载 保护 、 短 路 保护 、 失 电压 保护 和 人 欠 电压 保护 等 ， 试 设计 出 一 
个 具有 通电 延 时 ，Y- 人 起 动 运 转 半 波 整 流 能 耗 制 动 的 继 电 接 触 式 电气 控制 电路 ， 
并 且 进 行 安装 与 调试 。 

(1) 电路 设计 根据 控制 要 求 ， 正 确 绘 出 电路 图 。 按 设计 的 电路 提出 主要 材 
料 单 。 

(2) 元 器 件 安装 ” 按 所 给 的 材料 和 所 设计 的 控制 电路 图 ， 正 确 选 用 工具 及 仪 
器 仪表 ; 熟练 地 安装 元 器 件 ， 元 器 件 在 配 线 板 上 布置 要 合理 ， 安 装 要 准确 、 紧 固 ， 
按钮 盒 不 国定 在 板 上 。 

(3) 接线 ”接线 要 求 美 观 、 紧 固 、 无 毛刺 ， 导 线 要 进行 线 槽 。 电 源 和 电动 机 
配 线 、 按 钮 接线 要 接 到 端子 排 上 ， 进 出 行 线 槽 的 导线 要 有 端子 号 ， 引 出 端 要 用 别 径 
压 端 子 。 

(4) 通电 试验 ”执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 ,试验 前 利用 仪表 进行 
仿 查 ， 试 运行 良好 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-53。 
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五 十 、 继 电 接触 式 控制 电路 的 设计 、 安 装 与 调试 (4) 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-55。 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
· 210 · 48) (高 级 ) 
















































































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 圆珠笔 自 定 支 1 
2 演 草 纸 自 定 张 2 
3 劳保 用 品 绝缘 鞋 .工作 服 等 套 1 
4 双 速 三 相 电 动机 YD132M-4/2 а 1 
5 配 线 板 600 х 600 x20mm 块 1 
6 组 合 开关 HZ10-25/3 只 1 
РТТ нан 或 CJ10-20 ,线圈 只 4 
8 ЗАН ав JR16-2073 ,整定 电流 10 ~ 16A 只 1 
9 中 间 继 电器 JZ7-44 ,线圈 电压 380V 只 1 
10 速度 继电器 只 4 
11 熔断 器 及 熔 芯 配套 КІЛ -60/20 ж 3 
12 熔断 器 及 熔 世 配套 В11-15/4 Ж 2 
13 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4 -3H 只 1 
14 接线 端子 排 ЈХ2-1015 ,500V(10A 15 节 ) 条 1 
15 木 螺 钉 фЗшт x20mm; $3mm х 15mm 只 30 
16 平 垫圈 ФАтт ЧЕ 30 
17 塑料 软 铜 线 BVR-2. Smm2 ,颜色 自 定 m 20 
18 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
19 塑料 软 铜 线 BVR-0.75mm? ,颜色 自 定 ш 5 
20 别 径 压 端子 UT2. 5-4 4% 20 
21 17216 TC3025 ,长 自 定 ,两边 打 $3. Smm Ф, т 10 
22 异型 塑料 管 ФЗ. Smm ш 0.2 
23 绘图 工具 自 定 套 1 
24 绘图 样 B4 张 4 


(2) 工具 准备 单 ” 工具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

试 设计 双 速 电动 机 自动 切换 运转 、 带 反 接 制 动 的 继 电 接触 式 电气 控制 电路 ， 并 
且 具 有 过 载 保护 、 短 路 保护 、 失 电压 保护 和 欠 电 压 保 护 等 ， 进 行 安装 与 调试 。 

(1) 电路 设计 根据 控制 要 求 ， 正 确 绘 出 电路 图 。 按 设计 的 电路 提出 主要 材 
料 单 。 

(2) 元 器 件 安 装 ” 按 所 给 的 材料 和 所 设计 的 控制 电路 图 ， 正 确 选 用 工具 及 仪 
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器 仪表 ; ЯЦИК аве ло, лав ЕЭ Е В АВ, еЗ ЕВ. 14, 


按 


钮 盒 不 固定 在 板 上 。 




















(3) 接线 ”接线 要 求 美 观 、 紧 固 、 无 毛刺 ， 导 线 要 进行 线 槽 。 电 源 和 电动 机 
配 线 、 按 钮 接线 要 接 到 端子 排 上 ， 进 出 行 线 槽 的 导线 要 有 端子 号 ， 引 出 端 要 用 别 径 


(4) 通电 试验 执行 与 掌握 安全 文明 生产 有 关 的 规定 ， 试 验 前 利用 仪表 进 








压 端 子 。 
检查 ， 试 运行 良好 。 


3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-53 。 


五 十 一 、 双 闭环 不 可 道 调 速 控制 系统 的 安装 与 调试 


1 考场 准备 




















(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-56。 


序号 名 Ж 


ЄТ) 材料 准备 单 


型 号 与 规格 


Е 
Е 


РИА 


位 









































































































































量 
1 直流 调 速 系统 配 台 1 
2 直流 电机 组 配 套 1 
3 装 调 所 用 材料 自 配 套 1 
4 变 阻 箱 自 配 套 1 
5 组 合 开关 定 “Р 1 
6 熔断 器 及 熔 世 配套 КІЛ -15/4А Ж 3 
7 三 联 按钮 Г.А10-3Н 或 LA4-3H КЫ 2 
8 接线 端子 排 JX2-1015 ,500V(10A .15 节 ) 条 4 
9 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 m 20 
10 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
11 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? ,颜色 自 定 m 20 
12 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm ,ОТІ -Атт Ын 20 
13 125: х 条 5 
14 异型 塑料 管 $3. Smm т 0.2 





(2) 工具 准备 单 ”工具 准备 单 见 表 2-2。 


2. 考核 要 求 
(1) 安装 与 接线 








维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
“ 212 · 卷 ) (高 级 ) 





1) 将 熔断 器 、 接 触 器 、 继 电器 、 转 换 开 关 、 直 流 调 速 系统 安装 在 一 块 配 线 板 
上 ， 而 将 方式 转换 开关 、 行 程 开关 、 按 钮 等 安装 在 另 一 块 配 线 板 上 。 

2) 按 接线 图 在 模拟 配 线 板 上 正确 安装 ， 元 器 件 在 配 线 板 上 布置 要 合理 ， 安 装 
要 准确 、 紧 固 ， 配 线 导 线 要 紧 固 、 美 观 ， 导 线 要 进行 线 槽 ， 导 线 要 有 端子 标号 ， 引 
出 端 要 用 别 径 压 端 子 。 

(2) 模拟 调试 ”能 正确 地 将 设置 直流 调 速 系统 参数 ; 按照 被 控 设 备 的 动作 要 
求 进行 模拟 调试 ， 达 到 设计 要 求 。 

(3) 通电 试验 ”调节 电位 器 ， 测 量 并 绘制 调节 特性 曲线 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-57。 





















































评分 标准 
序号 | 考核 项 目 考核 要 求 评分 标准 配 分 | 扣 分 | 得 分 
1 | 电路 设计 ии 电路 图 设计 不 全 或 设计 有 错 , 每 处 扣 2 分 | 10 
1. 元 器 件 布置 不 整齐 .不 匀称 .不 合理 ， 
每 只 扣 1 分 
Сау а + ME :时 漏 装 
这 接线 图 在 模拟 配 线 2, хиа о 吊装 
2 木 螺钉 ,每 只 扣 1 分 
板 正 确 安装 ,元 器 件 在 配 шин 
线 板 上 布置 要 合理 安装 3. 损坏 元 器 件 扣 5 分 
р, 1 22 
| зао аваанлеалаж Танил” 
接线 | 紧 固 、 美 观 ,导线 要 进行 




















5. 布线 不 进行 线 槽 ,不 美观 , 主 电路 、 控 
制 电路 每 根 扣 0. 5 分 
6. 接点 松动 . 露 铜 过 长 反 圈 、 压 绝缘 层 ， 
标记 线 号 不 清楚 .遗漏 或 误 标 ,引出 端 无 别 
径 压 端子 ,每 处 扣 0.5 分 

7. 损伤 导线 绝缘 或 线 世 ,每 根 扣 0.5 分 


ТОН, 导线 要 有 端子 标 
号 ,引出 端 要 有 别 径 压 
端子 


























熟练 操作 ,能 正确 地 配 1. 不 会 熟练 操作 , 扣 2 分 

参数 输入 | 置 直流 调 速 系统 ;按照 被 2. 不 会 设置 参数 ,每 项 扣 2 分 

及 调试 | 控 设 备 的 动作 要 求 进行 3. 1 次 试车 不 成 功 扣 5 分 ;2 次 试车 不 成 
模拟 调试 ,达到 设计 要 求 | 功 扣 10 分 





































































































操作 过 程 符 合 国家 、 部 1, 违反 规程 每 项 扣 2 分 
安全 与 广 委 行业 等 权威 机 构 颁 发 2. 操作 现场 工 . 器 具 、 仪 表 、 材 料 摆 放 不 
4 明生 产 的 电工 作业 操作 规程 . 电 | 整齐 扣 2 分 
工作 业 安 全 规程 与 文明 3. 劳动 保护 用 品 佩戴 不 符合 要 求 扣 2 分 
生产 要 求 4. 本 项 实行 扣 分 制 , 最 多 扣 3 分 
合计 2 
和 否定 项 : 若 考 生发 生 重 大 设备 和 人 身 事故 , 则 应 及 时 终止 其 考试 ,考生 该 试题 成 绩 记 为 零 分 
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五 十 二 、 双 闭环 可 逆 调 速 控制 系统 的 局 部 安装 与 调试 


1. 考场 准备 

(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准 备 单 见 表 2-56。 

(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

(1) 安装 与 接线 

1) 将 熔断 器 、 接 触 器 、 继 电器 、 转 换 开 关 、 直 流 调 速 系 统 安装 在 一 块 配 线 板 
上 ， 而 将 方式 转换 开关 、 行 程 开关 、 按 钮 等 安装 在 另 一 块 配 线 板 上 。 

2) 按 接线 图 在 模拟 配 线 板 上 正确 安装 ， 元 器件 在 配 线 板 上 布置 要 人 合理， 安装 
要 准确 、 紧 固 ， 配 线 导线 要 紧 固 、 美 观 ， 导 线 要 进行 线 模 ， 导 线 要 有 端子 标号 ， 引 
出 端 要 用 别 径 压 端 子 。 

(2) 模拟 调试 ”能 正确 地 将 设置 直流 调 速 系统 参数 ; 按照 被 控 设 备 的 动作 要 
求 进 行 模 拟 调试 ， 达 到 设计 要 求 。 

(3) 通电 试验 置 象限 开关 于 “ 单 象限 ”处 ， 将 负载 电阻 R 调 至 最 大 值 ， 调 
节 电 位 器 ,测量 并 绘制 调节 特性 曲线 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-57。 
































五 十 三 、 变 频 天 三 段 回 定 频 率 控制 调 速 装置 的 安装 与 调试 


1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-58。 


ЕТЕ) 材料 准备 单 

























































































序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 数量 
1 三 相 电 动机 Y112M-4,4kW,380V, 信 联结 ;或 自 定 台 1 
2 配 线 板 3 定 块 2 
3 组 合 开关 定 ИХ 1 
4 交流 接触 器 定 只 3 
5 热 继电器 ЈКІ6-20/3 ,整定 电流 8. 8A 具 1 
6 变频 器 定 台 1 
7 行程 开关 自 定 只 2 
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(28) 
序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
8 熔断 器 及 熔 蕊 配套 RL1-60/20A 套 3 
9 熔断 器 及 熔 蕊 配套 RL1-15/4A 套 3 
10 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 2 
11 接线 端子 排 JX2-1015 ,500V(10A .15 节 ) 条 4 
12 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 m 20 
13 塑料 软 铜 线 BVR-1. Smm2 ,颜色 自 定 m 20 
14 塑料 软 铜 线 BVR-05mm? ,颜色 自 定 ш 20 
15 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm ,UT1-4mm 个 20 
16 172008 Аж 条 5 
17 异型 塑料 管 ФЗ. Smm т 0.2 














(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

1) 将 变频 器 设置 成 端口 操作 运行 状态 ， 线 性 0// 控制 方式 ， 三 段 固 定 频率 
控制 。 

2) 设置 三 段 固定 频率 运行 ， 上 升 时 间 为 3s， 下 降 时 间 为 2s。 第 一 段 固定 频率 
为 25Hz; 第 二 段 固定 频率 为 44Hz; 第 三 段 固定 频率 为 -35Hz。 

3) 按 以 上 要 求 自行 设置 参数 并 调试 运行 ， 结 果 向 考评 员 演 示 。 

4) 按 要 求 写 出 变频 器 设置 参数 清单 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-59。 

єг 


区 ”评分 标准 




















序号 | 考核 项 目 考核 要 求 评分 标准 配 分 | 扣 分 | 得 分 
1 | 电路 设计 . 77 路 图 设计 不 全 或 设计 有 错 ,每 处 扣 2 分 | 10 


























1. 元 器 件 布置 不 整齐 .不 匀称 、 不 合理 ， 
每 只 扣 1 分 

按 接线 图 在 模拟 2. 元 器 件 安装 不 牢固 、 安 装 元 件 时 漏 装 
配 线 板 正确 安装 ,元 | 木 螺钉 ,每 只 扣 1 分 
器 件 在 配 线 板 上 布 3. 损坏 元 器 件 扣 5 分 
安装 与 置 要 合理 ,安装 要 准 4. 电动 机 运行 正常 ,如 不 按 电路 图 接线 ， 
2 接线 确 紧 固 , 配 线 导线 要 | 扣 1 分 10 

紧 固 、 美 观 , 导线 要 5. 布线 不 进行 线 模 , 不 美观 , 主 电 路 、 控 

进行 线 槽 ,导线 要 有 | 制 电 路 每 根 扣 0.5 分 
端子 标号 ,引出 端 要 6. 接点 松动 . 露 铜 过 长 \. 反 圈 、 压 绝缘 层 ， 
有 别 径 压 端子 标记 线 号 不 清楚 .遗漏 或 误 标 ,引出 端 无 别 
径 压 端子 ,每 处 扣 0. 5 分 

7. 损伤 导线 绝缘 或 线 芯 ,每 根 扣 0.5 分 
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(8) 
序号 | 考核 项 目 考核 要 求 评分 标准 配 分 | 扣 分 | 得 分 
熟练 操作 ,全 ee 
К анавнлан| 【 а, 24 
: 参数 输入 器 ,按照 被 控 设 备 的 2. 不 会 设置 参数 ,每 项 扣 2 分 而 
及 调试 | АА 1 3.1 次 试车 不 成 功 扣 5 分 ;2 次 试车 不 成 
动作 要 求 进 行 模拟 


pa 
调试 ,达到 设计 要 求 | 771107 


























| ek чинат с ввянтьалка ння 
作业 安全 规程 与 文 5. ЗИНИН ИЧА Зао 分 
和 4. 本 项 实行 扣 分 制 ,最 多 扣 3 分 

合计 ш 





























和 否定 项 : 若 考生 发 生 重大 设备 和 人 身 事故 , 则 应 及 时 终止 其 考试 ,考生 该 试题 成 绩 记 为 零 分 


将 方 


要 准 











五 十 四 、 人 刨床 工 作 台 多 段 速 控制 的 安装 与 调试 


1. 考场 准备 

(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-58。 

(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

某 刨 床 工作 人 台电 动机 由 变频 咒 拖 动 ， 按 图 2-46 所 示 速 度 实现 程序 控制 。 




















СРЕ) 工作 台 程序 控制 速度 曲线 


实现 刨床 工作 台 的 多 段 速 控制 。 加 速 时 间 为 2s ， 减 速 时 间 为 1s。 

(1) 电路 设计 根据 任务 , 设计 电路 图 。 

(2) 安装 与 接线 

1) 将 熔断 器 、 接 触 器 、 继 电器 、 转 换 开 关 、 变 频 器 安装 在 一 块 配 线 板 上 ， 而 
式 转换 开关 、 行 程 开关 、 按 钮 等 安装 在 另 一 块 配 线 板 上 。 

2) 按 接线 图 在 模拟 配 线 板 上 正确 安装 ， 元 器 件 在 配 线 板 上 布置 要 合理 ， 安 装 
确 、 紧 固 ， 配 线 导 线 要 紧 固 、 美 观 ， 导 线 要 进行 线 槽 ， 导 线 要 有 端子 标号 ， 引 
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出 端 要 用 别 径 压 端子 。 

(3) 模拟 调试 ”能 正确 地 设置 变频 器 参数 ， 按 照 被 控 设 备 的 动作 要 求 进行 模 
拟 调试 ， 达 到 设计 要 求 。 

(4) 通电 试验 ”正确 使 用 电工 工具 及 万 用 表 ， 进 行 仔细 检查 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-59。 


五 十 五 、 交 流 变 频 多 段 速 调 速 装 置 的 安装 与 调试 


1. 考场 准备 

(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-58 。 
(2) 工具 准备 单 ” 工具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

按 下 起 动 按钮 后 电动 机 按照 图 2-47 要 求 运行 。 








СЕТО зена 


(1) 工作 方式 设置 ”手动 时 要 求 按 下 手动 起 动 按 钮 ， 做 一 次 上 述 过 程 。 自 动 
时 要 求 按 下 自动 按钮 ， 能 够 重复 循环 上 述 过 程 。 

(2) 有 必要 的 电气 保护 和 互 锁 。 

(3) 电路 设计 根据 任务 , 设计 电路 图 。 

(4) 安装 与 接线 

1) 将 熔断 器 、 接 触 咒 、 继 电器 、 转 换 开 关 、 变 频 顺 安装 在 一 块 配 线 板 上 ， 而 
将 方式 转换 开关 、 行 程 开 关 、 按 钮 等 安装 在 男 一 块 配 线 板 上 。 

2) 按 接线 图 在 模拟 配 线 板 上 正确 安装 ， 元 融 件 在 配 线 板 上 布置 要 合理 ， 安 装 
要 准确 、 紧 固 ， 配 线 导 线 要 紧 固 、 美 观 ， 导 线 要 进行 线 槽 ， 导 线 要 有 端子 标号 ， 引 
出 端 要 用 别 径 压 端子 。 

(5) 模拟 调试 ”能 正确 地 设置 变频 融 参 数 ; 按照 被 控 设 备 的 动作 要 求 进行 模 
拟 调试 ， 达 到 设计 要 求 。 

(6) 通电 试验 正确 使 用 电工 工具 及 万 用 表 ， 进 行 仔细 检查 。 
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3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-59。 
五 十 六 、 步 进 电 动机 驱动 系统 的 安装 与 调试 


1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-60。 


ЄТ) 材料 准备 单 

























































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 步 进 电动 机 自 配 台 1 
2 单 相交 流 电源 ~220V 和 36V .5A 处 1 
3 步 进 驱动 器 台 1 
4 控制 器 (脉冲 源 ) 台 1 
5 直流 电源 24V .5V 12У 处 1 
6 熔断 器 及 熔 世 配套 КІЛ -60/20А 套 3 
7 燃 断 器 及 熔 世 配套 RL1-15/4A 套 3 
8 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 4% 2 
9 接线 端子 排 ЈХ2-1015 ,500У(10А 15 节 ) 条 4 
10 | 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm ,颜色 自 定 т 20 
1 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
12 塑料 软 铜 线 BVR-05mm? ,颜色 自 定 m 20 
13 别 径 压 端 子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm 个 20 
14 баж 自 定 条 5 
15 异型 塑料 管 $3. Smm т 0.2 

















(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

1) 根据 步 进 电 动机 控制 系统 接线 图 ， 标 明 各 设备 元 件 名 称 与 编号 ， 并 在 装置 
上 完成 系统 接线 ， 采 用 共 阳 极 接 法 。 

2) 进行 细 分 和 电流 设 定 。 设 细 分 精度 为 8Pulse/rev， 设 定 脉 冲 使 步 进 电动 机 
正 转 90。， 再 反 转 180°。 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
· 218 · 48) (高 级 ) 





步 进 电动 机 控制 系统 接线 图 如 图 2-48 所 示 。 
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РЭ) 步 进 电动 机 控制 系统 接线 图 
3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-59。 
五 十 七 、X62W 型 铣床 电气 控制 电路 的 维修 
1, 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准 备 单 见 表 2-61 。 
人 RE 材料 准备 单 



































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 X62W 型 铣床 (或 控制 电路 板 ) 依据 图 自 配 | ё 1 
2 配套 电路 图 见 图 2-49 套 1 














(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2。 

2. 考核 要 求 

检修 X62W 型 铣床 电气 控制 电路 故障 ， 在 其 电气 控制 电路 上 ， 设 隐藏 故障 З 
处 ， 其 中 主 电路 1 处 ， 控 制 电路 2 处 ， 考 场 中 各 工 位 故障 清单 提供 给 考评 员 。 

X62W 型 铣床 控制 电路 如 图 2-49 所 示 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-62 。 
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X62W 型 电气 控制 电路 
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ЄТТЭ зака 




























































































序号 | 主要 内 容 | яВжжЖ | 评分 标准  《 | 配 分 | 扣 分 | 得 分 
对 每 个 故障 现象 进行 调 
1 | 调查 研究 ТЕСТА | 。 排除 故障 前 不 进行 调查 研究 , 扣 2 分 | 2 
查 人 研究 
1 错 标 或 标 不 出 故障 范围 ,每 个 
在 电气 控制 电路 图 上 分 | win | 
2 | 故障 分 析 | 析 故 障 可 能 的 原因 ,思路 一 一 一 一 一 
ЇЕ 2. 不 能 标 出 最 小 的 故障 范围 , 每 人 4 
7 故障 点 扣 2 分 
1. 实际 排除 故障 中 思路 不 清楚 ,每 | 。 
个 故障 点 扣 3 分 
ЕТЕТ 正确 使 用 工具 和 仪表 , 找 2. 每 少 查 出 一 次 故障 点 扣 3 分 6 
3 | 故障 排除 | 出 故障 点 并 排除 故障 
3 每 少 排除 一 次 故障 点 扣 4 分 8 





4. 排除 故障 方法 不 正确 ,每 处 扣 4 分 | 8 


1. 排除 故障 时 ,产生 新 的 故障 后 不 
操作 有 误 , 要 从 此 项 总 分 | 能 自行 修复 ,每 个 扣 10 分 ;已 经 修复 ， 



































4 其 他 
中 扣 分 每 个 扣 5 分 
2. 损坏 电动 机 扣 10 分 
合计 
备注 考评 员 

















五 十 八 、T68 型 负 床 电气 控制 电路 的 维修 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-63。 




















序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 T68 型 铀 床 (或 控制 电路 板 ) 依据 图 自 配 ё 1 
2 配套 电路 图 见 图 2-50 套 1 

















(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-2，。 

2. 考核 要 求 

仿 修 T68 型 铀 床 电气 控制 电路 故障 ， 在 其 电气 线路 上 ， 设 隐蔽 故障 3 处 ， 其 中 
主 电 路 1 处 ， 控 制 回路 2 处 ， 考 场 中 各 工 位 故障 清单 提供 给 考评 员 。 

考试 时 间 : 60min 。 

T68 型 锐 床 电气 控制 电路 如 图 2-50 所 示 。 
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· 222 · 48) (高 级 ) 





3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-62。 


五 十 九 、 开 关 稳 上 压 电路 的 维修 


1 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-64。 


本 材料 准备 单 






















































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 变压器 10% ,220V/30V Л 1 Т 
2 | 集成 电路 TWH9313 个 1 1С1 
3 电解 电容 器 50V ,1000 uF 个 1 Cl 
4 | 整流 桥 2A 组 1 
5 | 二 极 管 1N4007 个 4 VD1-VD4 
6 | 电位 器 22kQ/1W 2 1 КРІ 
7 | 铜 导线 ВУ 0.75mm2 ( 镀 锡 ) ш 根据 现场 需求 准备 
8 | 印 制 电 路 板 自制 块 1 
9 | 松香 焊锡 丝 Ф1. Отт ш 根据 现场 需求 准备 
10 | 砂纸 0 号 张 1 
11 | 电源 线 带 单 相 二 极 电源 插头 条 1 








(2) 工具 准备 单 “ 工 具 准备 单 见 表 2-24。 

2. 考核 要 求 

检修 开关 稳 压 电路 故障 ， 在 其 电路 上 ， 设 隐蔽 故障 3 处 ， 其 中 电路 1 处 〈 如 焊 
接 接 触 不 良 等 )， 器 件 2 处 ， 考 场 中 各 工 位 故障 清单 提供 给 考评 员 。 

由 TWH9313 构成 的 开关 稳 压 电路 如 图 2-51 所 示 。 




































































VDI~VD4 ІСІ 
6А/200У 
о-- Т TWH9313 
15У Ф Ә Ө Ф Ө узот 
一 220V = < р 54 
15У 部 > (专用 ) 
= 1000uF 下 
ома 1 908 























( 12-51 | 由 TWH9313 构成 的 开关 稳 压 电路 
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3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-62。 


六 十 、 单 财 环 不 可 逆 调 速 控制 系统 的 故障 维修 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-65. 


( 用 ”材料 准备 单 



































































































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 
1 直流 调 速 系统 配 台 1 
2 直流 电机 组 配 套 1 
3 装 调 所 用 材料 自 配 套 1 
4 变 阻 箱 配 套 1 
5 组 合 开关 Ў 1 
6 熔断 器 及 熔 世 配套 КІЛ -15/4А Ж 3 
7 三 联 按钮 1.А10-3Н 或 LA4-3H КЫ 2 
8 接线 端子 排 ЈХ2-1015 ,500V(10A 15 节 ) 条 4 
9 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5тт2 т 20 
10 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5тт2 т 20 
18! 塑料 软 铜 线 BVR-0. 5mm? m 20 
12 别 径 压 端子 UT2. 5-4mm, UT1-4mm 个 20 
13 172006 条 5 
14 异型 塑料 管 ФЗ. Smm т 0.2 


(2) 工具 准备 单 “ 工 具 准备 单 见 表 2-34。 

2. 考核 要 求 

检修 单 闭环 不 可 逆 调 速 控 制 系统 电路 故障 ， 在 其 电路 上 ， 设 隐蔽 故障 3 处 ， 
中 电路 1 处 〈 如 和 焊接 接触 不 良 等 ) ， 器 件 2 处 ， 考 场 中 各 工 位 故障 清单 提供 给 
评 员 。 

3. 评分 标准 

评分 标准 见 表 2-62 。 





六 十 一 、 双 闭环 不 可 逆 调 速 控制 系统 的 故障 维修 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-64。 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 
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卷 ) (高 级 ) 





(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 


2. 考核 要 求 


检修 双 闭 环 不 可 逆 调 速 控制 系统 电路 故障 ， 在 其 电路 上 ， 设 隐蔽 故障 3 处 ， 





其 


一 


中 电路 1 处 〈 如 焊接 接触 不 良 等 ) ， 器 件 2 处 ， 考 场 中 各 工 位 故障 清单 提供 给 考 


评 员 。 
3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-62。 


六 十 二 、 双 闭环 可 逆 调 速 控制 系统 的 故障 维修 


1. 考场 准备 


(1) 材料 准备 单 ” 材料 准备 单 见 表 2-64。 
(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 


2. 考核 要 求 


检修 双 闭 环 可 逆 调 速 控制 系统 电路 故障 ， 在 其 电路 上 ， 设 隐蔽 故障 3 处 ， 其 中 
电路 1 处 〈 如 焊接 接触 不 良 等 ) ， 器 件 2 处 ， 考 场 中 各 工 位 故障 清单 提供 给 考 


评 员 。 
3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-62。 


六 十 三 、 变 频 器 调 速 装置 外 围 主 电 路 的 故障 维修 


1 考场 准备 


(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-66。 
ЄТ) 材料 准备 单 

































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 
1 交流 变频 器 自 配 台 
2 三 相交 流 电 机 组 配 套 
3 装 调 所 用 材料 自 配 в 
4 变 阻 箱 配 套 
5 组 合 开关 个 
6 熔断 器 及 熔 世 配套 КІЛ -15/4А 套 
7 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 
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(28) 
序号 名 称 型 号 与 规格 单位 数量 

8 接线 端子 排 JX2-1015 ,500У(10А .15 节 ) 条 4 
9 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5тт2 т 20 
10 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5тт2 т 20 
1 塑料 软 铜 线 BVR-0. Smm2 т 20 
12 别 径 压 端子 UT2.5-4mm,UT1-4mm 个 20 
13 172006 条 5 
14 异型 塑料 管 $3. Smm т 0.2 














(2) 工具 准备 单 “ 工 具 准备 单 见 表 2-34。 

2. 考核 要 求 

仿 修 变频 器 调 速 装置 外 围 主 电路 故障 ， 在 其 电气 控制 电路 上 ， 设 隐 菩 故障 3 
处 ， 其 中 主 电 路 1 处 (如 电源 故障 等 )， 控 制 电 路 2 处 〈 如 闭合 开关 信和 号 等 ) ， 考 
场 中 各 工 位 故障 清单 提供 给 考评 员 。 

西门 子 变频 器 调 速 装 置 外 围 主 电 路 如 图 2-52 所 示 。 











西门 子 MMV 
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(:7278 西门子 变频 器 调 速 装置 外 围 主 电路 
3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-62。 


六 十 四 、 步 进 电 动机 转速 控制 电路 的 测试 与 维修 


1. 考场 准备 
(1) 材料 准备 单 ” 材 料 准备 单 见 表 2-67。 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 













































































































































































































































































· 226 · 卷 ) (高 级 ) 
ЕТО 材料 准备 单 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 单 相 交流 电源 ~220V 处 1 
2 万 用 表 自 定 块 1 
3 频率 测试 仪 定 台 1 
4 电阻 占 3300.,0. 25% 只 1 КІ 
5 ЛЕУ 5КО .0. 2517 只 1 R2 
6 НА Н 1kQ .0. 2517 只 3 КЗ 84 .RS 
7 ЛЕУ 80.0. 25% 只 1 R6 
8 微调 电位 器 10kQ 40. 25% ~ 0. 5% я 1 RP 
9 电容 器 1uF/63V( CD11) 只 1 СІ 
10 | 电容 器 0. 01 uF/63V( CT4) 只 1 C2 
11 | 集成 电路 74LS74 只 1 А.В 
12 | 集成 电路 741574 只 1 C 
13 | 集成 电路 NFE555 只 1 ІСІ 
14 | 发 光 二 极 管 HFW314001 , 红 只 1 VD4 
15 | 发 光 二 极 管 HFW314001 , 黄 只 1 VD5 
16 发 光 二 极 管 HFW314001 , 绿 具 1 VD6 
17 |ж IN4004 只 3 Үр! ~ VD3 
18 | 晶体 管 3DG12 只 3 УТ! .VT3 .VTS 
19 | 晶体 管 3DG204 只 3 VT2 “УТА .VT6 
20 按钮 х 只 1 
21 步 进 电 动机 单 三 拍 12V 台 1 
22 流 电源 +12V 、+SV 处 各 1 
23 | 单 股 镀 锌 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) BV-0. lmm2 т 1 
24 | 多 股 细 铜 线 ( 连接 元 器 件 用 ) BVR-0. 1mm? ш 1 
25 | 万 能 印 制 电路 板 或 一 般 印 制 电路 板 1х 块 1 
26 | 电 烙 铁 、 烙 铁 架 ,焊料 与 焊剂 定 套 1 
27 | 双 踪 示波器 定 台 1 




















(2) 工具 准备 单 ” 工 具 准 备 单 见 表 2-34。 


2. 


考核 要 求 


步 进 电动 机 转速 控制 电路 如 图 2-53 所 示 。 
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检修 步 进 电动 机 转速 控制 电路 故障 ， 在 其 电路 上 ， 设 隐蔽 故障 3 处 ， 其 中 电路 
1 处 (如 焊接 接触 不 良 等 )， 元 器 件 2 处 (如 C2 短路 、IC2 损坏 等 ) ， 考 场 中 各 工 
位 故障 清单 提供 给 考评 员 。 

1) 使 用 工具 和 仪表 ， 根 据 故障 现象 ,初步 判定 故障 点 并 在 原理 图 上 标注 。 


2) 排除 故 
3) 试 运行 





障 ， 恢 复 电 路 功能 。 


о 


3. 评分 标准 
评分 标准 见 表 2-62 。 


高 级 工 考 核 试 卷 样 例 
高 级 维修 电工 理论 知识 试卷 (1) 


一 、 选 择 题 (第 1 ~ 60 题 ， 请 将 正确 答案 的 序号 填 人 题 内 的 括号 中 ， 每 题 1 
分 ， 满 分 60 分 ) 
1, 在 一 个 磁 导 率 不 变 的 磁 路 中 ， 当 磁 通 势 为 10 安 . 牙 时 ， 磁 通 为 0.SWb， 当 
磁 通 势 为 $ 22. ШТ, Е НЖ ( ОН 
А. 20 В. 0. 5 С. 2 р, 10 
2. 自 感 系数 与 线圈 的 ( ) 无 关 。 
A. 几何 形状 В. НЭХ С. 磁 介 质 D. 电阻 
3. 互感 电动 势 的 大 小 正比 于 ( ) 。 
A. 本 线圈 电流 的 变化 量 В. 另 一 线圈 电流 的 变化 量 
C. 本 线圈 电流 的 变化 率 D. 另 一 线圈 电流 的 变化 率 
4. 用 晶体 管 图 示 仪 观察 二 极 管 正 向 特性 时 ， 应 将 ( Э8 
А. X 轴 作用 开关 置 于 集 电极 电压 ，Y 轴 作 用 开关 置 于 集 电极 电流 
B 
C 
D 
5 
А 
6 


























. X 轴 作 用 开关 置 于 集 电极 电压 ，Y 轴 作 用 开关 置 于 基 极 电流 
. X 轴 作用 开关 置 于 基 极 电压 ，Y 轴 作 用 开关 置 于 基 极 电流 
. X 轴 作用 开关 置 于 基 极 电压 ，Y 轴 作 用 开关 置 于 集 电 极 电流 
. JT-1 型 晶体 管 图 示 仪 输出 集 电 极 电 压 的 峰值 是 ( ” ) У. 























. 100 B. 200 C. 500 D. 1000 

. 使 用 SB-10 型 普通 示波器 观察 信号 波形 时 ， 欲 使 显示 波形 稳定 ， 可 以 调节 
( ”) 旋钮 。 

А 聚焦 B. 整 步 增幅 С. 辅助 聚焦 р, Ж 


7. ҮЕ 5ВТ-5 型 同步 示波器 使 用 的 过 程 中 ,希望 荧光 屏 上 波形 的 幅度 不 大 于 
( ) сшь 


А. 
8. 


一 


B. 2 С. 5 р, 8 
观察 持续 时 间 很 短 的 脉冲 时 ， 最 好 用 ( ” ”) л, 
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А. 普通 В. 双 踪 C. 同步 D， 双 线 
9, SR-8 型 双 踪 示波器 中 的 “DC-- 工 --AC” 是 被 测 信号 馈 至 示波器 输入 端 耦 
合 方式 的 选择 开关 ， 当 此 开关 置 于 “1” 档 时 ,表示 ( je 


























A. 输入 端 接 地 B. 仪表 应 垂直 放置 

С. 输入 端 能 通 直流 D. 输入 端 能 通 交 流 

10. SR-8 型 双 踪 示 波 需 中 电子 开关 处 在 “交替 ”状态 时 ， 适 合 于 显示 ( ) 
的 信号 波形 。 

А. 两 个 频率 较 低 В. 两 个 频率 较 高 

C. 一 个 频率 较 低 р, 一 个 频率 较 高 

11. 在 模拟 放大 电路 中 ， 集 电极 负载 电阻 Re 的 作用 是 (。”)。 


A. 限 流 

В. 减 小 放大 电路 的 失真 

C. 把 晶体 管 的 电流 放大 作用 转变 为 电压 放大 作用 

D. 把 晶体 管 的 电压 放大 作用 转变 为 电流 放大 作用 
12. 串联 型 稳 压 电路 中 的 调整 管 工 作 在 ( ) 状态 。 






































А. 放大 В. 截止 С. 饱和 D. 任意 

13. ( ) ШИА Ү-АФВ, 

А. 51] В. 或 门 С. 与 非 门 D. 或 非 门 

14. 多 谐振 荡 器 是 一 种 产生 ( ) 的 电路 。 

А. 正弦 波 В. 锯齿 波 С. 矩形 脉冲 D. 尖顶 脉冲 

15. 如 果 需 要 寄存 两 位 二 进 制 数码 ， 需 用 ( ) 个 触发 器 。 

А. 1 В. 2 C. 4 D. 8 

16. 一 个 发 光 二 极 管 显示 器 应 显示 “7”， 实 际 显 示 “1”， 则 故障 线段 应 为 
( » 

А. а В. Ь с. а р. ff 

17. 电力 场 效 应 晶体 管 MOSFET ( ) 现象 。 

А. 有 二 次 击 穿 B. 无 二 次 击 穿 

C. 防止 二 次 击 穿 D. 无 静电 击 穿 

18. 电力 晶体 管 GTR 有 ( ) 个 PN 结 。 

А. 1 B. 2 C. 3 D. 4 

19. 电子 设备 的 输入 电路 与 输出 电路 尽量 不 要 靠近 ， 以 免 发 生 ( 16 

А. 短路 В. 击 穿 С. 自 激 振荡 Юр. 人 身 事 故 


20. 变压器 铁心 结构 的 基本 形式 有 (  ”) 种 。 
А. 1 В. 2 C. 3 D. 4 
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21. 三 相 异 步 电 动机 转子 绕组 的 绕 制 和 购 线 时 ， 较 大 容量 的 绕 线 式 转子 绕组 应 











采用 ( 18 
А. 扁 铝 线 В. 裸 铜 条 С. 铝 线 р. ИН 
22. 三 相 异 步 电动 机 的 故障 一 般 可 分 为 〈 ) 类 。 
А. 2 B. 3 C. 4 D. 5 
23. 变压器 故障 检查 方法 一 般 分 为 〈 ) 种 。 
А. 2 В. 3 С. 4 р. 5 
24. 变压器 作 空 载 试验 ， 要 求 空 载 电流 一 般 在 额定 电流 的 ( ) 左右 。 
А. 596 В. 1096 С. 1296 р. 1596 
25. 直流 电动 机 是 利用 ( ) 的 原理 工作 的 。 
А. 导线 切 割 磁 力 线 B. 电流 产生 磁场 





С. 载 流 导体 在 磁场 内 将 受 力 而 运动  D. 电磁 感应 

26. 直流 电机 换 向 极 的 作用 是 ( 78 

А. 削弱 主 磁场 B. 增强 主 磁场 

С. 抵消 电 枢 磁场 D. 产生 主 磁 通 

27. 直流 发 电机 采用 ( ) 励磁 方式 既 利 用 了 自 励 的 优点 ， 又 克服 了 并 励 发 
电机 外 特性 较 差 、 电 压 变 化 率 较 大 的 缺点 。 

А. 837) В. Ха) С. 平复 励 р. 积 复 励 

28. 一 台 Ү-160М-4 型 三 相 异 步 电 动机 ， 额定 功率 是 11kW， 额 定 转速 为 
1460rmin， 则 它 的 额定 输出 转 矩 为 〈 е а 

А. 71.95 В. 143.9 С. 35. 96 р. 17.98 

29. 直流 电动 机 能 耗 制 动 的 一 个 不 足 之 处 是 不 易 对 机 械 迅 速 制 停 ， 因 为 转速 越 








> 


ЇР, ЭРЭН ( ) 。 
A. 增 大 很 快 В. 减 小 C. 不 变 D. 稍为 增 大 
30. 直流 测速 发 电机 ， 电 枢 绕 组 的 电动 势 大 小 与 转速 ( 78 
A. 成 正比 关系 В. 成 反比 关系 C. 无 关 D. 关系 不 大 


31, 空心 杯 非 磁性 转子 交流 伺服 电动 机 ， 当 只 给 励磁 绕组 通 入 励磁 电流 时 ， 产 
生 的 磁场 为 ( ” ”) 磁场 。 


А. 脉动 B. 旋转 C. 恒定 D. 不 定 
32. 反应 式 步 进 电动 机 的 步 距 角 9 的 大 小 与 转子 齿 数 2 ( ja 
A. 成 正比 B. 成 反比 

C. 的 二 次 方 成 正比 D. 的 二 次 方 成 反比 


33. 消 差 电动 机 平滑 调 速 是 通过 ( ) 的 方法 来 实现 的 。 
A. 平滑 调节 转 差 离 合 器 直流 励磁 电流 大 小 
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В. 平滑 调节 三 相 异 步 电动 机 三 相 电 源 电压 大 小 

С. 改变 三 相 异 步 电 动机 极 数 多 少 

D. 调整 测速 发 电机 转速 大 小 

34. 交流 换 向 器 电动 机 的 调 速 方法 是 改变 ( їг 

А. 电动 机 定子 绕组 的 磁极 数 B. 电源 的 频率 

С. 换 向 器 两 电 刷 转盘 的 相对 位 置 D. 电源 电压 的 高 低 
35. 无 刷 直 流 电动 机 与 一 般 直 流 电 动机 相 比 最 大 的 优点 是 (  )。 
A. 无 滑动 接触 和 换 向 火花 ， 可 靠 性 高 以 及 无 噪声 

В. 调 速 范围 广 

C. 起 动 性 能 好 

D. 调 速 性 能 好 

36. ( ) 不 能 改变 交流 异步 电动 机 转速 。 














А. 改变 定子 绕组 的 磁极 对 数 B. 改变 供电 电网 的 电压 
С. 改变 供电 电网 的 频率 D. 改变 电动 机 的 转 差 率 
37. 三 相交 流 换 向 器 电动 机 调 速 时 ， 只 需 ( ) 即 可 。 

А. 按 下 按钮 B. 接 通 控制 线路 

C. 转动 手 轮 D. 合 上 开关 


38. 无 换 向 絮 电 动机 基本 电路 中 ， 当 电动 机 工作 在 再 生 制 动 状 态 时 ， 逆 变 电 路 
部 分 工作 在 С) 状态 。 





А. ЯХ В. 放大 С. 斩 波 D. 整流 

39. 变频 调 速 中 变频 器 的 作用 是 将 交流 供电 电源 ( ) 。 

А. 变 压 变 频 B. 变 压 不 变频 С. 变频 不 变 压 р, 不 变 压 不 变频 
40. 直流 电动 机 利用 斩 波 器 调 速 的 过 程 中 ( Р 

А. 有 附加 能 量 损耗 В. 没有 附加 能 量 损耗 

С. 削弱 磁场 D. 增强 磁场 

41. 调 速 系统 的 调 速 范围 和 静 差 率 这 两 个 指标 ( Р 





А. 互 不 相关 B. 相互 制约 C. 相互 补充 D. 相互 平等 
42. 在 转速 负 反 馈 系 统 中 ， 系 统 对 ( ) 调节 补偿 作用 。 

А. 反馈 测量 元 件 的 误差 有 В. 给 定 电压 的 漂移 误差 有 

С. 给 定 电压 的 漂移 误差 无 D. 温度 变化 引起 的 误差 有 

43. 电压 负 反 馈 加 电流 正 反 馈 的 直流 调 速 系统 中 ， 电 流 正 反馈 环节 ( ) 反 
节 

A 

С 




















Е 
х 


. 是 补偿 环节 ， 而 不 是 B 
. 是 补偿 环节 ， 也 是 D. 不 
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44. 电流 截止 负 反 馈 的 截止 方法 不 仅 可 以 用 电压 比较 法 ， 而 且 也 可 以 在 反馈 回 
路 中 接 一 个 ( ) 来 实现 。 

А. 晶闸管 В. 晶体 管 С. 单 品 管 р ЖЕ 

45. 当 感 应 同步 融 定 尺 线圈 与 滑 尺 线圈 的 轴线 重合 时 ， 定 尺 线圈 读 出 的 信号 应 
为 ( Је 

А. 最 大 值 В. 最 大 值 /2 C. 最 小 值 р, 2 

46. СМС 数控 机 床 中 的 可 编程 序 控制 器 得 到 控制 指令 后 ,可 以 去 控制 机 
床 ( 18 











А. 工作 台 的 进 给 В. 刀具 的 进 给 
С. 主轴 变速 与 工作 人 台 进 给 р, 刀具 库 换 刀 ， 油 泵 升 起 








47. 西门 子 公 司 的 8025 数控 系统 安装 在 卧 式 车 床 中 ， 一 般 进 给 系统 采用 
( ) 系 统 。 

А. 开 环 В. 半 闭 环 С. 单 闭环 р, 双 闭 环 

48. 交流 双 速 电梯 每 次 到 达 平 层 区 域 ， 电 梯 由 快速 变 为 慢 速 时 ， 熏 引 电 机 处 于 
( ) 制 动 状 态 。 

A. 再 生发 电 B. 能 С. 反 接 D. 电容 

49. 带 有 三 相 可 控 硅 励磁 装置 (闭环 系统 ) 和 不 带 减速 箱 装 置 的 直流 电梯 系 
统 ， 其 和 运行 速度 应 为 ( ) m/s 左右 。 

А. 2.5 В. 1 С. 5 р, 4 

50. 电梯 轿 厢 额定 载重 量 为 800kg， 一 般 情 况 下 轿 厢 可 乘 ( ) 人 应 为 
满载 。 

А. 10 В. 5 С. 8 р, 15 

51. РОС 交流 电梯 的 PLC 输出 接口 驱动 负载 是 直流 感性 负载 时 ， 则 应 在 负载 两 
Ўй ( Р 














А. 串联 一 个 二 极 管 В. 串联 阻 容 元 件 

С. 并 联 一 个 二 极 管 D. 并 联 阻 容 元 件 

52. 当 PLC 交流 电梯 额定 速度 大 于 0. 63ш/8 时 ， 安 全 钳 应 选用 ( уь 
А. 渐进 В. 抛物 线 С. 瞬时 р. 椭圆 

53. 计算 机 之 所 以 能 实现 自动 连续 运算 ， 是 由 于 采用 了 ( 9 

А. 布尔 逻辑 В. 存储 程序 C. 数字 电路 D. 集成 电路 
54. 微机 调节 机 械 运 动 位 置 属于 微机 应 用 中 的 ( 1» 

А. 数值 计算 B. 工业 控制 C. 事务 处 理 р. СА” 


55. PLC пране ин, р А Н 0-8), ИН (0) 种 类 型 。 
A. 3 В. 1 C. 2 D. 4 
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56. 单 相 半 桥 逆 变 器 (电压 型 ) 的 每 个 导电 臂 由 一 个 电力 晶体 管 和 一 个 二 极 管 
) 组 成 。 

А. 串联 B. 反串 联 C. 并 联 D. 反 并 联 

57. 缩短 基本 时 间 的 措施 有 ( ) 。 

А. 提高 职工 的 科学 文化 水 平和 技术 熟练 程度 

B. 缩短 辅助 时 间 

C. 减少 准备 时 间 

D. 减少 休息 时 间 

58. 内 燃 机 中 的 曲柄 请 块 机 构 ， 应 该 是 以 ( ) 为 主动 件 。 


А. 滑 块 B. 曲柄 С. 内 燃 机 р. 连 杆 
59. 螺纹 联接 利用 摩擦 防 松 的 方法 是 ( ) 防 松 。 

А. ХХ В. БЭЛ: С. 冲 边 р. 串联 钢丝 
60. 在 我 国 ， 标 准 规定 分 度 圆 上 的 压力 角 为 〈 ) 

А. 109 В. 209 С. 30° р. 45° 


二 、 判 断 题 (第 61 ~80 题 ,将 判断 结果 填 人 括号 中 ; ТЕ ИОН “У”, ЧИХ 


的 填 “ x”。 每 题 2 分 , 满分 40 分 ) 


61. 运用 文 路 电流 法 解 复杂 电路 时 ， 不 一 定 以 支 路 电流 为 未 知 量 。 ( ) 
62. 品 体 管 放 大 器 的 输入 电阻 即 为 输出 电阻 ， 且 等 于 晶体 管 的 内 阻 。 (  ) 
63. 两 根 平行 通电 直 导 体 间 的 相互 作用 ,实质 上 是 磁场 对 电流 的 作用 。(  ) 
64. 当 线 圈 中 电流 减少 时 ,线圈 中 产生 的 上 自 感 电流 方向 与 原来 电流 的 方向 相 











( ) 
65. 直流 放大 髓 主要 放大 直流 信号 ， 但 也 能 放大 交流 信号 。 ( ) 
66. 与 或 非 门 的 逻辑 关系 表达 式 为 Y=4.B+C.D。 ( ) 
67. 触发 器 的 一 个 重要 作用 是 构成 各 种 形式 的 计数 器 ， 用 于 记忆 输入 脉冲 的 幅 
( ) 





) 
69. 绝缘 栅 双 极 晶 体 管内 部 为 四 层 结构 。 ) 
70. 三 相 异 步 电 动机 定子 采用 半 闭 口 型 槽 的 优点 是 电动 机 的 效率 与 功率 因数 


68. 晶闸管 斩 波 天 是 应 用 于 直流 电源 方面 的 调 压 装 置 ， 但 输出 电压 只 能 下 调 。 
( 
( 

















(2) 
71. 一 般 直流 电机 的 换 向 极 铁心 采用 硅钢 片 受 装 而 成 。 ( ) 
72. 旋转 变 压 絮 的 结构 与 普通 绕 线 转子 异步 电动 机 相同 。 ( ) 


73. 目前 ,在 随 动 系统 中 大 量 使 用 的 控制 式 目 整 角 机 ， 其 接收 机 的 转轴 上 不 带 


动 负 载 ， 没 有 力矩 输出 ， 它 只 输出 电压 信号 。 ( ) 
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74. 斩 波 器 用 于 直流 电动 机 调 速 时 ， 可 将 直流 电源 断 续 加 到 电动 机 上 ， 通 关 
通 、 断 的 时 间 变 化 来 改变 电压 的 平均 值 ， 从 而 改变 直流 电动 机 的 转速 。 ( 

75. 双 闭 环 调 速 系统 在 突然 增加 负载 时 ， 主 要 依靠 电流 调节 器 的 调节 作用 清 民 
转速 差 的 偏差 。 

76. 微机 主机 通过 LO 接口 与 外 设 连接 。 

77. 电压 型 道 变 天 适宜 于 不 经 常 起 动 、 制 动 和 反 转 的 拖 动 装置 中 。 

78. 工时 定额 就 是 产量 定额 。 

79. 改善 劳动 条 件 和 劳动 环境 是 缩短 辅助 时 间 的 重要 措施 。 

80. 弹性 联 轴 器 具有 绥 冲 、 减 振 的 作用 。 














т- I A т- т- SS 


高 级 维修 电工 理论 知识 试卷 (2) 


一 、 选 择 题 (第 1 ~ 80 题 ， 请 将 正确 答案 的 序号 填 入 题 内 的 括号 中 ， 每 题 1 
分 , 满分 80 分 ) 
1, 在 磁 路 中 ( ” ”)。 





А. 有 了 磁 阻 就 一 定 有 磁 通 В. 有 磁 通 就 一 定 有 磁 通 势 
С. 有 磁 通 势 就 一 定 有 磁 通 р, ОРЛОО Н К 








2. 如 果 一 直线 电流 的 方向 由 北向 南 ， 在 它 的 上 方 放 一 个 可 以 自由 转动 的 小 磁 
针 ， 则 小 磁 针 的 N 极 偏向 ( ) 。 





А. 西方 В. 东方 С. 南方 D. 北方 
3. 与 自 感 系数 无 关 的 是 线圈 的 ( 18 
А. 几何 形状 В. 2 С. 磁 介 质 D. 电阻 


4. 在 500 НЭР ЦЭН Л 0. ДА 的 电流 ,产生 0.8Wpb 的 磁 通 ， 则 该 电流 产生 
的 磁 通 势 为 ( ) 4-0. 

А. 20 В. 200 C. 25 D. 250 

5. 互感 器 线圈 的 极 性 一 般 根据 ( ) 来 判定 。 

A. 右手 定 则 B. 左手 定 则 С. БНХЖЖ р. 同名 端 

6. SR-8 型 双 踪 示波器 与 普通 示波器 相 比 ， 主 要 是 SR-8 型 双 踪 示 波 髓 有 (  ” )。 
А. 两 个 立轴 通道 和 增加 了 电子 开关 В. 两 个 X 轴 通 道 和 增加 了 电子 开关 
C 
7. 
А 








. 一 个 Y 轴 通道 和 一 个 X 轴 通道 р, 两 个 立轴 通道 和 两 个 X 轴 通 道 
共 发 射 级 放大 电路 中 ， 当 负载 电阻 增 大 时 ， 其 电压 放大 倍数 的 值 将 (  )。 
. 不 变 В. 减 小 C. 增 大 р 迅速 下 降 
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8. ВИ, ЛЕА НО ЕА д ( ) 的 变化 。 

А. 频率 В. 集 电 极 电流 С. 晶体 管 参数 D. 温度 
9. 石英 晶体 多 谐振 荡 器 的 振荡 频率 ( 18 
А 
С 





.只 决定 于 石英 晶体 本 身 的 谐振 频率 В. 决定 于 R 的 大 小 





















































. 决定 于 C 的 大 小 D. 决定 于 时 间 和 常数 RC 
10. 硅 稳 压 管 稳 压 电路 适用 于 ( ) 的 场合 。 
А. 高 电压 B. 低 电压 C. 负载 大 D. 负载 小 
11. TIL 与 非 门 输入 端 全 部 接 高 电 平时 ， 输 出 为 ( ) 。 
А. 零 电 和 平 В. 低 电 平 
C. 高 电 平 D. 低 电 平 或 高 电 平 
12. 或 非 门 的 逻辑 功能 为 〈 78 
А. 人 0 出 0, 全 1 出 1 В. 入 1 出 0, 全 0 出 0 
C. 入 0 出 1, 全 1 出 0 D. 入 1 出 0, 全 0 出 1 
13. 如 果 需 要 寄存 两 位 二 进 制 数码 ， 需 用 ( ) 个 触发 器 。 
А. 1 B. 2 C. 4 р, 8 
14. 在 下 列 数码 显示 器 中 ， 最 省 电 的 是 ( ) 。 
А. 液晶 显示 器 В. 荧光 数码 管 
С. 发 光 二 极 管 显 示 器 р, ЭС 
15. 多 谐振 荡 器 主要 用 来 产生 ( ) 信和 号。 
А. 正弦 波 B. 方 波 С. 脉冲 波 р. 锯齿 波 
16. 计数 器 主要 由 ( ) 组 成 。 
А. 触发 器 В. 显示 器 
С. RC 环形 振荡 器 D. 石英 晶体 多 谐振 荡 带 
17. 在 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 中 ， 要 求 共 阴极 组 晶闸管 的 触发 脉冲 之 间 的 相位 
差 为 ( ) 。 
А. 609 В. 120° С. 150° р. 180° 


18. 在 工业 生产 中 ， 若 需要 低压 大 电流 可 挖 整流 装置 ， 常 采用 ( ) 可 控 整 
流 电 路 。 


A. 三 相 半 波 В. 三 相 全 波 
C. 三 相 桥 式 р, 人 带 平 衡 电 抗 器 的 双 反 星 形 


19. 在 带 平 衡 电抗 器 的 双 反 星 形 可 挖 整流 电路 中 ， 负 载 电 流 同 时 由 ( ) 
组 承担 。 

А. 一 个 品 闻 管 和 一 个 В. 两 个 品 闻 管 和 两 个 

С. 三 个 晶闸管 和 三 个 р, 四 个 晶 闹 管 和 四 个 
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20. 电力 晶体 管 (GTR) 在 使 用 时 ， 要 防止 〈 ) 。 





А. 时 间 久 而 失效 B. 工作 在 开关 状态 
С. 静电 击 穿 D. 二 次 击 穿 

21, 在 大 容量 三 相 逆 变 嚣 中， 开关 元 件 一 般 不 采用 ( 36 
А. 晶闸管 В. ХХ ЛАЙ 
С. ГИКЭС ЛАА р. 电力 晶体 管 


22. 国产 小 功率 三 相 笼 型 异步 电动 机 的 转子 导体 结构 采用 最 广泛 的 是 ( ) 
转子 。 























A. 铜 条 结构 В. 铸 铝 С. ЙА р. 铁 条 结构 

23. 小 型 变压器 绕 制 时 ， 对 铁心 绝缘 及 绕组 间 的 绝缘 ， 按 对 地 电压 的 ( ) 
倍 来 选用 。 

А. 1.5 В. 2 С. 3 р, 4 

24. 0.4kV 以 下 的 变压器 检修 后 ， 一 般 要 求 绝缘 电阻 不 低 于 ( ) МО, 

А. 0.5 В. 90 С. 200 р. 220 

25. 大 型 变压器 为 充分 利用 空间 ， 常 采用 ( ) 截面 。 

A. 方形 B. 长 方形 С. 阶梯 形 р. А 

26. 串 励 直流 电动 机 ， 当 负载 增 大 时 ， 其 转速 下 降 很 多 ， 其 机 械 特 性 称 为 
( ) 特性 。 

А, 硬 В. БОХ C. 软 р, 较 硬 

27. 直流 电动 机 的 换 向 极 极 性 与 顺 着 电 枢 转向 的 下 一 个 主 极 极 性 ( ) 。 

A. 相同 B. 相反 C. 串联 D. 并 联 


28. 直流 并 励 电 动机 采用 能 耗 制 动 时 ， 切断 电 枢 电 源 ， 同 时 电 枢 与 电阻 接 通 ， 
并 ( ”), 产生 的 电磁 转 矩 方向 与 电 枢 转动 方向 相反 ， 使 电动 机 迅速 制 动 。 

А. 增 大 励磁 电流 В. 减 小 励磁 电流 

С. 保持 励磁 电流 不 变 р, 使 励磁 电流 为 零 

29. 直流 发 电机 采用 ( ” ”) 励磁 方式 既 利 用 了 自 励 的 优点 ， 又 克服 了 并 励 发 
电机 外 特性 较 差 、 电 压 变 化 率 较 大 的 缺点 。 


А. 837) В. 欠 复 励 C. 平复 励 р. 积 复 励 
30. 测速 发 电机 有 两 套 绕 组 ， 其 输出 绕组 与 ( ) 相 接 。 

А. 电压 信号 B. 短路 导线 C. 高 阻抗 仪表 р. 低 阻 抗 仪表 
31. 直流 测速 发 电机 ， 电 枢 绕 组 的 电动 势 大 小 与 转速 ( ЈЕ 

A. 成 正比 关系 ””B. 成 反比 关系 C. 无 关 D. 关系 不 大 


32. 反应 式 步 进 电 动机 的 步 距 角 9 大 小 与 转子 齿 数 ZZ， ( Ја 
А. 成 正比 B. 成 反比 


第 三 部 分 “高 级 工 考核 试卷 样 例 -237- 





C. 的 平方 成 正比 D. 的 平方 成 反比 
33. 为 了 在 相同 体积 和 电 枢 电压 下 产生 比较 大 的 转 矩 及 较 低 的 转速 ， 直 流 力 矩 
电动 机 的 电 枢 一 般 做 成 ( ) 状 ， 电 枢 长 度 与 直径 之 比 一 般 为 0.2 左右 。 


А. 细 而 长 的 圆柱 形 В. 扁平 形 

С. 细 而 短 р. 粗 而 长 

34. 电动 机 采用 电磁 抱 阅 和 电磁 离合 器 进行 制 动 的 原理 是 (0). 
А. 电流 的 热效应 В. 电流 的 磁 效 应 

С. 电磁 感应 р, 电流 的 化 学 效应 


35. 三 相 异 步 电 动机 反 接 制 动 时 ， 采 用 对 称 制 电 阻 接 法 ， 可 以 在 限制 制 动 转 和 矩 
的 同时 也 限制 (””)。 

A. 制 动 电流 В. 起 动 电流 С. 制 动 电压 D. 起 动 电压 

36. 线性 异步 电动 机 采用 转子 串 电 阻 调 速 时 ， 在 电阻 上 将 消耗 大 量 的 能 量 ， 调 
速 高 低 与 损耗 大 小 的 关系 是 ( ， )。 





А. 调 速 越 高 ， 损 耗 越 大 B. 调 速 越 低 ， 损 耗 越 大 

С. 调 速 越 低 ， 损 耗 越 小 D. 调 速 高 低 与 损耗 大 小 无 关 
37. 线 绕 转子 异步 电动 机 采用 串 级 调 速 可 以 实现 ( Хв 

А. 分 级 调 速 B. 无 级 调 速 

С. 机 械 特 性 变 软 D. 电路 简单 化 


38. 目 动 生产 线 的 电气 部 分 一 般 由 顺序 控制 锅 装 置 、 执 行 器 、 被 控 对 象 和 检测 
元 件 组 成 ， 其 核心 装置 是 ( )。 





А. 顺序 控制 器 B. 执行 器 С. 被 控 对 象 D. 检测 元 件 

39. 下 列 直 流 电动 机 调 速 的 方法 中 ， 能 实现 无 级 调 速 且 能 量 损耗 小 的 方法 是 
( 38 

А. 直流 他 励 发 电机 - 直流 电动 机 组 В. 改变 电 枢 回路 电阻 

С. ЭС р. 削弱 磁场 





40. 电流 截止 负 反 馈 的 截止 方法 不 仅 可 以 用 ( ) 比较 法 ， 而 且 也 可 以 在 反 
馈 回 路 中 对 接 一 个 稳 压 管 来 实现 。 

A. 电流 B. 电压 C. 功率 р. 电荷 

41. 在 电压 负 反 馈 调 速 系统 中 加 入 电流 正 反 馈 的 作用 是 利用 电流 的 增加 使 转速 
( ) ， 使 机 械 特性 变 硬 。 

















А. 减少 B. 增 大 C. 不 变 р, 微 增 大 
42. 在 转速 负 反 馈 系 统 中 ， 系 统 对 () 调节 补偿 作用 。 
А. 反馈 测量 元 件 的 误差 有 В. 给 定 电压 的 漂移 误差 有 


С. 给 定 电压 的 漂移 误差 无 D. 温度 变化 引起 的 误差 有 
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43. С-М 直流 调 速 系统 可 以 允许 转 矩 范围 内 (””) 象限 运行 的 系统 。 
А. 1 В. 2 С. 3 р. 4 
44. ( ””) 属于 无 源 逆 变 。 














А. 绕 线 转子 异步 电动 机 串 极 调 速 В. 高 压 直 流 输电 

C. 交流 电动 机 变频 调 速 D. 直流 电动 机 可 道 调 速 

45. 交流 异步 电动 机 在 变频 调 速 过 程 中 ， 应 尽 可 能 使 气 隙 磁 通 ( 18 
А. 大 些 B. 小 些 С. 由 小 到 大 变化 р. 人 恒定 


46. 在 正常 工作 时 ， 为 了 保证 扩大 机 的 稳定 运行 ， 一 般 均 调整 在 ( ) 

А. 过 补偿 В. ХАМ с. 全 补偿 D. 都 可 以 

47. 在 并 联 谐振 式 晶 闸 管道 变 融 中 ， 为 求 得 较 高 的 功率 因数 和 效率 ， 应 使 唱 闸 
管 触发 脉冲 的 频率 (С) 负载 电路 的 谐振 频率 。 


A. 远大 于 B. 大 于 C. 接近 于 D. 小 于 

48. 变频 调 速 所 用 的 VVVF 型 变频 器 ,具有 ( ) 功能 。 

А. 调 压 B. 调频 С. 调 压 与 调频 р, 调 功率 

49. 一 般 在 基 频 以 下 应 采用 ( ) 控制 方式 。 

А. 压 频 比 恒定 В. 恒 功率 

C. 恒 流 D. ш/ћ. ЕА 恒定 

50. 当 PLC 输出 接口 驱动 负载 是 直流 感性 负载 时 ， 则 应 在 负载 两 端 ( Р 
А. 串联 一 个 二 极 管 B. 串联 阻 容 元 件 

C. 并 联 一 个 二 极 管 D. 并 联 阻 容 元 件 


51. 可 编程 序 控制 器 的 输出 驱动 外 部 电路 有 继电器 、 品 曾 管 和 ( ) 等 几 
种 不 同形 式 。 


А. 二 极 管 B. 模拟 量 C. 数字 量 р, 晶体 管 

52. 传感器 一 般 由 敏感 元 件 、 转 换 元 件 和 ( ) 三 部 分 组 成 。 

А. 继电器 В. 热 敏 元 件 C. 探头 D. 基本 转换 电路 
53. 旋转 变压器 属于 ( ) 传感器 。 

А. 涡流 式 B. 电感 式 C. 电位 器 式 D. 电容 式 

54. 工业 控制 局 域 网 中 常用 的 拓扑 结构 是 ( (9 

А. 星 型 网 络 B. 三 角形 网 络 C. 环 型 网 络 р, 总 线 型 网 络 


55. 伺服 驱动 絮 的 响应 速度 来 看 ，( ) 运算 量 最 小 ， 驱 动 器 对 控制 信号 的 


А, 速度 模式 В. 转 和 矩 模式 С. 位 置 模式 р, 总 线 模式 
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56. MCS-51 系列 单片机 的 指令 DB 表示 的 含义 是 ( 7в 


А. 定位 伪 指 令 
С. 字 定 义 伪 指令 


В. 定义 字 节 伪 指令 
р, 汇编 结束 伪 指 令 


57. МС5-51 系列 单片机 的 累加 器 传送 类 指令 分 为 几 种 ( ) 。 


A. 2 种 B. 3 种 C. 4 种 
58. 触摸 屏 检 测 部 件 安装 在 显示 器 屏幕 的 〈 
А. 前 面 B. 后 面 C. 左面 
59. 热处理 的 目的 之 一 是 〈 7 
А. 提高 钢 的 使 用 性 能 

С. ТО НЭХ 

60. 按 用 途 不 同 螺旋 传 劲 可 分 为 传动 螺旋 、( 














D. 5 种 
a 
р. 右面 


B. 提高 钢 的 密度 
D. 降低 钢 的 工艺 性 能 


) 和 调整 螺旋 三 种 类 型 。 


A. 运动 螺旋 В. 传 力 螺旋 С. 滚动 螺旋 р, 滑动 螺旋 
61. 表示 主 运动 及 进 给 运动 大 小 的 参数 是 ( ) 。 
A. 切削 速度 B. 切削 用 量 С. 进 给 量 р, 切 前 深度 


62. 过 表示 (  )。 


А. 用 任何 方法 获得 的 表面 粗糙 度 ，Ra 的 上 限 值 为 3. 2mm 
В. 用 任何 方法 获得 的 表面 粗糙 度 ，Re 的 最 大 值 为 3. 2mm 
С. 用 去 除 材 料 的 方法 获得 的 表面 粗糙 度 ，Ra 的 上 限 值 为 3. 2mm 
р, 用 去 除 材料 的 方法 获得 的 表面 粗糙 度 ，Ra 的 最 大 值 为 3. 2mm 











63. 在 载荷 大 、 定 心 精 度 要 求 高 的 场合 ， 宜 选用 ( ) 联接 。 
A. 平 键 В. 半圆 键 С. 销 р, 186 
64. 链 传 动 中 两 轮 的 转 数 与 两 轮 的 齿 数 成 ( 8 

A. 正比 B. 反比 C. 平方 比 D. 立方 比 
65. 在 蜗轮 齿 数 不 变 的 情况 下 ， 蜗 杆 头 数 武 多 ， 则 传动 比 〈 8 
А. 越 小 В. 越 大 C. 不 变 р. Же 
66. ЗИ ЈК РУ АНГА] яв АУЕ е ( ) 。 

А. АЙ В. 键 联接 С. 键 连接 р. 轴承 盖 
67. 轴 与 轴承 的 配合 部 分 称 为 ( ) 。 

А. 轴 颈 В. 轴 肩 С. 轴 头 р. ШИ 
68. 中 心 距 较 大 ， 温度 不 高 又 要 求 传 动 平稳 时 ， 应 采用 ( ) 传动 。 
А. 链 В. 带 C. 齿轮 D. 蜗杆 
69. ШЖ АА ( ) 的 齿轮 。 

A. 无 限 大 B. 无 限 小 С. 较 小 D. 较 大 
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70. 在 我 国 ， 标 准 规定 分 度 圆 上 的 压力 角 为 〈 ) 。 

А, 10° В. 20° С. 30° р. 45° 

71. 带 传动 的 优点 是 ( js 

А. 传动 比 准确 В. 结构 紧凑 С. 传动 平稳 D. 效率 很 高 
72. 剖 分 式 轴瓦 两 端 凸 缘 的 作用 是 ( ж 

А. 增强 轴瓦 的 刚度 В. 制造 方便 

C. 检修 方便 D. 防止 轴瓦 的 轴 向 移动 

73. 开 式 油箱 的 吸油 管 和 回 油 管 间 的 距离 应 该 ( a 

А. 近 一 点 В. 尽 可 能 远 一 点 “C. 两 个 放 在 一 起 О. 越 近 越 好 
74. 外 路 合 齿轮 泵 的 特点 有 ( ) 。 

А. 结构 紧凑 ， 流 量 调节 方便 

В. 价格 低廉 ， 工 作 可 靠 ， 自 吸 性 能 好 

С. 噪声 小 ， 输 油 量 均匀 

р. 对 油 液 污染 不 敏感 ， 汇 漏 小 ， 主 要 用 于 高 压 系统 

75. ЕИ ( 38 















































А. 常态 下 阀 口 是 常 开 的 В. 阀 发 随 系统 压力 的 变动 而 移动 
С. 进出 油 口 均 有 压力 D. 一 般 连 接 在 液压 氏 的 回 油 油 路 上 


76. 液 控 单 向 阀 的 闭锁 回路 比 用 滑 阀 机 能 为 中 间 封 闭 或 PO 连接 的 换 向 阀 闭锁 
回路 的 锁 紧 效果 好 ， 其 原因 是 ( ) 。 

А. 液 控 单 向 阀 结 构 简 单 

В. 液 控 单 向 降 具有 良好 的 密封 性 

С. 换 向 阀 闭 锁 回 路 结构 复杂 

р, 液 控 单 向 立 闭 锁 回 路 锁 紧 时 ,液压 录 可 以 印 奏 

77. 如 某 元 件 须 得 到 比 主 系统 油 压 高 得 多 的 压力 时 ， 可 采用 ( ) 。 

















A. 压力 调 定 回路 В 多 级 压力 回路 
С. 减 压 回 路 р, 增 压 回路 











78. 回 油 节 流 调 速 回路 ( Ж 

А. 调 速 特性 与 进 油 节 流 调 速 回路 不 同 

В. 经 节 流 阀 而 发 热 的 油 液 不 容易 散热 

C. 广泛 用 于 功率 不 大 、 负 载 变化 大 或 运动 平稳 性 要 求 较 高 的 液压 系统 
D. 串 接 背 压 阀 可 提高 运动 的 平稳 性 

79. 一 级 或 多 级 调 压 回路 的 核心 控制 元 件 是 ( ) 5 

А. ЗЕЙ В. И С. 压力 继电器 р. ЛДЕ 
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80. 电气 气动 控制 回路 中 电气 回路 一 般 指 ( ) 部 分 。 

A. 执行 B. 动力 C. 控制 D. 反馈 

二 、 判 断 题 (第 81 ~ 100 题 ， 将 判断 结果 填 人 括号 中 ; 正确 的 填 “W”， 错 误 
的 填 “ x”; 每 题 1 分 , 满分 20 分 ) 

81. SR-8 型 双 踪 示波器 可 以 用 来 测量 脉冲 周期 、 宽 度 等 时 间 量 。 

82. Т. 触发 器 的 特点 是 . 每 输入 一 个 时 钟 脉 冲 ， 就 得 到 一 个 输出 脉冲 。 

83. 集成 运算 放大 器 是 一 种 低 放 大 倍数 的 阻 容 碍 合 放大 器 。 

84. 测速 发 电机 的 输出 电压 与 转速 成 正比 。 

85. 晶闸管 斩 波 器 是 应 用 于 直流 电源 方面 的 调 压 装置 ， 但 输出 电压 只 能 下 调 。 





ИМ A м м 
Ми Ми меи м 


























(0) 

86. 115294, 5 Н Й ГЖ д е 29188285 0) 251 

数 高 。 (  ) 
87. 由 于 换 向 极 绕组 里 流 的 是 电 枢 电 流 ， 所 以 其 导线 截面 积 较 大 ， 芋 数 较 少 。 

( ) 

88. 步 进 电动 机 每 输入 一 个 脉冲 ， 其 转子 就 转 过 一 个 齿 。 ( ) 
89, 变压器 采用 同心 式 绕组 ， 常 把 低压 绕组 装 在 里 面 ， 高 压 绕组 装 在 外 面 。 

( ) 

90. 无 换 向 器 直流 电动 机 是 采用 集 电 环 和 电 刷 而 不 用 换 向 旨 式 的 直流 电动 机 。 

( ) 

91, 妆 串 励 电 动机 轻 载 时 ， 电 动机 转速 很 快 ， 当 电动 机 低速 运行 时 ， 能 产生 很 

大 的 转 矩 去 拖 动 负载 。 (  ) 

92, 场 效应 晶体 管控 制 晶闸管 (МСТ) 还 有 一 个 重要 特性 : 即使 关 断 失效 ， 玫 

件 也 不 会 损坏 。 ( ) 

93. 双 闭 环 调 速 系统 在 突然 增加 负载 时 ， 主 要 依靠 电流 调节 带 的 调节 作用 清除 

转速 差 的 偏差 。 (2) 

94. 交流 伺服 电动 机 定子 上 装 有 两 个 互 差 90° 的 绕组 。 ( ) 


95. 蝇 闻 管 低 同步 串 级 调 速 系统 工作 时 ， 晶 闻 管 有 源 逆 变 器 的 触发 超前 角 8 一 
般 为 30° ~90°。 

96. 微 处 理 器 主要 由 运算 器 和 存储 器 组 成 。 ( 

97. MCS-51 单片机 一 条 指令 通常 由 操作 码 和 操作 数 两 部 分 组 成 。 ( 

98. 调 速 系统 的 调 速 范围 D 和 静 差 率 5 两 个 指标 相互 制约 。 ( 

( 

( 





99. 屏蔽 盒 接地 电子 设备 最 常用 的 抗 干扰 技术 的 。 
100. 电压 型 道 变 需 适宜 于 不 经 常 起 动 、 制 动 和 反 转 的 拖 动 装置 中 。 


Ми Ми ми ме ме 
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高 级 维修 电工 理论 知识 试卷 (3) 


一 、 选 择 题 (第 1 ~ 160 题 ， 请 将 正确 答案 的 序号 填 人 题 内 的 括号 中 ， 每 题 


0.5 分 ， 


14 


мор 9 оЫырыр мор Рр о р М р 


орар юрер ь 











满分 80 分 ) 
职业 道德 是 一 种 ( ) 的 约束 机 制 。 
强制 性 В. 非 强制 性 С. 随意 性 р. 自发 性 
市 场 经 济 条 件 下 ， 职 业 道德 最 终 将 对 企业 起 到 (0) 的 作用 。 
决策 科学 化 В. 提高 竞争 力 
决定 经 济 效益 р, 决定 前 途 和 命运 
下 列 选 项 中 属于 企业 文化 功能 的 是 (。”)。 
整合 功能 В. 技术 培训 功能 С. 科学 研究 功能 р. 社交 功能 
职业 道德 对 企业 起 到 (  ”) 的 作用 。 
增强 员工 独立 意识 B. 模糊 企业 上 级 与 员工 关系 
使 员工 规 规 矩 矩 做 事情 р, 增强 企业 凝聚 力 
下 列 选 项 中 ， 关 于 职业 道德 与 人 生 事业 成 功 关系 的 正确 论述 是 (  )。 
. 职业 道德 是 人 生 事 业 成 功 的 重要 条 件 
. 职业 道德 水 平 高 的 人 肯定 能 够 取得 事业 的 成 功 
. 缺乏 职业 道德 的 人 更 容易 获得 事业 的 成 功 
. 人 生 事 业 成 功 与 否 与 职业 道德 无 关 
. 下 列 说 法 中 ， 不 符合 语言 规范 具体 要 求 的 是 ( а 
. 语感 自然 ,不 呆板 В. 用 尊称 ， 不 用 尽 语 
. 语 速 适中 ,不 快 不 慢 D. 多 使 用 幽默 语言 ， 调 节气 氛 
. 职业 纪律 是 从 事 这 一 职业 的 员工 应 该 共同 遵守 的 行为 准则 ， 它 包括 的 内 容 
) 
交往 规则 В. 操作 程序 С. 群众 观念 D. 外 事 纪律 


市 场 经 济 条 件 下 ， 不 符合 爱 岗 敬 业 要 求 的 是 ( ) 的 观念 。 

树立 职业 理想 ”B. 强化 职业 责任 С. 群众 观念 D. 多 转行 多 跳楼 
下 面 关 于 严格 执行 安全 操作 规程 的 描述 ， 错 误 的 是 (。””)。 
每 位 员工 都 必须 严格 执行 安全 操作 规程 

单位 的 领导 不 需要 严格 执行 安全 操作 规程 

严格 执行 安全 操作 规程 是 维持 企业 正常 生产 的 根本 保证 

不 同行 业 安 全 操作 规程 的 具体 内 容 是 不 同 的 
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10. 在 日 常 工作 中 ， 对 待 不 同 对 象 ， 态 度 应 真诚 热情 、(  ) 。 

А. З] В. 女士 优先 С. 一 视 同仁 D. 外 宾 优 先 

11. 电位 是 相对 量 ， 随 参考 点 的 改变 而 改变 ， 而 电压 是 〈 ) ， 不 随 参 考点 
的 改变 而 改变 。 


А. 衡量 B. 变量 C. 绝对 量 D. 相对 量 
12. 若干 电阻 ( ) 后 的 等 效 电阻 比 每 一 个 电阻 值 大 。 
A. 串联 В. 混 联 C. 并 联 р. 星 - 三 角形 联接 


13. 有 “220V、100W” 和 “220V、25W” Ч 25, НИ ОЛ Л 220У 交 
流 电 源 ， 其 亮度 情况 是 ( 5 

















А. 100W 灯泡 最 亮 B. 25W 灯泡 最 亮 

C. 两 只 灯泡 一 样 亮 D. 两 只 灯泡 一 样 暗 

14. 基 尔 霍 夫 定 律 的 节点 电流 定律 也 适合 任意 ( уь 

А. 封闭 面 B. 短路 C. 开路 D. 连接 点 

15. 面 接触 型 二 极 管 应 用 于 ( )a 

А. 整流 В. 稳 压 C. 开关 D. 光敏 

16. 用 万 用 表 检 测 某 二 极 管 时 ， 发 现 其 正 、 反 电阻 均 约 等 于 ТКО, 说 明 该 二 极 
8 е 

А. 已 经 击 穿 В. 完好 状态 С. 内 部 老化 不 通 “D. 无 法 判断 

17. 如 图 3-1 所 示 为 ( ) 符号 。 WA 

A. 开关 二 极 管 B. 整流 二 极 管 шэл 

с. 稳 压 二 极 管 р. зэв ЕЭ нито 

18. 若 使 晶体 管 具 有 电流 放大 能 力 ， 必 须 满足 的 外 部 条 件 是 ( 18 

А. 发 射 结 正 偏 、 集 电 结 正 偏 В. 发 射 结 反 偏 、 集 电 结 反 偏 

С. 发 射 结 正 偏 、 集 电 结 反 偏 D. 发 射 结 反 偏 、 集 电 结 正 偏 

19. 测量 交流 电压 时 应 选用 ( ) 电压 表 。 

А. 磁 电 系 B. 电磁 系 

C. 电磁 系 或 电动 系 D. 整流 系 

20. 使 用 万 用 表 时 ， 把 电池 装 入 电池 夹 内 ， 把 两 根 测试 表 棒 分 别 插入 插座 中 ， 
( 25 


А. ТАЛЛ “7 484, АНАЛ “»” 41 
В. 黑 的 插入 “* ” 捅 孔 ， 红 的 插入 “+ ” 插 孔 内 
С. 
Р. 


х 


红 的 插入 “+” 捅 孔 ， 黑 的 插入 “- ” 揪 孔 内 
红 的 插入 “- ” 捅 孔 ， 黑 的 插入 “+ ” 揪 孔 内 
21. 使 用 螺钉 旋 具 拧 螺 钉 时 要 ( ) 。 
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А. 先 用 力 旋 转 ， 在 插入 螺钉 槽 口 В. 始终 用 力 旋 转 

С. 先 确 认 插 入 螺钉 槽 口 ， 再 用 力 旋转 ”D. 不 停 地 插 拔 和 旋转 

22. 钢丝 钳 (电工 钳子 ) 可 以 用 来 剪 切 ( js 

А. 细 导 线 B. 玻璃 管 C. 铜 条 D. 水 管 

23. 导线 截面 积 的 选择 通常 是 由 发 热 条 件 、 机 械 强度 、( ) 、 电 压 损 失 和 安 
全 截流 量 等 因素 决定 的 。 





























A. 电流 密度 B. 绝缘 强度 С. 磁 通 密度 D. 电压 高 低 

24. 常用 的 绝缘 材料 包括 : 气体 绝缘 材料 、( ) 和 固体 绝缘 材料 。 

А. 木头 В. 玻璃 С. 胶木 D. 液体 绝缘 材料 

25, ( ) 的 工 频 电 流通 过 人 体 时 ， 人 体 尚 可 摆脱 ， 称 为 摆脱 电流 。 

А. 0. 1mA В. 2mA С. 4mA D. 10mA 

26. 跨 步 电压 触电 ,触电 者 的 症状 是 ( Эг 

А. 脚 发 麻 В. 脚 发 麻 、 抽 筋 并 伴 有 跌倒 在 地 

С. ЁО D. 以 上 都 是 

27. 普通 螺纹 的 牙 型 角 是 60。， 英 制 螺纹 的 牙 型 角 是 ( )s 

A. 50° B. 55° C. 60° D. 65° 

28. 一 般 中 型 工厂 的 电源 进 线 电 压 是 ( )s 

A. 380V B. 220V С. 10kV D. 400V 

29. 根据 劳动 法 的 有 关 规 定 ，( ) ， 劳 动 者 可 以 随时 通知 用 人 单位 解除 劳动 
合同 。 


A. 在 使 用 期 间 被 证 明 不 符合 录用 条 件 的 

B. 严重 违反 劳动 纪律 或 用 人 单位 规章 制度 的 

С. 严重 失职 、 营 私 舞 丙 ， 对 用 人 单位 利益 造成 重大 损害 的 

D. 在 试用 期 内 

30. 劳动 安全 卫生 管理 制度 对 未 成 年 工 给 予 了 特殊 的 劳动 保护 ， 这 其 中 的 未 成 
年 工 是 指 年 满 〈 ) 未 满 18 周岁 的 人 。 

А. 14 周岁 В. 15 周岁 C. 16 周岁 D. 17 周岁 

31. 电气 控制 电路 图 测绘 的 一 般 步 又 是 设备 停电 ， 先 画 电 气 布置 图 ， 再 画 
( ) ， 最 后 画 出 电气 原理 图 。 

А. 电机 位 置 图 。 B. 电气 接线 图 С. 按钮 布置 图 р. 开关 布置 图 

32. 电气 控制 电路 图 测绘 的 方法 是 先 画 主 电 路 ， 再 画 控制 电路 ; ( ); 先 画 
主干 线 ， 再 画 各 文 路 ; 先 简 单 后 复杂 。 

А. 先 画 机 械 ， 后 画 电气 В. 先 画 电气 ， 再 画 机 械 

С. 先 画 输入 端 ， 再 画 输出 端 р. 先 画 输出 端 ， 再 画 输 入 端 
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33. ЭС НО Ч Н Е Н, ХЇН  ( 7» 

А. 保管 好 В. 做 好 记号 C. 用 新 线 接 上 р. 安全 接地 

34. 测绘 T68 型 铀 床 电 器 位 置 图 时 ， 重 点 要 画 出 两 台电 动机 、 电 源 总 开关 、 
( ) 、 行 程 开关 以 及 电器 箱 的 具体 位 置 。 

А. 接触 器 B. 熔断 器 С. 按钮 р, 热 继 电器 

35. 分 析 T68 型 链 床 电气 控制 主 电路 原理 图 时 ， 首 先 要 看 懂 主 轴 电 动机 M1 的 
正 反 转 电路 和 高 低速 切换 电路 ， 然 后 再 看 快速 移动 电动 机 的 ( ЇР 

А. Ү-А 起 动 电路 В. 正 反 转 电路 С. 能 耗 制 动 电路 р. 减 压 起 动 电路 

36. 测绘 T68 型 链 床 电气 控制 主 电 路 图 时 要 画 出 电源 开关 QS、( ) 、 接 触 
器 KM1 ~KM7 、 热 继电器 FR 、 电 动机 ML 和 М2 等 。 


А. 按钮 SB1 ~ SB5 В. 行程 开关 501 ~ 508 
С. Т FU1 和 FU2 D. "ЈК КАТ 和 КА2 


37. 测绘 T68 8088 ИОН, СН ЭЗЛЭН А АУ 8 ПЕ ИН СИ ЛЕ Лаг TC、 
按钮 SB1 ~ 585, ( ) 、 中 间 继 电器 KA1 和 kA2、 速 度 继电器 KS 、 时 间 继 电器 
KT 等 。 


А. 电动 机 МІ 和 М2 В. 行程 开关 501 ~ 508 
С. 熔断 器 FU1 和 FU2 D. 电源 开关 QS 


38. 测绘 X62W 型 铣床 电器 位 置 图 时 要 画 出 电源 开关 、 电 动机 、( ) 、 行 程 
开关 、 电 器 箱 等 在 机 床 中 的 具体 位 置 。 

А. 接触 器 В. 熔断 器 С. 按钮 D. 热 继 电器 

39. 分 析 X62W 型 铣床 主 电路 工作 原理 图 时 ， 首 先 要 看 懂 主 轴 电 动机 M1 的 正 
反 转 电路 、 制 动 及 冲动 电路 ， 然 后 再 看 进 给 电动 机 M2 的 ( ) ， 最 后 看 冷却 泵 
电动 机 M3 的 电路 。 

А. Ү-А НЫ В. 正 反 转 电路 С. 能 耗 制 动 电 路 ”D. 减 压 起 动 电路 

40. 测绘 X62W 型 铣床 电气 控制 主 电路 图 时 要 画 出 电源 开关 QS、( ) 、 接 
触 器 KM]1 ~ KM6 、 热 继电器 ЕКІ ~ FR3 、 电 动机 МІ ~ M3 等 。 


А. 按钮 SB1 ~ 586 В. 行程 开关 SQ1 ~ SQ7 
С. 熔断 器 FU1 р. 转换 开关 SA1 ~ SA2 


41. 20/51 桥 式 起 重 机 的 主 电 路 中 包含 了 电源 开关 QS、 交 流 接 触 如 KMI1 ~ 
KM4 ( ) 、 电 动机 M1 ~ M5 、 电 磁 制 动 器 YB1 ~ YB6 、 电 阻 器 1R ~5R、 过 电 
流 继电器 等 。 


А. 限 位 开关 501 ~ 504 В. 欠 电 压 继电器 КУ 
С. 凸轮 控制 器 SA1 ~ SA3 р, 熔断 吉 FU2 





42. 20/51 桥 式 起 重 机 电气 控制 电路 的 控制 电路 中 包含 了 主 令 控制 器 SA4 、 紧 
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хэ QS4、( ) 、 过 电流 继电器 КСІ ~ KC5、 限 位 开关 SQ1 ~ SQ4、 欠 电压 继 
电器 КУ, 


A. 电动 机 M1 ~ M5 В. 起 动 按钮 SB 

С. 电磁 制动器 ҮВІ ~ YB6 р. 电阻 器 1R ~5R 

43. 20/5t 桥 式 起 重 机 的 小 车 电动 机 一 般 用 ( ) 实现 启 停 和 调 速 的 控制 。 
А. 熔断 器 В. 接触 器 С. 凸轮 控制 器 D. 频 敏 变阻器 
44. 20/51 桥 式 起 重 机 的 主 钩 电 动机 一 般 用 ( ) 实现 过 电流 保护 的 控制 。 
А. ЇЛЇ В. 电流 继电器 С. га р, 热 继电器 

45. 20/51 桥 式 起 重 机 的 保护 电路 由 紧急 开关 SQ4、 过 电流 继电器 KC1 ~ KC5、 





( ) 、 熔 断 器 FU1 ~ FU2 、 限 位 开关 501 ~ SQ4 等 组 成 。 

А. 电阻 器 1R ~5R В. 热 继电器 ЕБІ ~ FR5 

С. 从 电压 继电器 KV р, 接触 器 KM1 ~ КМ2 

46. 20/5t 桥 式 起 重 机 接 通电 源 ， 扳 动 凸轮 控制 器 手柄 后 ， 电 动机 不 转动 的 可 
能 原因 是 ( ) 5 


А. 电阻 器 1R ~5R 的 初始 值 过 小 В. 凸轮 控制 器 主 触 点 接触 不 良 

С. 熔断 器 FU1 ~ FU2 太 粗 р, 热 继 电器 ЕКІ ~ FR5 额定 值 过 小 

47. X62W 型 铣床 的 主要 电路 由 电源 总 开关 05, 0 ЕО, ( ) 、 热 继 电 
器 FR1 ~FR3 、 电 动机 МІ ~ M3 、 快 速 移 动 电磁 铁 YA 组 成 。 

А. 位 置 开 关 501 ~ SQ7 В. 按钮 SB1 ~ SB6 

С. 接触 器 КМІ ~ КМ6 р, 速度 继电器 KS 


48. X62W 型 铣床 电气 控制 电路 的 控制 电路 由 控制 变压器 ТС, Т FU2 ~ 
FU3 、 按 钮 SB1 ~ 586, ( ) 、 速 度 继电器 KS、 转 换 开 关 SA1 ~ SA3 、 热 继电器 
FR1 ~ ЕКЗ 等 组 成 。 


А. 电动 机 МІ ~ M3 В. 位 置 开关 501 ~ 507 

C. 快速 移动 电磁 铁 YA D. 电源 总 开关 QS 

49. X62W 型 铣床 的 进 给 电动 机 M2 采用 了 ( ) 起 动 方法 。 

А. 定子 串 电抗 器 В. ВАК 

С. Ёл D. 转子 串 频 人 敏 变阻器 

50. X62W 型 铣床 的 主轴 电动 机 M1 采用 了 ( ) 的 停车 方法 。 

А. 能 耗 制 动 В. 反 接 制 动 С. 电磁 抱 闻 制 动 ”D. 机 械 摩擦 制 动 
51. X62W 型 铣床 (  ) 的 冲动 控制 是 由 位 置 开关 507 接 通 反 转 接触 器 KM2 一 下 。 
А. 冷却 泵 电动 机 M3 В. ХН, M4 

С. 主轴 电动 机 M1 р, 进 给 电动 机 M2 


52. X62W 型 铣床 进 给 电动 机 M2 的 ( ) 有 左 、 中 、 右 三 个 位 置 。 
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А. 前 后 〈 横 向 ) ЕВЕР В. 左右 (纵向) 操作 手柄 
C. 高 低速 操作 手柄 D. 起 动 制 动 操 作 手 柄 
53. X62W 型 铣床 使 用 圆 形 工作 台 时 必须 将 圆 形 工 作 台 转换 开关 SA1 置 于 ( ) 


А. 左 转 B. 右 转 С. 接 通 р, 断 开 

54. X62W 型 铣床 工作 台 的 终端 极 保护 由 ( ) 实现 。 

А. 速度 继电器 В. 位 置 开关 С. 控制 手柄 р, 热 继电器 
55. X62W 型 铣床 的 圆 工作 台 控 制 开关 在 “ 接 通 ” 位 置 时 会 造成 ( 全 
A， 主 轴 电 动机 不 能 起 动 В. 冷却 泵 电动 机 不 能 起 动 

C. 工作 台 各 方向 都 不 能 进 给 D. 主轴 冲动 失灵 


56. Т68 型 镜 床 电气 控制 主 电 路 由 电源 开关 05, ( ) 、 接 触 器 КМІ ~ КМ7, 
热 继电器 FR、 电 动机 МІ 和 М2 等 组 成 。 


А. 速度 继电器 KS В. 熔断 器 FU1 和 FU2 
С. 行程 开关 SQ1 ~ SQ8 р, 时 间 继 电器 КТ 


57. Т68 型 鲜 床 电气 控制 电路 控制 电路 由 控制 变压器 TC、 按 钮 SB1 ~SB5 ( )、 
中 间 继 电器 KAl 和 KA2， 速 度 继电器 KS 、 时 间 继 电器 KT 等 组 成 。 


А. 电动 机 МІ 和 M2 В. 制 动 电阻 К 

C. 行程 开关 SQ1 ~ SQ8 D. 电源 开关 QS 

58. T68 型 铀 床 的 进 给 电动 机 采用 了 ( ) 方法 。 

А. 变频 变阻器 起 动 В. 全 压 起 动 

С. Ү- А5) р. Л-ҮҮЖ 

59. Т68 ЖЇРЕЙ 1 Е 50 M1 采用 了 ( ) 的 停车 方法 。 

А. 能 耗 制 动 В. 反 接 制 动 С. 电磁 抱 闻 制 动 ”D. 机 械 摩擦 制 动 
60. Т68 型 镜 床 的 主轴 电动 机 由 ( ) 实现 过 载 保护 。 

А. 熔断 器 В. 过 电流 继电器 ” ”C. 速度 继电器 р. 热 继电器 


61. 下 列 不 属于 常用 输出 电子 单元 电路 的 功能 有 ( 。” )。 
А. 取信 号 能 力 强 ”B. 带 负载 能 力 强 | C. 具有 功率 放大 D. 输出 电流 较 大 
62. 积分 集成 运 放电 路 反馈 元 件 采用 的 是 ( 。”) 元 件 。 





A. 电阻 B. 电感 C. 电容 D. 二 极 管 
63. 清 回 比较 器 的 比较 电压 是 ( ја 

А. 国定 的 B. 随 输 出 电压 而 变化 

С. 输出 电压 可 正 可 负 D. 与 输出 电压 无 关 





64. 组 合 逻辑 电路 的 设计 是 ( ) 。 
А. 根据 已 有 电路 图 进行 分 析 B. 找 出 对 应 的 输入 条 件 
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С. 根据 逻辑 结果 进行 分 析 р, 画 出 对 应 的 输出 时 序 图 
65. 组 合 逻 辑 电 路 的 比较 右 功 能 为 ( Ја 
А. 只 是 逐 位 比较 B. 只 是 最 高 位 比较 
C. 高 位 比较 有 结果 ， 低 位 可 不 比较 р. 只 是 最 低位 比较 
66. 时 序 逻 辑 电路 的 状态 表示 由 ( 76 
А. 状态 方程 算出 В. 驱动 方程 算出 
С. 触发 器 的 特征 方程 算出 р, 时 钟 脉冲 表达 式 算出 
67. 数码 存储 器 的 操作 要 分 为 ( ) 步 进 行 。 
А. 4 B. 3 C. 5 D. 6 
68. 555 定时 器 构成 的 单 稳 态 触发 器 ， 单 稳 态 脉 宽 由 ( ) 决定 。 
A. 输入 信号 B. 输出 信号 
C. 电路 电阻 及 电容 D. 555 定时 器 结构 
69. 当 74LS94 的 控制 信号 为 00 时 ， 该 集成 移 位 寄存 器 处 于 ( ) 状态 。 
A. 左 移 В. 1118 С. 保持 р. 并 行 置 数 
70. 当 74LS94 的 Q3 经 非 门 的 输出 与 Sr 相连 时 ,电路 实现 的 功能 为 ( 78 
А. 左 移 环 形 计 数 器 В. 右 移 环形 计数 器 
C. 保持 D. 并 行 置 数 
71. 集成 显示 译 码 器 是 按 ( ) 来 显示 的 。 
A. 高 电 平 B. 低 电 平 C. 字形 D. 低 阻 
72. 集成 译 码 器 74LS47 可 以 亮 ( ) 显示 器 。 
А. 共 阴 七 段 В. 共 阳 七 段 С. 液晶 D. 等 离子 
73. 集成 计数 器 74LS161 是 ( ) 计数 器 。 
А. 二 进 制 同步 可 预 置 B. 二 进 制 异步 可 预 置 
С. 二 进 制 同步 可 清 零 D. 二 进 制 异步 可 清 零 
74. 一 片 集成 二 一 十 进 制 计数 器 74LS90 可 构成 〈 ) 进 制 计数 器 。 
A. 2 至 10 间 的 任意 B. 5 
C. 10 D. 2 
75. 集成 运 放电 路 ( ) ， 会 损坏 运 放 。 
А. 输出 负载 过 大 В. 输出 端 开 路 
C. 输出 负载 过 小 D. 输出 端 与 输入 端 直 接 相 连 
76. 集成 运 放 电路 的 输出 端 外 接 ( ) 防止 负载 过 大 而 损坏 器 件 。 
А. И В. 二 极 管 С. 场 效 应 晶体 管 D. 反串 稳 压 管 
77. 集成 与 非 门 的 多 余 引 脚 ( ) 时 ， 与 非 门 被 封锁 。 


悬空 В. 接 高 电 平 C. 接 低 电 平 D. 并 接 
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78. 集成 与 非 门 被 封锁 ， 应 检查 其 多 余 引 脚 是 否 接 了 ( ) 。 








А. 悬空 В. 高 电 平 C. 低 电 平 . 并 接 
79. 可 控 RS 触发 器 ， 易 在 CP =1 期 间 出 现 ( ) 现象 。 

А. 翻转 B. 置 0 С. 81 р, 空翻 
80. ЈК, МЈК Ж ( ) 时 ,触发 右 处 于 置 0 状态 。 

A. 00 B. 01 С. 10 D. 11 
81. 4 ЛЭЭ 3, 91 Ал ЭХ, М НЫ ЭМ ( ) 状态 。 

А. 计数 В. 保持 С. 置 1 D. 清 0 
82. 时 序 欣 辑 电路 的 数码 寄存 器 结 果 与 输入 不 同 ,是 ( ) 有 问题 。 
А. 清 零 端 В. Ха у С. 脉冲 端 р, 输出 端 
83. 晶闸管 触发 电路 所 产生 的 触发 脉冲 信号 必须 要 ( ) 。 

A. 有 一 定 的 电抗 B. 有 一 定 的 移 相 范围 

С. 有 一 定 的 电位 D. 有 一 定 的 频率 

84. 锯齿 波 触 发 电路 由 锯齿 波 产 生 与 相位 控制 、 脉 冲 形成 与 放大 、( ) 、 双 


罕 脉 冲 产生 等 四 个 环节 组 成 。 
А. 矩形 流产 生 与 移 相 В. 尖 脉 冲 产生 与 移 相 
C. 强 触 发 与 输出 р, 三 角 波 产生 与 移 相 
85. 锯齿 波 触 发 电路 中 调节 恒 流 源 对 电容 器 的 充电 电流 ， 可 以 调节 ( ) 。 
А. 锯齿 波 的 周期 В. 锯齿 波 的 斜率 С. 锯齿 波 的 幅 值 ”D. 锯齿 波 的 相位 
86. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 中 的 三 只 晶闸管 在 电路 上 ( ) 。 











А. 绝缘 В. 混 联 C. 并 联 р. 串联 
87. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 电阻 负载 ， 保 证 电流 连续 的 最 大 触发 延迟 角 a 是 
( Р 

А. 20° В. 30° С. 60° р. 90° 

88. 1 НЭЭН ХН ЛЭ ЛОЭ Л Б НУВЕХСЛОАЛТ ос 移 相 范围 是 (  )。 
А. 0 ~120。 B. 0 ~150。 C. 0 ~90。 р. 0 ~60。 
ЕМЕ ЕЕЕ ший ) 功率 二 极 管 组 成 。 

A. 一 只 . 二 只 бн р. 四 只 

90. 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 电阻 性 负载 时 ， 每 个 品 疗 管 的 最 大 导 通 角 0 是 (  )。 
А. 1509 В. 120° С. 90° р. 60° 








91, 三 相 半 控 桥 式 整流 电路 电感 性 负载 晶闸管 承受 的 最 高 电压 是 相 电 压 07, 的 
) №, 

А. 42. В. v3 С. 6 р, 12 

92. 三 相 全 控 桥 式 整流 电路 由 三 只 共 阴 极 ( ) 与 三 只 共 阳 极 唱 闸 管 组 成 。 
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А. 场 效应 晶体 管 ”B. 二 极 管 С. АА р. Ми 
93. 三 相 可 控 整 流 触发 电路 调试 时 ， 要 使 三 相 锯 齿 波 的 波形 高 度 一 致 ， 斜 率 相 
同 ， 相 位 互 差 ( 29 





А. 60° В. 120° С. 90° р. 180° 

94. 单 相 半 波 可 挖 整流 电路 电阻 性 负载 一 个 周期 内 输出 电压 波形 的 最 大 导 通 角 
ж(  )。 

А. 90° В. 120° С. 180° р. 240° 

95. 单 相 桥 式 可 控 整 流 电路 大 电感 负载 无 续 流 管 的 输出 电流 波形 (0) 

А. 始终 在 横 坐 标的 下 方 В. 始终 在 横 坐 标的 上 方 

C. 会 出 现 负电 流 部 分 D. 正 电 流 部 分 大 于 负电 流 部 分 


96. 三 相 半 波 可 控 整 流 电路 电感 性 负载 无 续 流 管 的 输出 电压 波形 在 触发 延迟 角 
(0) 时 出 现 负 电压 部 分 。 


А. a >60。 В. а >45° С.а >30° D. a >90° 
97. 三 相 半 波 可 控 整 流 电 路 电阻 性 负载 的 输出 电流 波形 在 触发 延迟 角 a< (  ) 
时 连续 。 
А. 609 В. 309 С. 459 р. 90° 


98. 三 相 桥 式 可 欣 整 流 电 路 电阻 性 负载 的 输出 电压 波形 ， 在 触发 延迟 角 а = 
( ， ) 时 ， 有 电压 输出 部 分 等 于 无 电压 输出 部 分 。 


























А. 3029 В. 60° С. 90° Р”. 120° 
99. 三 相 桥 式 可 控 整 流 电路 电感 性 负载 ， 触 发 延迟 角 о 减 小 时 ， 输 出 电流 波形 
( ) 。 
А. 降低 В. 升 高 C. 变 宽 р, 27 
100. KC04 集成 触发 电路 由 锯齿 波形 成 、( ) 、 脉 冲 形成 及 整形 放大 输出 等 
环节 组 成 。 
А. 三 角 波 控 制 В. 移 相 控制 С. 方 波 控制 D. 偏 置 角形 成 
101. 如 图 3-2 所 示 PLC 梯形 图 实现 的 功能 是 ( )。 
X000 X001 
0-4 ҮГ (ү000 ) 
Y000 
| (ү00І ) 
(ү002 ) 
(Y003 ) 








СЕЭ эн 
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А. 两 地 控制 В. ХХ Є ИЛ С. 多 线圈 输出 р. 以 上 都 不 对 
102. 如 图 3-3 所 示 PLC 梯形 图 实现 的 功能 是 ( 2 


X000 | X001 
044 (ү000 








Y000 














А. 点 动 控制 В. 启 保 停 控制 C. 双重 联 锁 р. 顺序 起 动 
103. FX2N 系列 可 编程 序 控 制 器 的 上 升 沿 脉冲 指令 ， 可 以 ( ) 5 














А. 隔离 输出 В. 防止 输入 信号 拌 动 С. 延 时 р. 快速 读 入 
104. 如 图 3-4 所 示 FX2N 系列 PLC 程序 中 ,第 一 行 和 第 二 行程 序 功能 相 比 
) 。 
X000 х001 
0-4) Үе (Ү000)- 
2 
X001 х002 
5 | 4 (Ү001-)- 
Шү 




















БЕЕ) юув 





А. 第 二 行程 序 是 错误 的 B. 工业 现场 不 能 采用 第 二 行程 序 
С. 没 区 别 D. 第 一 行程 序 可 以 防止 输入 抖动 
105. 如 图 3-5 所 示 FX2N 系列 PLC 程序 中 存在 的 问题 是 ( ) 。 
X000 X001 
0-1 村 全 [SET | Y000 


Y000 














梯形 图 

А. 不 需要 串联 X001 停止 信号 ， 不 需要 Y000 触 点 保持 

В. 不 能 使 用 X000 上 升 沿 指令 

С. 要 串联 X001 常 开 点 

р, 要 并 联 Y000 常 闭 点 

106. 如 图 3-6 所 示 FX2N 系列 PLC 程序 中 ， 实 现 的 功能 是 ( а 
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X000 
0 | SET Ү000 
Х001 
2 [RST Y000 
БЕДЭ 梯形 图 
А. ХООО 停止 В. X001 起 动 
C. 等 同 于 起 保 停 控制 р. ҮО00 不 能 得 电 
107. FX2N 系列 PLC 在 使 用 计数 器 指令 时 需要 配合 使 用 ( ) 指令 。 


A. SET B. MCR C. PLS р. RST 
108. 在 如 图 3-7 所 示 FX2N 系列 PLC 程序 中 ，X000 闭合 后 经 过 ( ) 时 间 
延 时 ，Y000 得 电 。 








X000 T12 K3000 
二 (то 
T12 К100 
5 (C10 
C10 
9 (ү000 5 




















А. 30005 В. 3005 С. 300005 р. 31005 
109. 在 如 图 3-8 所 示 FX2N 系列 PLC 程序 中 ， 优 先 信和 号 级 别 最 高 的 是 ( 78 


X001 Y002 Y003 Y004 
| 



































0 | ( ү001 5 
X002 Ү003 ү004 
5 ( ү002 沁 
X003 Y004 
9 ( ү003 
х004 
12 ( ү004 5 








ЕЕ) 梯形 图 
А. ХОО! B. X002 С. X003 D. X004 
110. 在 如 图 3-9 所 示 FX2N 系列 PLC 程序 中 ， 当 Y001 得 电 后 ，( ) 还 可 


А. Ү002 В. Y003 С. Ү004 р. 以 上 都 可 以 
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ХОО! ү002  Y003 Ү004 

0 3 ( ү00І » 
X002 Ү003 ү004 

5 ( ү002 Н 
X003 үџ004 

9 ( ү003 Н 
X004 

12 СҮ004 5 

















梯形 图 


111. 如 图 3-10 所 示 程 序 是 对 输入 信号 X000 进行 ( ) 分 频 。 


























X001 
0 | PLS М100 
м100 Y000 
3 站 (Y000 
М100 000 
1! 
梯形 图 
А. 一 B. 三 C. 二 р. 四 
112. 在 FX2N 系列 PLC 中 PLS 是 ( ) 指令 。 
А. 计数 器 В. 定时 器 С. 上 升 沿 脉冲 Ор. 下 降 沿 脉冲 
113. 在 FX2N 系列 PLC 中 ，T200 的 定时 精度 为 〈 ї» 
А. lms В. 100 С. 100 D. 15 


114. 4 3-11 所 示 程 序 FX2N 系列 PLC 程序 实现 的 是 ( ) 功能 。 

















X000 K100 
(TO 
то X000 K50 
4 [ТІ Н 
то ТІ 
9 1 (Y000 } 
ү000 
































梯形 图 
А. Y000 延 时 5s 接 通 ， 延 时 105 Л. В. ҮООО 延 时 105 接 通 ， 延 时 55 0ТЕ 
С. ҮО00 延 时 155 接 通 ， 延 时 5s ГР Р. Y000 延 时 5s 接 通 ， 延 时 155 ЮЕ 
115. 在 使 用 FX2N 系列 PLC 控制 交通 灯 时 ， 将 相对 方向 的 同色 灯 并 联 起 来 ， 
是 为 了 ( 78 
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. 254 . 卷 ) (高 级 ) 
A. 减少 输出 电流 B. 节省 PLC 输出 口 
C. 提高 输出 电压 р, 提高 工作 可 靠 性 
116. 在 使 用 如 图 3-12 所 示 FX2N 系列 PLC 控制 交通 灯 时 ，Y000 接 通 的 时 间 为 
) 。 
01-03 Ga 
5Н >= TO Ко Н< TO K200 1 (Y000 Н 
М8013 
>= TO K200 Н< то K230 “上 一 | 上 六 




















22 


В. 通 23s 
































А. 18 255 
С. 18 38 р.0 ~ 205 18, 205 ~ 235 以 1Hz 闪烁 
117. ЗИ 3-13 所 示 FX2N 系列 PLC 控制 电动 机 星 三 角 起 动 时 ，( ) 是 三 
角形 起 动 输出 继电器 。 
X000 X001 
0 | (Y000 “ 放 
Ү000 
Ү000 Х001 ТО 
47-04) Я ир (YO01 了 
Ү001 K30 
(Т0 0» 
ТО Х001 
13 И (ү0о2 5 
ү002 





























梯形 图 
А. ҮО00 #1 ҮО01:В. Ү000 和 Yo02 С. ҮО01 和 Y002 Р. Y002 
118. 在 使 用 如 图 3-14 所 示 FX2N 系列 PLC 控制 多 速 电 动机 运行 时 ，Y000 和 


Y001 是 ( ) 。 








X000 Х001 
0-4| ( Y001 六 
X001 K10 
(TO ја 
то 
( Y000 }+ 





























ху 
р 





(ED = 
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А. ҮО01 运行 1s В. ҮО00 运行 时 ，Y001 停止 
С. ҮО00 运行 1s Р. Ү000, 、Y001 同时 运行 


119. 使 用 如 图 3-15 所 示 FX2N 系列 PLC 控制 车 床 运行 时 ， 以 下 程序 中 使 用 了 
ZRST 指令 ( Је 


























Х004 

621-4| {SET 525 ОН 

65 | 511, 535 hh 

66 { ZRST S20 S25 + 

71 {КЕТ Н 

72 {ЕМО 上 
А. 复位 S20 和 825 顺 控 继电器 В. 复位 520 到 825 顺 控 继电器 
С. 置 位 S20 和 S25 顺 控 继电器 р. 置 位 S20 到 S25 顺 控 继电器 


120. 在 使 用 如 图 3-16 所 示 FX2N 系列 PLC 控制 磨床 运行 时 ，X002 为 起 动 开 
关 ， 起 动 时 ( ) 。 
X002 Ү005 Х004 Х015 
5 | 六 地 | ( Y001) 
X003 








Y001 








X005 Х007 Ү004 Y003 Ү001 
























































12 21 21 ( Ү002 ) 
( MO ) 
X006 X010 Ү004 Ү002 Ү001 
19 1 11 ( ү003 ) 
(мі ) 
3156 梯形 图 
А. Ү005 必须 得 电 В. ХООЗ 必须 得 电 
С. 只 需 X002 闭合 р. Ү005 和 X015 必须 同时 得 电 


121. 以 下 不 是 PLC 控制 系统 设计 原则 的 是 ( 18 

А. 最 大 限度 地 满足 生产 机 械 或 生产 流程 对 电气 控制 的 要 求 

В. 导线 越 细 成 本 越 低 

С. 在 满足 控制 系统 要 求 的 前 提 下 ， 力 求 使 系统 简单 、 经 济 、 操 作 和 维护 方便 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 


“25S6 · 


卷 ) (高 级 ) 





D. 以 上 都 是 


122. РС 控制 系统 设计 的 步骤 描述 错误 的 是 〈 


А 


А. 正确 选择 PLC 对 于 保证 控制 系统 的 技术 和 经 济 性 能 指标 起 着 重要 的 作用 
В. 深入 了 解 控制 对 象 及 控制 要 求 是 PLC 控制 系统 设计 的 基础 

С. 系统 交付 前 ， 要 根据 测试 的 最 终结 果 整 理 出 完美 的 技术 文件 

р. PLC 进行 程序 调试 时 直接 进行 现场 调试 即 可 





123. PLC 编程 软件 的 功能 不 包括 ( 
А. 纠 错 В. 读 入 


124. 感 | 表示 编程 语言 的 ( 
А. 转换 В. 编译 
125. РІС 与 计算 机 通信 设置 的 内 容 是 ( 
A. 输出 设置 B. 输入 设置 
126. РІС 程序 下 载 时 应 注意 〈 
А. 在 任何 状态 下 都 能 下 载 程序 
С. PLC 不 能 断 电 

127. РІС 编程 软件 可 以 对 ( 


рэн 





Ў 


). 


С. 监控 р. 仿真 
С. 注释 р. 改写 
)а 
С. 串口 设置 D. 以 上 都 是 


В. 可 以 不 用 数据 线 
D. 以 上 都 是 


) 进行 监控 。 


А. 传感器 B. 行程 开关 

С. 输入 、 输 出 量 级 存储 量 р, 控制 开关 

128. Ж рос 编程 软件 中 的 (0) 按钮 。 

А. 仿真 按钮 В. 强制 按钮 С. 读 取 按 钮 D. 写 入 按钮 
129. РІС 程序 能 对 ( ) 进行 检查 。 

A. 输出 量 B. 模拟 量 

С. 晶体 管 р. 双 线 圈 、 指 令 、 梯 形 图 

130. 在 一 个 程序 中 不 能 使 用 ( ) 检测 的 方法 。 

А. 直接 下 载 到 PLC B. 梯形 图 

C. 指令 表 р. 软 元 件 

131. 以 下 不 是 PLC 硬件 故障 类 型 的 是 ( ир 

А. ИО 模块 故障 В. 电源 模块 故障 С. СРО 模块 故障 D. 状态 矛盾 故障 


132. PLC 输入 模块 的 故障 处 理 方法 不 正确 的 是 ( 


). 


A. 有 输入 信号 但 是 输入 模块 指示 灯 不 亮 时 应 检查 是 否 输入 直流 电源 正 负 极 接 反 
В. 指示 器 不 亮 ， 万 用 表 检 查 有 电压 ， 直 接 说 明 输 入 模块 烧毁 了 
С. 出 现 输入 故障 时 ， 首 先 检查 LED 电源 指示 带 是 否 影响 现场 元 件 (如 按钮 、 








行程 开关 等 ) 
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П, 若 一 个 LED 逻辑 指示 顺 变 暗 ， 而 且 根据 编程 器 件 监 视 器 ， 处 理 器 未 识别 输 
入 ， 则 输入 模块 可 能 存在 故障 
133. PLC 输入 模块 出 现 故障 可 能 是 ( ) 造成 的 。 





А. 供电 电源 В. 端子 接线 C. 模板 安装 р, 以 上 都 是 

134. РІС 中 “24V DC” 灯 熄灭 表示 无 相应 的 ( ) 电源 输出 。 

А. 交流 电源 В. 直流 电源 C. 后 备 电源 р, 以 上 都 是 

135. 无 论 更 换 输入 模块 还 是 更 换 输出 模块 ， 都 要 在 PLC ( ) 情况 下 进行 。 
А. RUN 状态 下 В. PLC 通电 С. 断 电 状态 下 р. 以 上 都 不 是 





136. 自动 控制 系统 的 动态 指标 中 (  ”) 反映 了 系统 的 稳定 性 能 。 

А. БХ (ос) 和 振荡 次 数 (N) В. 调整 时 间 (ts) 

С. ж К (о) р, 调整 时 间 (18) 和 振荡 次 数 (№) 

137. 实用 的 调节 融 线 路 ， 一 般 应 有 抑制 零 淋 、( )、 输 入 滤波 、 功 率 放大 、 
比例 系数 可 调 、 寄 生 振 荡 消 除 等 附属 电路 。 

А. 限 幅 B. 输出 滤波 С. 温度 补 途 D. 整流 

138. 由 积分 调节 融 组 成 的 闭环 控制 系统 是 ( ) 。 

А. ИРЖИ В. 无 静 差 系统 С. 顺序 控制 系统 0. 离散 控制 系统 

139, 寿 理 想 微 分 环节 的 输入 为 单位 阶 荆 ， 则 其 输出 的 单位 阶 唉 响应 是 一 个 


ИЕ 
А. 脉冲 函数 。 В. 一 次 函数 с. р. 常数 
140. 实际 的 PL 调节 器 电路 中 常 有 锁 零 电路 ， 其 作用 是 (0). 

А. 停车 时 使 PI 调节 器 输出 饱和 B. 停车 时 发 出 制 动 信号 
C. 停车 时 发 出 报警 信号 р, 停车 时 防止 电动 机 朴 动 





141. 调节 直流 电动 机 电 枢 电压 可 获得 ( ) 性 能 。 

A. 恒 功 率 调 速 В. 恒 转 矩 调 速 С. ЭМЭН Я: р. 强 磁 通 调 速 

142. 在 转速 负 反馈 中 ， 闭 环 系统 的 静态 转速 降 减 为 开 环 系统 静态 转速 降 的 
( ) 售 。 

А. 148 В. 1/(1-8) С. 1+25 р, 1 人 

143, 电压 负 反 馈 能 克服 ( ) 压 降 所 引起 的 转速 降 。 

А. 电 枢 电阻 В. 整流 器 内 阻 С. 电 枢 回路 内 阻 D. 电 刷 接触 电阻 

144. 双 闭 环 调 速 系统 中 电流 的 输入 信号 有 两 个 ， 即 ( ) 。 

А. 主 电 路 反馈 的 转速 信号 及 ASR 的 输出 信号 

В. 主 电路 反馈 的 电流 信号 及 ASR 的 输出 信号 

С. 主 电 路 反馈 的 电压 信号 及 ASR 的 输出 信号 

р. 电流 给 定 信 号 及 ASR 的 输出 信号 
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145. 与 通用 型 异步 电动 机 相 比 变频 调 速 专用 电动 机 的 特点 是 ( ) 。 

А. 外 加 变频 电源 风扇 实行 强制 通风 ; 加 大 电磁 负荷 的 裕 量 ; 加强 绝缘 

B，VXf 控 制 时 磁 路 容易 饱和 ; 加 强 绝缘 ;外 加 变频 电源 风扇 实行 强制 通风 

С. 外 加 变频 电源 风扇 实行 强制 通风 ; 加 大 电磁 负荷 的 裕 量 ; 加 强 绝缘 

р. 外 加 工 频 电源 风扇 实行 强制 通风 ; 加 大 电磁 负 奏 的 裕 量 ;加 强 绝 毕 

146. 由 于 ( ) 的 机 械 特性 接近 恒 功 率 特 性 ， 低 转速 时 转 矩 大 ， 故 广泛 用 
于 电动 车 辆 牵引 

А. 串 励 直 流 电动 机 В. 并 励 直 流 电动 机 

С. 交流 异步 电动 机 D. 交流 同步 电动 机 

Кеи 速 发 电机 的 要 求 有 ( Р 

А. 输出 电压 与 转速 星 线性 关系 、 正 反 转 特性 一 样 

В. 输出 灵敏 度 低 、 输 出 电压 纹 波 小 

С. 电机 的 惯性 大 、 输 出 灵敏 度 高 

р, 输出 的 电压 与 转速 星 线性 关系 、 电 机 的 惯性 大 

148. 测速 发 电机 产生 误差 的 原因 很 多 ， 主 要 有 ( ) 电 刷 与 转向 器 的 接触 
电阻 和 接触 电压 、 换 向 纹 波 、 火 花 和 电磁 干扰 等 。 

А. 电 枢 反应 、 电 枢 电 阻 В. 电 枢 电阻 

С. 电 枢 反应 、 延 迟 换 疝 р, 换 向 纹 波 、 机 械 联 轴 器 松动 

149. 直流 调 速 装置 调试 前 的 准备 工作 主要 有 ( » 

А. 收集 有 关 资 料 、 实 习 并 阅读 有 关 资 料 和 说 明 书 、 调 试用 仪表 的 准备 

B. 收集 有 关 资 料 、 接 通电 源 

С. 阅读 有 关 资 料 和 说 明 书 、 加 装 漏电 保护 器 

D. 调试 用 仪表 的 准备 、 主 电路 和 控制 电路 的 接线 、 编 制 和 输入 控制 程序 

150. 在 解 算 系统 中 ， 要 求 测速 发 电机 误差 小 、 剩 余 电量 低 。( ) 的 线性 误 
差 、 剩 余 电压 等 方面 能 满足 上 述 的 精密 要 求 。 

А. 永 磁 式 直 流 测速 发 电机 В. 交流 异步 测速 发 电机 

C. 交流 同步 测速 发 电机 D. 电磁 式 直 流 测 速 发 电机 

151. 异步 测速 发 电机 的 误差 主要 有 ; 线性 误差 、 剩 余 电 压 、 相 位 误差 。 为 减 
小 线性 误差 ， 交 流 异步 测速 发 电机 都 采用 ( ) ， 从 而 可 忽略 转子 漏 抗 。 

А. 电阻 率 小 的 铁 磁 性 空心 杯 转子 В. 电阻 率 大 的 铁 磁 性 空心 杯 转子 

С. 电阻 率 小 的 非 磁 性 空心 杯 转子 D. 电阻 率 大 的 非 磁性 空心 杯 转子 

152. 变频 器 连接 同步 电动 机 或 连接 几 台 电动 机 时 ， 变 频 器 必须 在 ( ) 特 
性 下 工作 。 

А. 恒 磁 通 调 速 В. 调 压 调 速 С. 恒 功 率 调 速 ” D. 变 阻 调 速 
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153. 步 进 电动 机 的 驱动 电源 由 运动 控制 器 、 脉 冲 分 配器 和 功率 驱动 级 组 成 。 


各 相通 断 的 时 序 逻 辑 信号 由 ( ” ” )。 





А. 运动 控制 器 给 出 В. 脉冲 分 配器 给 出 

C. 功率 驱动 级 给 出 р. 另外 电路 给 出 

154. 有 电 枢 电压 ， 电 动机 喻 喻 响 却 不 转 , 一 会 出 现 过 电流 跳闸 。 故 障 原因 可 
是 ( р 

А. 电动 机 气 际 磁 通 不 饱和 В. 电动 机 磁 通 饱和 

C. 励磁 电路 损坏 或 没有 加 励磁 р. 电 枢 电 压 过 低 


155. 在 转速 电流 双 闭 环 调 速 系统 中 ,调节 给 定 电压 ， 电 动机 转速 有 变化 ， 但 


电 枢 电 压 很 低 。 此 故障 的 可 能 原因 是 ( ) 。 


А. 主 电路 品 阅 管 损坏 В. 品 疗 管 触发 延迟 角 太 小 
С. 速度 调节 带电 路 故障 р, 电流 调节 带电 路 故障 


156. 调 速 系统 开机 时 电流 调节 器 ACR 立刻 限 幅 ， 电 动机 速度 达到 最 大 值 ， 或 





电动 机 忽 转 忽 停 出 现 振 荡 。 可 能 原因 是 ( ” ”)。 





А. 系统 受到 严重 干扰 В. 励磁 电路 故障 

С. 限 幅 电路 没 整定 好 D. 反馈 级 性 错误 

157. 负载 不 变 情 况 下 ， 变 频 器 出 现 过 电流 故障 ， 原 因 可 能 是 ( ) 。 
A. 负载 过 重 B. 电源 电压 不 稳 

С. 转 矩 提升 功能 设置 不 当 р, 斜坡 时 间 设 置 过 长 

158. 设置 变频 器 的 电动 机 参数 时 ， 要 与 电动 机 的 铭牌 数据 ( 2 
А. 完全 一 致 B. 基本 一 致 

С. 可 以 不 一 致 D. 根据 控制 要 求 变更 

159. 变频 器 一 上 电 就 过 电流 故障 报警 并 跳闸 。 此 故障 原因 不 可 能 是 ( ) 。 
А. 变频 器 主 电路 由 短路 故障 В. 电机 有 短路 故障 

C. 安装 时 有 短路 问题 D. 电机 设置 参数 问题 


160. 电网 电压 正常 情况 下 ， 起 动 过 程 中 软 起 动 器 “从 电压 保护 ”动作 。 此 故 


障 原 因 不 可 能 是 ( ) 。 


А. “ 欠 电 压 保 护 ”动作 整定 值 设置 不 正确 

B. 减轻 电流 限 幅 值 

C. 电压 取样 电路 故障 

D. 唱 疗 管 模块 故障 

二 、 判 断 题 〈 第 161 ~ 200 题 ， 将 判断 结果 填 人 括号 中 ， 正 确 的 填 “WV”， 错 


误 的 填 “ x”; 每 题 0.5 分 满分 20 分 ) 


161. PLC 的 选择 是 PLC 控制 系统 设计 的 核心 内 容 。 (2 
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162. PLC 编程 软件 安装 时 ， 先 进入 相应 文件 夹 ， 再 点 击 安 装 。 ( ) 
163. РІС 的 梯形 图 时 编程 语言 中 最 常用 的 。 ( ) 
164. PLC 程序 的 检测 方法 如 图 3-17 所 示 。 ( ) 
ИМ FIC 名 М HELSECNET/ 以 太 网 
кр 系统 А 5C-Linki 置 
入 PL 文 件 Гоо 
112 Ф 引导 文件 
Й РІС RAS М SFC 
к ио9 ене 





ГЕЗ) рс: 
165. PLC 程序 上 载 时 要 处 于 STOP 状态 。 














( ) 

166. PLC 不 能 远程 运行 。 ( ) 

167. 输出 软 元 件 不 能 强制 控制 。 ( ) 

168. PLC 大 多 设计 有 掉 数 据 保 持 功能 。 ( ) 

169. РІС 程序 可 以 检查 错误 的 指令 。 ( ) 

170. РИС 编程 软件 模拟 时 可 以 通过 时 序 图 仿真 模拟 。 ( ) 
171. PLC 无 法 输入 信号 ， 输 入 模块 指示 灯 不 亮 是 输入 模块 的 常见 故障 。 

( ) 

172. РИС 输出 模块 常见 的 故障 包括 供电 电源 故障 、 端 子 接线 故障 、 模 板 安 装 

故障 、 现 场 操作 故障 等 。 ( ) 

173. РОС 电源 模块 的 常见 故障 就 是 没 电 ， 指 示 灯 不 亮 。 ( ) 

174. 当 RS22 通信 线 损坏 时 有 可 能 导致 程序 无 法 上 载 。 ( ) 

175. PLC 外 围 出 现 故 障 一 定 不 会 影响 程序 正常 运行 。 ( ) 

176. 所 谓 反馈 原理 ， 就 是 通过 比较 系统 行为 〈 输 出 ) 与 期 望 行为 之 间 的 偏差 ， 

并 消除 偏差 以 获得 预期 的 系统 性 能 。 ( ) 

177. 自动 调 速 系统 中 比例 环节 又 称 放 大 环节 ， 它 的 输出 量 与 输入 量 是 一 个 国 

定 的 比例 关系 ， 但 会 引起 失真 和 时 滞 。 ( ) 

178. 积分 调节 器 输出 量 的 大 小 与 输入 偏差 量 成 正比 。 ( ) 


179. 微分 环节 的 作用 是 阻止 被 控 总 量 的 变化 ， 偏 差 刚 产生 的 时 候 就 发 生 信号 
进行 调节 ， 故 有 超前 作用 ， 能 克服 调节 对 象 和 传感器 惯性 的 影响 ， 抑 制 超 调 。 
( ) 
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180. 在 自动 控制 系统 中 PI 调节 顺 做 校正 电路 用 ， 以 保证 系统 的 稳定 性 和 控制 

精度 。 ( ) 

181, Фе Б Н ЖЭРЧЭРЛЭ ХН. О. 

182, ШЖ Б Н АН й, ( ) 

183. 从 闭环 控制 的 结构 上 看 ， 电压 电流 双 闭 环 系统 的 电流 环 人 处 在 电压 环 之 内 ， 

故 电 压 环 称 为 内 环 ， 电 流 环 称 为 内 环 。 ( ) 

184. ЖУРУН 0, ХН ХЭВ СУКИ ВОКТЕКЕ, 1 

Л а АТОР Б ОНЕ, БИ ӨВ ЈА ( ) 

185. 品 闸 管 交 流 调 压 电路 输出 的 电压 波 是 非 正 弦 波 ， 导 通 角 越 小 ， 波 形 与 正 

弱 波 差别 越 大 。 ( ) 
186. 调 速 系统 的 静态 技术 指标 主要 是 静 差 率 、 调 速 范 围 和 调 速 平滑 性 。 

( ) 

187. 直流 测速 发 电机 的 工作 原理 与 一 般 直 流 发 电机 不 同 。 ( ) 





188. 直流 调 速 装置 安装 前 应 仔细 检查 ; 主 电源 电压 、 电 枢 电 压 和 电流 额定 值 、 
磁场 电压 和 电流 额定 值 与 控制 器 所 提供 是 否 一 致 ， 检查 电 动机 铭牌 数据 是 否 与 控制 











器 相配 。 (2) 
189. 采用 全 控 器 件 构成 的 直流 PWM 调 速 系统 ， 具 有 线路 简单 、 调 速 范 围 宽 、 
动态 性 能 好 、 功 耗 低 、 效 率 高 和 功率 因数 高 等 一 系列 优点 。 (2) 


190. 异步 测速 发 电机 的 杯 形 转 子 是 由 铁 磁 材 料 构成 ， 当 转子 不 转 时 ， 励 磁 后 
由 杯 形 转子 电流 产生 的 磁场 与 输出 绕组 轴线 垂直 ， 因 此 输出 绕组 中 的 感应 电动 势 一 


定 为 零 。 (  ) 
191, 电动 机 与 变频 絮 的 安全 接地 必须 符合 电力 法 规 ， 接 地 电阻 小 于 40。 
( ) 
192, 步 进 电动 机 的 主要 特点 是 能 实现 精确 定位 、 精 确 移 位 ， 且 无 积累 误差 。 
(: 3 


193. 步 进 电动 机 的 选用 应 注意 ; 根据 系统 的 特点 选用 步 进 电 动机 的 类 型 、 转 
和 矩 足够 大 以 便 带 动 负载 、 合 适 的 步 距 角 、 合 适 的 精度 、 精 确 编程 的 需要 选择 脉冲 信 








号 的 频率 。 ( ) 
194, ЗООЖ ИТ ЕС) ЖЭ а У О ёл, Маг ЛЭЛТ 
错误 。 ( ) 


195. ЇСЭГ ЁСЛОН Ж А О ЭН, уе 20 ФУЭЛ ЖЭ 42 ЛЭЭ 
电压 ， 防 止 电动 机 过 载 损 坏 。 ( ) 
196. 转速 电流 双 闭 环 调 速 系统 中 ， 要 确保 反馈 极 性 正确 ， 应 构成 负 反馈 ， 避 
免 出 现 正 反 馈 ， 造 成 过 电流 故障 。 ( ) 
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197. 轻 载 起 动 时 变频 顺路 闸 的 原因 是 变频 顺和 输出 电流 过 大 引起 的 。 (  ) 
198. 当 出 现 参 数 设置 故障 时 ， 可 根据 故障 码 或 说 明 书 进行 修改 ， 也 可 恢复 出 
厂 值 ， 重 新 设置 。 ( ) 
199. 合理 设 定 与 选择 保护 功能 ， 可 使 变频 调 速 系统 长 期 安全 可 靠 使 用 、 减 
少 故障 发 生 。 保 护 功能 可 分 软件 保护 和 硬件 保护 两 大 类 。 硬 件 保护 可 用 软件 保护 























К, ( ) 
200. 一 般 来 说 ， 当 变频 吕 发 生 故 障 ， 而 又 无 故障 显示 时 ， 不 能 再 贸然 通电 ， 
以 免 引起 更 大 的 损坏 。 ( ) 


高 级 维修 电工 操作 技能 试卷 (1) 
高 级 维修 电工 操作 技能 考核 准备 通知 单 


一 、 试 卷 说 明 

1. 本 试卷 命题 以 可 行 性 、 技 术 性 、 通 用 性 为 原则 编制 。 

2. 本 试卷 所 考核 的 内 容 无 地 域 限 制 。 

3, 本 试卷 中 各 项 技能 考试 时 间 均 不 包括 准备 时 间 。 在 具体 的 考试 中 ， 各 鉴定 
所 (站 ) 应 该 把 每 一 试题 考试 准备 的 时 间 考 虑 进去 。 

4. 本 试卷 中 每 一 道 试题 必须 在 规定 的 时 间 内 完成 ， 不 得 延 时 ; 在 某 一 试题 考 
核 中 节余 的 时 间 不 能 在 另 一 试题 考核 中 使 用 。 

二 、 工 具 、 材 料 和 设备 的 准备 

工具 、 材 料 和 设备 的 准备 仅 针对 1 名 考生 而 言 ， 鉴 定 所 (站 ) 应 根据 考生 人 
数 确定 具体 数量 。 如 下 所 示 为 完整 的 国家 职业 技能 鉴定 高 级 维修 电工 操作 技能 考核 
工具 、 材 料 和 设备 准备 通知 单 。 

题 1. 继 电 接 触 式 控制 电路 的 设计 、 安 装 与 调试 

































































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 三 相 四 线 交 流 电 源 ~3 x380/220V .20A 处 1 
2 万 用 表 自 定 块 1 
验 电器 钢丝 钳 、 螺 钉 旋 具 (包括 十 字 
3 电工 通用 工具 螺钉 旋 具 .一 字 螺 钉 旋 具 ) .电工 刀 、 尖 | 套 1 
嘴 钳 活 扳手 等 
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(2) 

序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
4 圆珠笔 自 定 支 1 
5 演 草 纸 自 定 张 2 
6 劳保 用 品 绝缘 鞋 .工作 服 等 в 1 
7 三 相 电 动机 Y112M-4,4kW .380V 、 信 联结 ;或 自 定 台 1 
8 配 线 板 600mm x 600mm х 20mm Нь 1 
9 组 合 开关 Н710-25/3 个 1 

-10 ,线圈 电压 或 2 
ів 交流 接触 器 2. 电压 380V 或 CJ10-20， 内 5 
11 热 继 电器 JR16-2073 ,整定 电流 10 ~ 16A 只 1 
12 时 间 继 电器 JS7-4A ,线圈 电压 380V 只 2 
13 整流 二 极 管 2CZ30 ,15A ,600V 只 1 
14 熔断 器 及 炊 芯 配套 | ”RL1-60/20 套 3 
15 78 ган МЛ ЛИ. 814-15/4 套 2 
16 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 2 
17 实 线 端子 排 ЈХ2-1015 ,500V(10A .15 节 ) 条 1 
18 木 螺 钉 $3mm х 20 тт; $3mm х 15 тт 个 30 
19 平 垫圈 ФАтт 个 30 
20 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
21 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
22 塑料 软 铜 线 BVR-0.75mm? ,颜色 自 定 ш 1 
23 别 径 压 端子 UT2. 5-4 ,UT1-4 个 20 
24 行 线 模 TC3025 ,长 自 定 ,两边 打 $3. 5mm Ч. ш 5 
25 异型 塑料 管 ф3. 5mm т 1 
26 速度 继电器 JY1 只 1 
27 绘图 工具 自 定 套 1 
28 绘图 纸 B4 张 4 
考试 时 间 : 240min。 
题 2. 检修 变频 器 控制 的 设备 电气 控制 电路 

序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 全 

1 万 用 表 自 定 块 1 
Е 验 电 器 、 钢 丝 钳 .螺钉 旋 具 .电工 刀 、 尖 

电工 通用 工具 . ЇГ ЕГЕ А. 、 电 套 А 
3 圆珠笔 自 定 1 
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. 264 · 4) (高 级 ) 
( 续 ) 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 і 
4 钳 形 电流 表 自 定 只 1 
5 绝缘 电阻 表 自 定 只 1 
6 黑色 绝缘 胶布 自 定 卷 1 
7 透明 胶布 自 定 卷 1 
8 演 草 纸 自 定 张 2 
9 劳保 用 品 绝缘 鞋 工作 服 等 套 1 
10 тое 自 定 ( 复杂 系数 了 =25 ~ 35) 台 1 
а 8 
” 电路 图 Ахд 机 械 电 气 系统 配 在 А 
12 故障 排除 所 用 材料 | ”与 相应 的 纺织 机 械 配套 套 1 
考试 时 间 : 60min。 
题 3. 用 晶体 管 特性 图 示 仪 测试 晶体 管 的 Pr 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
А | харшаа 附 说 明 书 Хи 4 А 
2 晶体 晶体 管 3AX31 只 2 
3 单 相交 流 电源 ~220V 处 1 
4 劳保 用 品 绝缘 鞋 .工作 服 等 套 1 
考核 时 间 : 20min。 
题 4. 讲述 基 尔 霍 夫 定律 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 基 尔 霍 夫 定 律 讲义 | В5 纸 份 5 
2 教具 演示 工具 全 套 自 定 套 1 
4 培训 指导 的 场地 及 | “要求 准备 不 少 于 20m? 实 训 场地 , 其 处 
设施 配套 设施 要 满足 培训 指导 的 要 求 




















考核 时 间 : 25min。 
三 、 考 场 准备 


1, 考场 面积 60m ， 设 有 20 个 考 位 ， 每 个 考 位 有 1 个 工作 台 ， 每 个 工作 台 的 右 
上 角 贴 有 考 号 ， 考 场 采光 良好 ， 不 足 部 分 采用 照明 补充 ， 保证 工作 面 的 照度 不 小 
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于 1001х, 
2. 考场 应 干净 整洁 ， 空 气 新 鲜 ， 无 环境 干扰 。 
3, 考场 内 应 设 有 三 相 电源 并 装 有 漏电 保护 天。 
4. 考 前 由 考 务 管理 人 员 检 查考 场 各 考 位 应 准备 的 器 材 、 工 具 是 否 齐全 ， 所 贴 
了 有 遗漏 。 


是 否 
四 、 人 员 要 求 
1. 监考 人 员 与 考生 比例 为 1:10。 


2. 考评 员 与 考生 比例 为 1:5。 
3. 医务 人 员 1 名 。 


五 、 其 他 
本 试卷 总 的 考试 时 间 为 345min (不 包括 准备 时 间 ) 。 





考 号 


高 级 维修 电工 操作 技能 考核 试卷 


注意 事项 

1. 本 试卷 依据 《国家 职业 标准 维修 电工 》 命 制 。 

2. 本 试卷 试题 如 无 特别 注 明 ， 则 为 全 国 通用 。 

3. 请 考生 仔细 阅读 试题 的 具体 考核 要 求 ， 并 按 要 求 完 成 操作 或 进行 笔 答 或 
口 答 。 

4. 操作 技能 考核 时 要 遵守 考场 纪律 ， 服 从 考场 管理 人 员 指 挥 ， 以 保证 考核 安 
全 顺利 进行 。 

题 1. 继 电 接 触 式 控制 电路 的 设计 、 安 装 与 调试 

有 一 台 生 产 设备 用 三 相 异 步 电 动机 拖 动 ， 三 相 异 步 电 动机 型 号 为 Y112M-4， 
三 相 异 步 电 动机 铭牌 为 4kW、380V、11.5A. 人 联结 ， 根 据 考 核 要 求 电动 机 进行 Y- 
人 起 动 ， 并 且 具 有 过 载 保护 、 短 路 保护 、 失 电压 保护 和 欠 电 压 保护 等 ， 试 设计 出 一 
个 具有 断 电 延 时 ，Y- 和 起动 运 转 带 速度 继电器 控制 半 波 整流 能 耗 制 动 的 继 电 接 触 
式 电 气 控制 电路 ， 并 且 进 行 安装 与 调试 。 

考核 要 求 ， 

(1) 电路 设计 根据 提出 的 电气 控制 要 求 ， 正 确 绘 出 电路 图 。 按 照 所 设计 的 
电路 图 ， 提 出 主要 材料 单 。 

(2) 元 器 件 安装 ” 按 所 给 的 材料 和 绘制 图 样 的 要 求 ， 正 确 利用 工具 和 仪表 ， 
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熟练 地 安装 元 器 件 ， 元 器 件 在 配 线 板 上 布置 要 合理 ， 安 装 要 准确 、 紧 固 ， 按 钮 盒 不 
固定 在 板 上 。 

(3) 布线 ”接线 要 求 美观 、 紧 固 、 无 毛刺 ， 导 线 要 进行 线 槽 。 电 源 和 电动 机 
配 线 、 按 钮 接线 要 接 到 端子 排 上 ， 进 出 线 模 的 导线 要 有 端子 标号 ， 引 出 端 要 用 别 径 
压 端 子 。 

(4) 通电 试验 正确 使 用 电工 工具 及 万 用 表 ， 进 行 仔细 检查 ， 最 好 通电 试验 
一 次 成 功 ， 并 注意 人 身 和 设备 安全 。 

(5) 满分 40 分 ， 考试 时 间 240min。 

题 2. 检修 变频 器 控制 的 设备 电气 控制 电路 

仿 修 用 变频 器 控制 的 纺织 机 械 电 气 系统 。 在 用 变频 器 控制 的 纺织 机 械 电 气 系 统 
电气 控制 电路 的 控制 回路 设 隐 项 故障 2 处 。 考 生 向 考评 员 询 问 故 障 现 象 时 ， 故 障 现 
象 可 以 告诉 考生 ， 考 生 必须 单独 排除 故障 。 

考核 要 求 . 

1) 正确 使 用 电工 工具 、 仪 器 和 仪表 。 

2) 根据 故障 现象 ， 在 电气 控制 电路 图 上 分 析 故 障 可 能 产生 的 原因 ， 确 定 故障 
发 生 的 范围 。 

3) 在 考核 过 程 中 ， 带 电 进行 检修 时 ， 注 意 人 身 和 设备 的 安全 。 

Д) 满分 40 分 ， 考 试 时 间 60min。 

否定 项 : 故障 检修 得 分 未 达 20 分 者 ， 本 次 鉴定 操作 考核 视 为 不 通过 。 

题 3. 用 晶体 管 特性 图 示 仪 测试 晶体 管 的 А 

考核 要 求 : 

1) 按照 晶体 管 特性 图 示 仪 使 用 说 明 书 ， 调 整 各 旋钮 ， 使 荧光 屏 上 显示 一 和 斜 
线 ， 根 据 此 线 说 明 该 晶体 管 的 rr 值 。 

2) 满分 10 分 ， 考 核 时 间 20min。 

否定 项 : 损坏 仪器 、 仪 表 ， 扣 10 分 。 

题 4. 讲述 基 尔 霍 夫 定律 



























































考核 要 求 : 
(1) 准备 工作 教具、 演示 工具 准备 齐全 。 
(2) 讲课 


1) 主题 明确 、 重 点 突出 。 

2) 语言 清晰 、 自 然 ， 用 词 正确 。 

(3) 满分 10 分， 考核 时 间 25min。 

否定 项 : 指导 内 容 不 正确 或 不 能 正确 表达 其 内 容 ， 扣 10 分 。 
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高 级 维修 电工 操作 技能 考核 评分 记录 表 








考生 姓名 : 准 考证 号 : 工作 单位 : 
题 号 = = 四 合计 


总 成 绩 表 


= 试题 名 称 配 分 | 得 分 | 权重 ЕЕ 备注 





1 继 电 接 触 式 控制 电路 的 设计 安装 与 调试 40 






































2 检修 变频 器 控制 的 设备 电气 控制 电路 40 
3 用 晶体 管 特性 图 示 仪 测试 晶体 管 的 hss 10 
4 讲述 基 尔 霍 夫 定律 10 
合 计 100 
统 分 人 : 年 月 日 
题 1. 继 电 接 触 式 控制 电路 的 设计 、 安 装 与 调试 
序号 ШИГ | 考核 要 求 | ”评分 标准 |[ 配 分 | 扣 分 | 得 分 








1. 根据 提出 的 电气 控制 








1, 主 电路 设计 1 处 错误 扣 5 分 




















电路 | 要 求 ,正确 绘 出 电路 图 а 
.控制 电路 设计 1 处 错误 扣 5 4 
1 Їнэн | з венаи, в) 2 ВНА яр: | 





3, 主要 材料 单 有 误 每 处 扣 1 分 








出 主要 材料 单 











忱 图 样 的 要 求 正 
AN 
用 工具 和 仪表 ,熟练 地 安装 | 202202), 

911513 元 器 件 理 ,每 只 扣 1 分 
2 2, Ю/Н- 235 К 233 中 作 让 5 
件 安装 | 2. 元 器 件 在 配 电 板 上 布 2 ХВНРӨВЛВЛН ЗНН 

i 届 装 螺钉 ,每 只 扣 1 分 
置 要 合理 ,安装 要 准确 、 紧 固 ТЕНТА 
3, ЕЛАТЕ Е И 




































































1, 电动 机 运行 正常 ,但 未 按 电路 图 接 
І. 要 求 美 观 、 紧 固 、 无 毛 | 线 , 扣 1 分 
刺 ,导线 要 进行 线 模 2. 布线 不 进行 线 槽 ,不 美观 , 主 电路 、 
2. 电源 和 电动 机 配 线 、 按 | 控制 电路 每 根 扣 0.5 分 
钮 接线 要 接 到 端子 排 上 , 进 | З. 接点 松动 .接头 露 铜 过 长 、 反 圈 、 压 
出 线 槽 的 导线 要 有 端子 标 | 绝缘 层 , 标 记 线 号 不 清楚 .遗漏 或 误 标 
号 ,引出 端 要 用 别 径 压 端子 | 引出 端 无 别 径 压 端子 ,每 处 扣 0.5 分 
4. 损伤 导线 绝缘 或 线 芒 ,每 根 扣 0.5 分 
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序号 主要 内 容 考核 要 求 评分 标准 配 分 | 扣 分 | 得 分 
1, 时 间 继电器 及 热 继电器 整定 值 错 
-| 28 олн | 误 各 扣 1 分 
В oe 3. 1 次 试车 不 成 功 扣 3 分 ;2 次 试车 


不 成 功 扣 5 分 ;3 次 试车 不 成 功 扣 10 分 








此 












































题 2. 检修 变频 器 控制 的 设备 电气 控制 电路 



































































































































序号 主要 内 容 考核 要 求 评分 标准 配 分 | 扣 分 | 得 分 
调查 每 个 故 陪 现象 进行 调查 
1 | 光志 | 对 学 个 故障 现象 过 行 调查 | 排除 故障 前 不 进行 调查 研究 , 扣 2 分 | 2 
研究 研究 
1. 错 标 或 标 不 出 故障 范围 , 每 个 故障 А 
3 故障 | ”在 电气 控制 电路 图 上 分 析 | 点 扣 3 分 
分 析 “| 故障 可 能 的 原因 ,思路 正确 2. 不 能 标 出 最 小 的 故障 范围 ,每 个 故 
4 
障 点 扣 2 分 
1. 实际 排除 故障 中 思路 不 清楚 ,每 个 ” 
故障 点 扣 3 分 
排除 | 出 故障 点 并 排除 故障 
3. 每 少 排除 一 次 故障 点 扣 4 分 8 
4. 排除 故障 方法 不 正确 ,每 处 扣 4 分 | 8 
1. 排除 故障 时 ,产生 新 的 故障 后 不 能 
Р 77 操作 有 误 , 要 从 此 项 总 分 | 自行 修复 ,每 个 扣 10 分 ;已 经 修复 ,每 个 
中 扣 分 扣 5 分 
2. 损坏 电动 机 扣 10 分 









































题 3. 用 晶体 管 特性 图 示 仪 测试 晶体 管 的 hyy 



















































































序号 庄 要 内 容 考核 要 求 评分 标准 配 分 | 扣 分 | 得 分 
У) й-4 
1 22 测量 准备 工作 齐全 到 位 。 | 开机 准备 工作 不 到 位 , 扣 2 分 2 
测量 测量 过 程 中 ,操作 步骤 每 错 二 次 
| | 测量 过 程 让 ,操作 步 对 每 铺 一 次 扣 | 
过 程 1 分 
测量 рт 量 结 在 允许 误差 范围 
3 |н) МИЛЕН 测量 结果 有 较 大 误差 或 错误 , 扣 3 分 | 3 
ЕТИ ХИЙЛИЙН ВИ | 一 
维护 保养 有 误 2 
РР 维护 保养 有 误 , 扣 1 分 1 
备注 т Ж 
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序号 考核 要 求 评分 标准 配 分 | 扣 分 | 得 分 
准备 | ， - 
1 工作 教具 演示 工具 准备 齐全 准备 不 齐全 , 扣 2 分 2 








1. 主题 不 明确 扣 2 分 


主题 明确 .重点 突出 2. 重点 不 突出 扣 2 分 





























ян ж Я 
ЯС: 2 ЯЭШМ,НӨ,НИ! , ажин жаал |“ 
Р 
时 间 е8, 5 每 超过 规定 时 间 lmin ,从 本 项 总 分 中 
< 得 超过 规定 让 
3 分 本 不 得 超过 规定 时 间 扣 1 分 






































高 级 维修 电工 操作 技能 试卷 (2) 


高 级 维修 电工 操作 技能 考核 准备 通知 单 


一 、 试 卷 说 明 

1. 本 试卷 命题 以 可 行 性 、 技 术 性 、 通 用 性 为 原则 编制 。 

в гүн 

3, 本 试卷 中 各 项 技能 考试 时 间 均 不 包括 准备 时 间 。 在 具体 的 考试 中 ， 各 鉴定 
所 (站 ) 应 该 把 每 一 试题 考试 准备 的 时 间 考 虑 进去 。 

4. 本 试卷 中 每 一 道 试题 必须 在 规定 的 时 间 内 完成 ， 不 得 延 时 ; 在 某 一 试题 考 
核 中 节余 的 时 间 不 能 在 另 一 试题 考核 中 使 用 。 


二 、 工 具 、 材 料 和 设备 的 准备 


工具 、 材 料 和 设备 的 准备 仅 针对 1 名 考生 而 言 ， 鉴 定 所 (站 ) 应 根据 考生 人 
数 确定 具体 数量 。 如 下 所 示 为 完整 的 国家 职业 技能 鉴定 高 级 维修 电工 操作 技能 考核 
工具 、 材 料 和 设备 准备 通知 单 。 
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试题 1 РІС 控制 电动 机 自动 正 反 转 的 设计 、 安 装 与 调试 
(1) 材料 准备 单 





































































































序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 
1 可 编程 序 控制 器 自 定 台 1 
ги а (1 
3 便携 式 编程 器 与 可 编程 序 控制 器 配套 (可 选 ) 台 1 
4 配 线 板 500mm х 450mm x20mm 块 2 
5 组 合 开关 与 电动 机 配套 个 1 
6 三 相 异 步 电 动机 自 定 台 1 
7 熔断 器 及 熔 世 配套 | RL1-60/20A 套 3 
8 熔断 器 及 熔 芯 配套 | RL1-15/4A 套 2 
9 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 个 2 
10 接线 端子 排 JX2-1015 ,500V 10A .15 节 条 4 
11 木 螺 钉 $3mm x20mm 或 фЗшт х 15mm 个 30 
12 平 垫圈 ФАтт ЯМ 30 
13 圆珠笔 自 定 х 1 
14 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
15 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 Ш 20 
16 塑料 软 铜 线 BVR-0.75mm2 ,颜色 自 定 т 5 
17 别 径 压 端子 UT2.5-4,UTI-4 个 20 
18 行 线 槽 TC3025 ,长 34cm ,两 边 打 $3. Smm 孔 条 5 
19 异型 塑料 管 $3. Smm ш 0.3 














(2) 工具 准备 单 









































序号 名 称 型 号 与 规格 单位 | 数量 
验 电器 钢丝 钳 、 螺 钉 旋 具 (一 字形 和 
1 电工 通用 工具 十 字形 ) .电工 刀 、 尖 嘴 钳 活 扳手 、 剥 线 套 1 
钳 等 
2 万 用 表 自 定 块 1 
3 绝缘 电阻 表 500У 0 -200МО б 1 
4 钳 形 电流 表 0-50А 块 1 













































































































































































第 三 部 分 高 级 工 考 核 试卷 样 例 «2714 
试题 2. 变频 器 调 速 装置 外 围 电路 故障 检修 
(1) 材料 准备 单 
序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 

1 变频 器 图 1 台 1 
2 三 相交 流 电动 机 自 定 台 1 
3 故障 排除 所 用 材料 | ”与 相应 的 设备 配套 套 1 
4 变阻器 自 定 套 1 
5 三 相 四 线 电 源 ~3 x380/220V .20A 处 1 
6 组 合 开 关 与 电动 机 配套 45 1 
7 Ха гах ЕАС | 811-60/20А 套 3 
8 熔断 器 及 熔 芯 配套 | RL1-15/4A 套 2 
9 三 联 按钮 LA10-3H 或 LA4-3H 08 2 
10 接线 端子 排 JX2-1015 ,500V .10A. 15 节 条 4 
11 木 螺 钉 ФЗтт х20 тт 或 $3mm х 15 тт 个 30 
12 平 垫圈 dmm 个 30 
13 圆珠笔 自 定 支 1 
14 塑料 软 铜 线 BVR-2. 5mm? ,颜色 自 定 ш 20 
15 塑料 软 铜 线 BVR-1. 5mm? ,颜色 自 定 т 20 
16 塑料 软 铜 线 BVR-0.75mm? ,颜色 自 定 ш 5 
17 别 径 压 端子 UT2. 5-4 ,UT1-4 个 20 
18 行 线 槽 TC3025 ,长 34cm ,两 边 打 фЗ. Smm Я. 条 5 
19 异型 塑料 管 ФЗ. Smm ш 0.3 

(2) 工具 准备 单 

序号 名 Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
验 电器 、 钢 丝 钳 、 螺 钉 旋 具 (一 字形 和 
1 电工 通用 工具 十 字形 ) .电工 刀 、 尖 嘴 钳 、 活 扳手 、 剥 线 | 套 1 
钳 等 

2 万 用 表 自 定 块 1 
3 绝缘 电阻 表 500У .0 ~200MO 台 1 
4 钳 形 电流 表 0-50А 块 1 




















(3) 考题 设置 准备 ”考场 在 考 前 根据 故障 设置 表 ， 准 备 好 电路 故障 抽签 序号 
和 控制 电路 故障 序号 ， 由 考生 随机 抽取 一 个 主 电路 故障 序号 和 两 个 控制 电路 故障 序 
号 ， 并 告知 考评 员 ， 记 录 到 评分 表 上 ， 根 据 故障 序号 设置 隐蔽 故障 。 


维修 电工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试 























· 272 · 48) (高 级 ) 
R2o L/LI1 
N20 N/L2 
L3 
西门 子 MMV 
交流 变频 器 
电压 给 定 实 验 板 
1(+10V) 
вр |[|-—? 
ѕвіа 27 3 
$815 下 7 
SB16—— 
数字 量 110 
给 定 实验 板 |1》 
Н 
т 15 
8817 1--27 16 

















С нле 











1) 主 电路 故障 设置 表 
故障 序号 故 障 点 故障 现象 в 








1 





2 





故障 点 和 故障 现象 根据 实际 情况 由 


3 
工作 人 员 考 前 填写 完整 





4 





5 











2) 控制 电路 故障 设置 表 


故障 序号 故 障 点 故障 现象 8 Е 








1 





2 





3 





4 





5 故障 点 和 故障 现象 根据 实际 情况 由 





6 工作 人 员 考 前 填写 完整 





7 




















10 


试题 3. 锯齿 波 发 生 器 的 安装 与 调试 
(1) 材料 准备 单 
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序号 я Ж 型 号 与 规格 单位 | 数量 备注 
1 元 件 自 配 套 与 图 2 相 匹配 
ВЛЕН А СЕВО отар 1 | 

器 件 用 ) 5 











2mm х 70mm х 100mm (或 
3 万 能 印刷 电路 板 р. 1 
能 印刷 电路 板 2mm x 150mm x 200mm) ё 











































































































































































































! 
ВІ ЕБ сл ) СЭР” 0.1nF 
16 |е Г 4 2к | | Й Е ыг 
МІ 85 В 
- 150К ю ын 
їг. VS 来 == 
ӨЛЭ 锯齿 波 发 生 器 
(2) 工具 准备 单 
序号 名 Жж 型 号 与 规格 单位 | 数量 #16 
验 电器 ВЕ, 022 
1 电子 通用 工具 旋 具 (一 字形 和 十 字形 ) .电工 | 8 1 
Л ЭмМБЯГ 活 扳手 .和 剥 线 钳 等 
2 万 用 表 MF47 或 自 定 块 1 
3 电 烙 铁 ,烙铁 架 、 镍 料 与 焊剂 套 1 
4 直流 稳 压 电源 0 ~ 36Ү 台 1 
5 信和 号 发 生 器 自 定 台 1 
6 示波器 自 定 台 1 
7 单 相交 流 电源 ~220V 和 36V „5А 处 1 

















高 级 维修 电工 技能 操作 试卷 


注意 事项 
1. 本 试卷 依据 《国家 职业 标准 维修 电工 》 命 制 。 
2. 本 试卷 试题 如 无 特别 注 明 ， 则 为 全 国 通用 。 
3, 请 考生 仔细 阅读 试题 的 具体 考核 要 求 ， 并 按 要 求 完 成 操作 或 进行 笔 答 或 
口 答 


но 
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4. 操作 技能 考核 时 要 遵守 考场 纪律 ， 服 从 考场 管理 人 员 指 挥 ， 以 保证 考核 安 
全 顺利 进行 。 

КАЛІ. РЫС 控制 电动 机 自动 正 反 转 的 设计 、 安 装 与 调试 

1. 考试 时 间 : 150min。 

2. 考核 方式 : 实 操 + 笔 试 。 

3. 本 题 分 值 : 40 分 。 

4. 具体 考核 要 求 : PLC 控制 电动 机 自动 正 反 转 的 设计 、 安 装 与 调试 。 

(1) 5 Ч ГР Л, КМ! 线圈 通电 ， 电 动机 正 转 ; 经 过 5s 延 时 ， 线 
圈 KM1 断 电 ， 同 时 KM2 线圈 通电 ， 电 动机 反 转 ; 再 经 过 3s ЛЕН, 2:8 КМ2 ЮТ, 
线圈 KMI1 通电 。 这 样 反复 10 次 后 电动 机 停止 运行 。 

(2) 要 求 

1) 工作 方式 设置 为 自动 循环 。 








2) 有 必要 的 电气 保护 和 联 锁 。 

笔试 部 分 : 

1. 正确 识 读 电 路 图 ， 写 出 下 列 图 形 文字 符号 的 名 称 。 
QS ( ); ЕШ ( ); км ( ) 。 
Жо. 


сг: 


2, 正确 使 用 工具 ， 简 述 剥 线 钳 使 用 注意 事项 。 
答 : 


3. 正确 使 用 仪表 ， 简 述 指针 式 万 用 表 测 量 二 极 管 的 方法 。 


安全 文明 生产 ， 回 答 何谓 安全 电压 ? 


操作 部 分 : 

5. 电路 绘制 : 根据 控制 要 求 ， 在 答题 纸 上 正 确 设计 РОС 梯形 图 及 按照 规范 绘 
制 PLC 的 VO (输入 /输出 ) 口 接线 图 。 

6. 安装 与 接线 : 按照 电气 安装 规范 。 

1) 将 熔断 器 、 接 触 器 、 继 电器 、PLC 安装 在 一 块 配 线 板 上 ， 而 将 方式 转换 开 
关 、 行 程 开 关 、 按 钮 等 安装 在 另 一 块 配 线 板 上 。 

2) 按 PLC 控制 VO (输入 /输出 ) 口 接线 图 在 配 线 板 上 正确 安装 元 器 件 ， 元 
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器 件 安装 要 合理 ， 安 装 要 准确 、 紧 固 ， 配 线 导 线 要 紧 固 、 美 观 ， 导 线 要 垂直 进行 线 
槽 ， 导 线 要 有 端子 标号 ， 引 出 端 要 用 接线 端 头 。 

7. 正确 地 将 所 编程 序 输入 PLC， 按 照 被 控 设 备 的 动作 要 求 进行 模拟 操作 调试 ， 
达到 设计 要 求 。 

8. 通电 试验 : 通电 前 正确 使 用 电工 工具 及 万 用 表 ， 进 行 仔细 检查 。 

试题 2. 变频 器 调 速 装置 外 围 电路 故障 检修 

1. 考试 时 间 : 60min 

2. 考核 方式 : Э + 

3. 本 题 分 值 : 30 分 

4, 具体 考核 要 求 : 检修 变频 器 调 速 装置 外 于 电路 故障 。 

在 其 电气 控制 电路 上 ， 设 隐蔽 故障 3 处 。 其 中 主 电路 1 处 (如 电源 故障 检修 
等 ) ， 控 制 回路 2 处 〈 如 闭合 开关 信和 号 等 ) ， 考 场 中 各 工 位 故障 清单 提供 给 考评 员 。 
电路 图 1 所 示 。 



































笔试 部 分 : 
1, 正确 识 读 给 定 的 电路 图 ， 本 变频 顺 使 用 的 电源 电压 是 多 少 ? 
答 : 


2. 正确 使 用 工具 ， 简 述 剥 线 钳 的 使 用 方法 。 
答 


сг: 


3. 正确 使 用 仪表 ， 简 述 绝缘 电阻 表 使 用 注意 事项 。 


4, 安全 文明 生产 ， 回 答 照明 灯 的 电压 为 什么 采用 24V? 


操作 部 分 : 排除 З 处 故障 ， 主 电路 1 处 ， 控 制 电 路 2 处 。 
5. 在 不 带电 状态 下 查找 故障 点 并 在 原理 图 上 加 以 标注 。 
6. 排除 故障 ， 恢 复 电路 功能 。 

试题 3. 锯齿 波 发 生 器 的 安装 与 调试 

1. 考试 时 间 : 60min。 

2. 考核 方式 : 实 操 + 笔 试 。 

3. 本 题 分 值 : 30 分 。 
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4. 具体 考核 要 求 : ЭХ ЛЕ яа УЛС ЗЭН, 
参照 图 2 在 电路 板 上 焊接 ， 理 解 电路 原理 并 会 测试 相关 参数 。 





笔试 部 分 ， 
1. 写 出 下 列 文 字 图 形 符号 的 名 称 。 
答 : 


C( ); N2( < У2С 321: ва )。 
2. 正确 使 用 工具 ， 简 述 电 工 刀 使 用 的 注意 事项 。 
答 : 


3. 正确 使 用 仪表 ， 简 述 万 用 表 检 测 无 标志 二 极 管 的 方法 。 

答 : 

4. 安全 文明 生产 ， 回 答 合 闸 后 可 送 电 到 作业 地 点 的 刀 开 关 操 作 把 手 上 应 悬挂 
什么 文字 的 标识 牌 ? 

答 : 

操作 部 分 : 

5. 按照 电路 图 及 电子 焊接 工艺 要 求 ， 将 各 元 器 件 安装 在 印 制 电 路 板 上 。 

6. 正确 使 用 工具 和 仪表 ， 装 接 质 量 要 可 靠 ， 装 接 技术 要 符合 工艺 要 求 。 

т. 断 开 两 级 运 放 之 间 的 连接 线 ， 在 运 放 МІ 的 输入 端 (R2 前 ) 输入 频率 为 
50Hz、 峰 值 为 6V 的 三 角 波 ， 用 示波器 测量 并 记录 其 输出 波形 шо 

8. 接 好 两 级 运 放 之 间 的 连接 线 ， 用 示波器 观察 输出 电压 wu 和 ve 的 波形 ， 画 
出 波形 图 。 


高 级 维修 电工 操作 技能 考核 评分 记录 表 


























总 成 绩 表 
序号 试题 名 称 配 分 | 得 分 | 权重 л 备注 
得 分 
А PLC 控制 电动 机 自动 正 反 转 的 设计 、 安 装 与 30 
调试 

2 变频 器 调 速 装 置 外 于 电路 故障 检修 30 
3 锯齿 波 发 生 器 的 安装 与 调试 30 
合 计 100 


































































































































































































































































































第 三 部 分 ”高 级 工 考 核 试卷 样 例 · 277 · 
试题 .PLC 控制 电动 机 自动 正 反 转 的 设计 、 安 装 与 调试 
序号 | ”考核 内 容 考核 要 点 配 分 评分 标准 扣 分 | 得 分 
1, 正确 绘图 ,理解 电路 工 5 电气 图 形 文字 符号 错误 或 
作 原理 遗漏 ,每 处 扣 2 7 
Е 4 79 Д 分 . 由 
РЕТ 2, 徒手 绘制 电路 图 扣 2 分 ; 电 
2 мн 路 原理 错误 扣 5 分 ;缺少 PLC 接 
列 出 PLC 控制 WO 口 ( 输 
1 绘图 220120 1 10 | 448405 分 
入 /输出 ) 元 件 地 址 分 配 表 a ? 
3. 根据 控制 要 求 РЕВ 3. 梯形 图 画 法 不 规范 扣 2 分 
4. 笔试 部 分 见 参 考 答案 和 评 
正确 回答 笔试 问题 分 标准 
оби 本 项 配 分 扣 完 为 止 
225 тэ 工具 使 用 不 正确 每 次 扣 2 分 
ЇЙЛ 85, 是 从 $ 22 
2 | 工具 的 使 用 | ТИТА РИН 。 | ыраны 
准 ,本 项 配 分 扣 完 为 止 
仪表 使 用 不 正确 每 次 扣 2 分 
СЕ ў п] 2 
3 仪表 的 使 用 | ТАНАБЫ | 2 | өицлиэлэжиилн 
准 ,本 项 配 分 扣 完 为 止 
1. 笔试 部 分 见 参考 答案 和 评 
的 二 日 的 主 分 标准 
ПРЕ 227 安全 用 电 的 主要 2 未 经 考评 员 同意 私自 通电 
аг” 》 操作 过 程 符合 文明 生 | 3 | 扣 3 分 ;损坏 设备 扣 2 分 损坏 工 
ези са 内 仪表 扣 1 分 ;发 生 轻微 触电 事 
故 扣 3 分 
本 项 配 分 扣 完 为 止 
1, 不 按 图 样 接线 每 处 扣 1 分 
2. 电源 线 和 负载 线 不 经 接线 
端子 排 接线 每 根 导线 扣 1 分 
3. 电器 安装 不 牢固 、 不 平整 、 
按照 电气 安装 规范 ,依据 不 符合 设计 及 产品 技术 文件 的 要 
5 安装 布线 | 电路 图 正确 完成 本 次 考核 线 | 13 | 求 ,每 项 扣 1 分 
路 的 安装 与 接线 4. 电动 机 外 壳 没 有 接 零 或 接 
地 , 扣 1 分 
5. 导线 裸露 部 分 没有 加 套 绝 
缘 , 每 处 扣 1 分 
本 项 配 分 扣 完 为 止 
1 ) 不 会 操作 РІС , 扣 10 分 
1. 熟练 操作 PLC 
纳 拟 操作 与 控制 流程 不 符 
EC ee tape 2) 模 拆 作 与 控制 流程 不 符 
6 | 调试 要 求 进 行 模拟 操作 调试 , 达 | 10 | “处 扣 2 分 
de 44 ? 3)1 次 试车 不 成 功 扣 5 分 ;2 次 
人 试车 不 成 功 扣 10 分 ; 扣 完 为 止 
合计 40 
否定 项 : 若 考 生发 生 重大 设备 和 人 身 事故 , 则 应 及 时 终止 其 考试 ,考生 该 实体 成 绩 记 为 零 
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48) (高 级 ) 





笔试 部 分 参考 答案 和 评分 标准 : 
1, 正确 识 读 给 定 的 电路 图 ， 写 出 下 列 文字 图 形 符 号 的 名 称 。 

答 : 05 (电源 开关 ) ; FUL (熔断 器 ); КМІ (交流 接触 器 )。 

2. 正确 使 用 工具 ， 简 述 剥 线 钳 使 用 注意 事项 。 

答 : 选择 合适 的 规格 ; 确定 剥 线 长 度 ; 选择 合适 的 槽 口 ; 用 力 适 当 。 
3. 正确 使 用 仪表 ， 简 述 指 针 式 万 用 表 测 二 极 管 的 方法 。 

答 : 选择 档 位 ; 调 零 ; 测 出 正 反 向 电阻 值 ; 判断 阳极 和 阴极 。 

4, 安全 文明 生产 ， 回 答 何 谓 安全 电压 ? 
答 : 不 会 发 生 触电 事故 ， 对 人 体 的 健康 不 会 造成 危害 的 电压 数值 。 
试题 2. 变频 器 调 速 装置 外 围 电路 故障 检修 















































































































































































































































































































































序号 | 考核 内 容 考核 要 点 配 分 评分 标准 扣 分 | 得 分 
теп 正确 识 图 ,正确 回答 笔试 | ， 正确 认识 图 形 符号 ,笔试 部 分 
ца 问题 见 参考 答案 和 评分 标准 

огт 工具 使 用 不 正确 每 次 扣 2 分 ， 
正确 使 2%, Ч АЕА 6 БЭЭ 
2 | “工具 的 使 用 ШИВЭЭ 2 | 并 试 部 分 见 参考 答案 和 评分 标准 
1 ы 本 项 配 分 扣 完 为 止 
КЕЗЕТ == 仪表 使 用 不 正确 每 次 扣 2 分 
确 回 答 ` а 
3 | шашин | ТОР РИНЕ 。 асарни етине 
1 Ва 本 项 配 分 扣 完 为 止 
1 笔试 部 分 见 参考 答案 和 评 
分 标准 
. 明确 安 号 的 主要 : 2 
2-1 2 安全 用 电 2 未 经 考评 员 同 意 私自 通电 
4 | 生产 2 操作 过 程 符合 文明 生 | 3 | 扣 3 分 ;损坏 设备 扣 2 分 ;损坏 工 
一 ша 4 Н 125101 分 ;发 生 轻微 触电 事 
故 扣 3 分 
本 项 配 分 扣 完 为 止 
错 标 或 漏 标 故 障 点 , 每 处 扣 
23 1 章 点 ， I 工作、 ~ И 
9 玫 障 查找 在 原理 图 上 ё 4 分 
а 本 项 配 分 扣 完 为 止 
1 每 少 排除 一 处 故障 点 , 扣 
3 分 
6 故障 排除 排除 电路 各 项 故障 5 | 2. 排除 故障 时 ,产生 新 的 故障 
后 不 能 自行 修复 , 扣 5 分 
本 项 配 分 扣 完 为 止 
1. 通电 前 检测 设备 .元 件 1. 通电 试 运 行 发 生 短路 事故 
ЕГ 及 电路 和 开路 现象 扣 5 分 
7 通电 运 和 CR 7 оон нер 
2. 通电 试 运行 实现 电路 2. 通电 运行 异常 ,每 相 扣 5 分 
功能 本 项 配 分 扣 完 为 止 
合计 ыг 
否定 项 ;车 考生 发 生 重大 设备 和 人 身 事故 , 则 应 及 时 终止 其 考试 ,考生 该 实体 成 绩 记 为 零 。 
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笔试 部 分 参考 答案 和 评分 标准 : 
1. 正确 识 读 给 定 的 电路 图 ， 本 变频 器 使 用 的 电源 电压 是 多 少 ? (本 题 分 值 
3 分) 


2 


答 ， 本 变频 器 使 用 的 电源 电压 是 220V。 
2. 正确 使 用 工具 ， 简 述 剥 线 钳 的 使 用 方法 。 
答 : 1) 选择 合适 的 规格 ; 2) 确定 剥 线 长 度 ; 3) 选择 合适 的 槽 口 ; 4) 用 力 























3. 正确 使 用 仪表 ， 简 述 绝缘 电阻 表 使 用 注意 事项 。 

答 : 1) 正确 选用 绝缘 电阻 表 的 规格 型 号 ; 2) 正确 接线 ; 3) 均匀 地 摇动 手 
柄 ; 4) 待 指针 稳定 后 再 读数 ; 5) 注意 被 测 电路 中 的 电容 ; 6) 注意 绝缘 电阻 表 输 

4. 安全 文明 生产 ， 回 答 照 明灯 的 电压 为 什么 采用 24V? 

答 : 机 床 加 工 过 程 中 有 可 能 会 打破 灯泡 ， 使 设备 外 壳 带 电 ; 为 了 保证 机 床 操 作 
使 用 人 员 安 全 ,采用 经 过 变压器 隔离 的 24V 安全 电压 ; 即使 人 体 碰 到 带电 体 也 不 
会 发 生 触电 事故 。 

试题 3. 锯齿 波 发 生 器 的 安装 与 调试 









































































































































ГЭНЭ 考核 要 点 配 分 评分 标准 扣 分 | 得 分 
| 正确 识 图 ,正确 回答 笔 | 。 | 笔试 部 分 见 参考 答案 和 评分 标准 
КА 试问 是 本 项 配 分 扣 完 为 止 
[ 具 使 用 不 正确 每 次 扣 2 分 ， 
1ЕВ 工具 ,正确 区 Ке: 
2 | 工具 的 使 用 Енен 正确 四 | > | 笔试 部 分 见 参考 答案 和 评分 标准 
Е 本 项 配 分 扣 完 为 止 
г Е 仪表 使 用 不 正确 每 次 扣 2 分 , 笔 
看 ў ЇЙ Їл 
НЭР счлЄөТтГЛТЛУЛЛТ 
" С 本 项 配 分 扣 完 为 止 
1 笔试 部 分 见 参考 答案 和 评分 
1 明确 安全 用 电 的 主 标准 
|| 安全 文明 | 要 内 容 ОСОТ 
ў 2， 操 作 过 程 符合 文明 分 ;损坏 设备 扣 2 分 ;损坏 工具 仪 
生产 要 求 扣 1 分 ;发 生 轻微 触电 事故 扣 3 分 
本 项 配 分 扣 完 为 止 
. 不 按 图 样 接线 每 处 扣 1 分 
， 元 器 件 组 装 不 牢固 每 处 扣 1 分 























安装 布线 求 ,依据 电路 图 正确 完成 Ч . 焊 点 不 圆滑 每 个 扣 0. 5 分 
本 次 考核 线路 的 安装 与 . 焊接 点 接触 不 良 每 处 扣 1 分 
接线 6. 元 右 件 引线 高 出 焊 点 1mm 以 
上 每 处 扣 1 分 

本 项 配 分 扣 完 为 目 


1 
2 
按照 电子 焊接 工艺 要 3. 元 器 件 偏 斜 每 个 扣 0. 5 分 
4 
5 
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-280- 卷 ) (高 级 ) 
(88) 
序号 | ”考核 内 容 考核 要 点 配 分 评分 标准 扣 分 | 得 分 
1. 通电 前 检测 设备 .元 1. 通电 试 运行 发 生 短路 事故 和 
6 试 运 和 件 及 电路 б 路 现象 扣 10 分 
иг 2. 通电 试 运行 实现 电 2. 通电 运行 异常 ,每 相 扣 5 分 
路 功能 本 项 配 分 扣 完 为 止 
合计 30 
否定 项 : 若 考生 发 生 重 大 设备 和 人 身 事故 , 则 应 及 时 终止 其 考试 ,考生 该 实体 成 绩 记 为 零 




















笔试 部 分 参考 答案 和 评分 标准 : 
写 出 下 列 文字 图 形 符号 的 名 称 。( 本 题 分 值 3 分 ， 每 错 1 处 扣 1 分) 

答 ，C( 电 容器 ) ，N2( 运 放 器 ) ;V2( 二 极 管 )， ио (锯齿 波 输出 端 ) 。 

2. 正确 使 用 工具 ， 简 述 电工 刀 使 用 的 注意 事项 。( 本 题 分 值 2 分 ， 错 答 或 漏 答 
一 条 扣 1 分) 

答 : 1) 刀口 锋利 ， 注 意 安全 ; 2) 刀口 向 外 ， 小 角度 痢 削 ， 免 伤 线 芯 。 

3. 正确 使 用 仪表 : 简 述 万 用 表 检 测 无 标志 二 极 管 的 方法 。 

答 : 1) 选 好 档 位 ; 2) 校准 零 位 ; 3) 测量 二 极 管 的 正 反 向 电阻 ; 4) 判 
断 二 极 管 的 阳极 和 阴极 。 在 呈现 高 阻抗 时 ， 红 表笔 接 的 一 端 是 二 极 管 的 正极 
(阳极 ) 。 

4. 安全 文明 生产 : 回答 合 闸 后 可 送 电 到 作业 地 点 的 刀 开 关 操 作 把手 上 应 悬挂 
什么 文字 的 标识 牌 ? 

答 : 合 闸 后 可 送 电 到 作业 地 点 的 刀 开 关 操 作 把 手 上 应 莽 挂 “禁止 合 阐 ， 有 人 
工作 ”的 标识 牌 。 





一 





答案 部 分 


高 级 工 理 论 知识 鉴定 考核 试题 答案 


一 、 判 断 题 

(一 ) 电工 基础 知识 
LV 2V ЗМ 4У 5V 6x 7V 8V 9м 
I10V lx 12. х 13V 14. х 15. х 16x 17.V 18.V 
19. х 20. х 2LV 22. х 23У 24V 25.V 26У 27. х 
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28. х 29.V 30х З.М 32V 33. х 34V 354 36.V 
37. x 38V 39. х 40V 4V 42х 43. х 44. х 45.x 
46. х 47. х 48х 49.V 50У 5l.V 52 х 53 х 54.x 

(二 ) 电子 技术 知识 
1х 2х ЗУ АУМ 5х 6V 7V 8V 9.x 
10, У. Ш. х 12.У 13V 14. х 15У 16х 17.У 18. х 
19.7 20. х 21. 22. х 23У 24. х 25.4У 26. х 27.V 
28.V 29. х 30М 31. х 32V 33V 34. № 35.№ 36. 
37.V 38. х 39% 40V 41. № 42V 43.V 44.У 45. х 
46. х 47. х 484 49. х 50.V 51.У 52. х 53.№ 54. 
55.V 56.V 57. х 58М 59% 60. У 61. х 6.№ 63. 
64. М 65.V 66. № 67. № 68. х 69. № 70V 7. х 272. х 
73. x 74.7 175У 76.№ 77. № 178. х 179У 80. х 81. х 
82. x 83. х 84V 85.V 864 87. № 88V 89. № 90. 
91. х 92V 93.V 94. х 95.V 96 УМ 97. 98. № 99. 
100. х 101. х 102. х 103. 104. У 105. № 106.№ 107. х 108. % 
109. х ПО. М 111. х 112.У 113. х 114. № 115. х 116.V 117. х 
118.№ 119. х 120.% 121. х 122.% 123. х 124.% 125. х 126. 
127. х 128.% 129. х 130.% 131. х 132. № 133. х 134. № 135. х 
136.№ 137. х 138.% 139. х 140. У 141. х 142. х 143. х 144. 
145. х 146.% 147. х 148.У 

(2) 特种 电机 知识 
LV 2V 3У 44 5.x 6.V 7.x 8У 9.x 
10. х Ш.м 12. х 13V 14. х 15У 16У 17. х 18х 
19. х 20.V 21 22У 23У 24. х 25. х 26У 27.V 
28.V 29М 30М 31. х 32V 33У 34. х 35. х 36. 
37. х 38.V 39. х 40м 41. х 4. х 43. № 44У 45. х 
46. x 41.V 48.V 49 М 50. 51. х 52V 53.№ 54. 
55.% 56. х 57.7 58.№ 59. х 60. 6.№ 62. х 63. 
64. x 65.М 66. х 67. № 68. х 69. х 70У TV 72. 
73. 

(四 ) 电力 拖 动 知识 
LV 2x 3V 4х БУ 6x 7V 8V 9.x 
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. 282 . 卷 ) (高 级 ) 
10.М П.х 12.У 13. х 14V 15. х 16У 17.x 18.V 
1: x 214 21ух 213 23х 21504 05. x 26.V 27.x 
28.V 29. х 30V 31х 32V 33. х 34V 35х 36.V 
37. х 38.V 39. х 40У 41. х 4.№ 43 х 44.V 45. х 
46.% 47. х 48.V 49. х 50.№ 51. х 52У 53. х 54. 
55. х 56.V 57. х 58.№ 59. х 60. 61. х 6.№ 63. х 
64. М 65. х 

(а) PLC 知识 
1х 2х 3V 4х 5У бх 7У 8x 9У 
10. х Ш.м 12. х 13. х 14.V 15.№ 16 х 17. х 18. х 
19. х 20. х 21. х 22.V 23. х 24. х 25. Xx 26. x 27, х 
28 x 29.V 30V 31х 32. х 33. х 34x 35. х 36.x 
37. х 38. х 39. х 40. х 41.WV 42. х 43. х 44. х 45. х 
46.V 47. 48. х 49У 50. У 51.У 52. х 53.№ 54. х 
55. х 56.V 57.7 58.№ 59% 60. х 6.У 62. х 63. 
64. x 65. 66. х 67. № 68.У 69. х 70V 71У 272. х 
73.V 74. х 75.№ 76. х 77. № 178. х 179У 80. х 81. У 
82.V 83.V 84V 85. х 86.V 87. х 88.V 89. х 90. 
91. x 92.№ 93. х 94. х 95.V 96.№ 97. х 98. № 99. х 
100.№ 101. х 102. х 103.% 104. 105. х 106. х 107. 108. х 
109. № 110.V 111. х 112. х 113.У 114. № 115. х 116. 117. х 
118.V 119. x 

(六 ) 自动 控制 技术 知识 
LV 2х 3x 4У 5.V 6V тү 8x 9.V 
О lx 12V 13x ТАУ 15.V 16.x 17.V 18.V 
19.V 20. х 21х 22V 23У 24. х 25. х 26У 27.x 
28.V 29. х 30х 3LV 32V 33V 34. х 35х 36.V 
37.V 38V 39. х 40V 41, х 42V 43V 44V 45.V 
46.V 41.V 48. х 49.V 5V 5LV 52V 53. х 54V 
55.V 56. х 57.x 58. х 59 х 60V 6. х 6.№ 63.V 
64.x 65.V 66.x 67.V 68.У 69. х 70У 71У 72.V 
73. x 74. х 75.V 76.V 77.V 78.x 79.x 80.V 81.x 
82. х 83. х 84V 85.V 86. х 87. х 88. х 89.V 90.x 
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91.V 92. х 93.7 94. х 95.У 96. 97. х 98. х 9. х 
100.№ 101. № 102. х 103. х 104. х 105. 106. х 107. № 108. х 
109.№ 110. х LV 112.У 113. х 114. У 115. х 116.% 117. 
118. х 119. х 120. 121.% 122.% 123. х 124.№ 125. х 126. 
127. х 128.% 129. х 130.% 131. х 132. № 133. х 134. № 135. х 

(七 ) 相关 知识 
У 2V 3x 4 x 54 6x 7V 8.x 9. V 
10.V LV 12. х 13. х 14. х 15. х 16x 17.x 18.x 
19. х 20.V 21. х 22 23. х 24. х 25.4У 26. х 27.V 
28. х 29. 30V 3. № 32. х 33.V 34. х 35.№ 36. х 
37.V 38. х 39.V 40. х 41. х 4.№ 43. х 44.V 45. 
46. х А47. № 48. х 49. х 50У 51.№ 52. х 53.№ 54. х 
55.% 56.V 57. х 58. х 59У 60. 61. х 6. х 63. х 
64.V 65. х 66. х 67. х 68. х 6.У 70. х 7. х 72.V 
73. x 74. х 175. х 76.V 77.№ 78.У 79У 80У 81. х 
82.М 83. х 84У 85. х 86. х 87.У 88V 89. 90. х 
91.V 92. х 93.V 94У 

二 、 选 择 题 

(一 ) 电工 基础 知识 
1. В 2. В 3. р 4.0) 5.0 6.С 7.В 8.0 9. р 
10.D 1.А 12А 13А 14.А 15.8 16А 178 18.A 
19.0 20.A 21.A 22А 230 248 25А 0268 27.B 
28.A 29.C 30C З.А 323 338 348 35.0 36.С 
37.В 38.А 398 40С 410 42.C 6 43А 440 45.D 
460  47.С 48.8 49.C 508 51А (528 530 54.C 
550 56.A 57.0 580 500 600 616С 6 628 63.A 
64.A 65.A 6.А 670 6688 603 708 718В 72.B 
73.А 74.A 75.8 76А 776 78.C 79.A 80С 816 
82.A 83.А 

(二 ) 电子 技术 知识 
1.А 24 3.А 4.0) 5.C 6.D 7.D 8.А 9. 
10.A 1.0 120 138 148 158 16.C 17.A 18.C 
19.А 208 210 ?22C 23А 240 25.A 268В 27.В 
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28.A 29.C 30А З.А 32D 33.0 34C 35.0 36.В 
37.С 38.B 39.C 400 41.B 42.A 43А 44.B 450 
46.D 47.B 48.A 49.B 50А 518 528 53.C 54.B 
55.D 56.A 57.C 58.D 59.C 60.A 610 628 63.C 
64.A 65.0 66.A 67.C 68.A 600 708 71.A 72.A 
73.С 74.B 75.C 76А 77.C 78.D 798 800 81.D 
82.B 83.0 84.A 85.D 86.A 87.A 88.C 800 90.B 
91.B 92.B 93.A 940 95.B 96.D 97.A 988 99.B 
100.C 101.0 102.C 103.A 104.В 105.А 106.А 107.А 108.A 
109.B 110.A 11.0 112.0 113.0 114.0 115.А 116.В 117.C 
118.В 119.В 120.0 121.0 122.В 123.А 124.С 125.0 126.р 
127.0 128.С 129.0 130.А 131. А 132.В 133.В 134.А 135. А 
136.0 137.А 138.С 139.0 140.0 141.С 142.С 143.0 144.C 
145.В 146.A 147.А 148.B 149.С 150.0 151.0 152.С 153. В 
154. А 155.А 156. В 157. С 158.0 159.0 160.С 161.В 162. А 
163.А 164. В 165.С 166.0 167.0 168.С 169.В 170.А 171. А 
172.B 173.С 174.С 175.А 176.В 177.С 178.0 179.0 180.C 
181.B 182.A 183.0 184.С 185. В 186.A 187.А 188. В 189. С 
190.0 191.0 192.С 193.В 194.А 195.А 196.В 197.С 198. р 
199. А 200.B 201.C 202.0 203.А 204.В 205.С 206.0 207. р 
208.С 209.В 210.А 21.А 212.В 213.С 214.0 215.А 216. В 
217.С 218.0 219.0 220.А 221.А 222.0 223.С 224.В 225. А 
226. 
(三 ) 特种 电机 知识 

1С 2р 3.C 48 5A 6B 7А 8A 9.B 
10.A 1.А 12C 13А 14.С 15.A 16.0 17.A 18.D 
19.D 20.C 218 226 23.A 24А 25.C 26.C 27.A 
28.0 290 30А 3.0 32.C 33.A 348 35.B 36.C 
37.8 38.C 39.D 40А 41.C 4.В 438 44.A 45.B 
46.C 47.A 48.C 490 50А 51.B 52.C 53.A 540 
55.A 56.C 57.0 58.A 59.C 60.A 61.C 62.A 63.B 
64.0 65.D 66.D 67.A 68.C 60А 700 718 72.C 
73.B 74.B 75.A 76.A 77.C 78.C 79.A 800 81.A 
82D 83.0 84.A 85D 86.D 87.B 88.A 800 90.A 
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91.C 92.C 93А 94В 95.A 96.C 970 98.C 99.D 

(四 ) 电力 拖 动 知识 
1.0 2.А 3. р 4. В 5. А 6. А 7.0 8. р 9.D 
10.B 11.D 12.B 13.D 14.B 15.D 16.A 17.B 18.C 
19.D 20.C 21.B 22A 230 24D 25.C 26.В 27.A 
28.A 29.A 30.D 310 32A 33.A 348 35.0 36.B 
37.A 38.A 39.B 40.C 41.D 42.C 43.B 44.A 45.A 
46.8 47.C 480 490 508 5.0 52.B 53.A 54.A 
55.C 56.D 57.0 58.A 590 60.C 61.B 6.А 63.A 
64.B 65.C 66.D 

(а) PLC 知识 
1.D 2.D 3.D 4.D 5.C 6.C 7.D 8.A 9.C 
10.B 11.B 12.C 13.B 14.B 15.C 16.B 17.B 18.C 
19.B 20.B 21.D 22.C 238 24B 25.C 26.A 27.C 
28.8 29.8 30.A 31.B 32.C 33.B 34А 35.A 36.B 
37.C 38.A 39.0 40.D 41.C 420 43.C 44.C 45.C 
46.8 47.0 48.D 49.A 50.C 5.0 52.A 53.0 54.D 
550 56.C 57.C 58.C 590 600 610 620 63.C 
64.8 65.C 6.0 67. 0 680 69.A 70С 71.A 72.A 
73.С 74.8 75.C 76.C 77.8 78.0 790 800 810 
82.8 83.A 840 5850 86.B 87.C 88.C 89.C 90.A 
91, 0 9%2D 930 940 958 96.C 97.B 988В 99.C 
100.B 101.0 102.А 103.В 1048 1058 106С 10.С 10880 
109.D 110.C 111.0 112.0 113.А 114.0 115.0 116.А 117.C 
118.В 119. В 120.0 121. А 122.В 123.В 124.C 125.С 126. В 
127.А 128.С 129.С 130.0 131. В 132.0 133.А 134. С 135. В 
136. A 137. А 138.В 139. В 140. В 141. С 142.0 143.A 144.С 
145.В 146.С 147. 0 148.0 149. А 150. А 151.А 152.0 153. А 
154. В 155.С 156.0 157. А 158.В 159. В 160.А 161. А 162. С 
163.А 164. А 165. С 166.С 167.0 168.A 169.В 170С 171. С 
172.0 173.В 174.8 175.0 176.А 177.0 178.А 179.А 1800 

(75) 自动 控制 技术 知识 
1. A 2.С 3. С 4.С 5.А 6.А 7.В 8.А 9.С 
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10. A П.А 12. р 13. А 14. А 15.А 16. А 17. А 18. С 
19. С 20. В 21. А 22.р 23. А 24. С 25. В 26. А 27. А 
28. С 29. С 30. А 31. В 32. A 33. р 34. A 35.р 36. А 
37. А 38. В 39.р 40. А 41. А 42.р 43. В 44. В 45. А 
46. А 47. В 48.р 49. В 50. А 5. А 52. В 53. С 54. А 
55. В 56. р 57. А 58. р 59. В 60. А 61. С 62. С 63. А 
64. В 65. А 66. В 67.0 68. А 69. С 70. А 71. В 72. В 
73. В 74. 0 75.0) 76. В 77. А 78.0) 79. D 80. В 81.8 
82.С 83.А 84. В 85. A 86. С 87. А 88. В 89. р 90. С 
91. С 92. В 93. В 94. А 95. С 96. А 97. А 98. В 99. р 
100. С 101. 0 102.0 103.С 104. В 105.А 106.В 107. В 108. А 
109.C 10.С Ш.С 112.D 113.С 114.C 115.А 116.А 117. С 
118.В 119.0 120. В 121.0 122.А 123.C 124.А 125.В 126. С 
127.0 128.В 129.В 130.0 1З. А 132.0 133.С 134.0 135. C 
136. С 137. С 138. А 139.В 140. В 141. В 142.А 143.А 144. С 
145.0 146. А 147. С 148.С 149.0 150.А 151. А 152.А 153.А 
154. С 155.С 156. С 157. 0 158. А 159.А 160.А 161. В 162. р 
163.0 164.C 165.С 166.А 167. В 168.0 169.C 170.В 171. р 
172.B 173.С 174. В 175.В 176.А 177. С 178.С 179. С 180. В 
181, А 182.0 183.0 184. В 185.0 186.А 187.0 188.0 189. С 
190.В 191. В 192.С 193.В 194. С 195.В 196.В 197. С 198. А 
199. А 200.0 201. С 202.А 203.А 204.0 205.А 206.0 207. Сс 
208.В 209. А 210.С 211. В 212.А 213.С 214.А 215.А 216. В 
217.С 218.А 219.А 220.В 221. С 222.А 223.C 224.С 225.C 
226. В 227. А 228.С 229.С 230.0 231. 0 232.С 233.А 234. С 
235.0 236.С 237.0 238.В 239.0 240. Сс 241. С 242.В 243. А 
244. А 245.А 246. В 247.С 248.0 249.А 250.С 251. р 
(七 ) 相关 知识 
Т.А 2.0 3.8 4. 5. р 6. В 7.8 8.0 9. В 
10. А 11. р 12. А 13. A 14. А 15. С 16.р 17. В 18. С 
19. р 20. А 21. А 22. В 23. В 24. А 25. С 26. А 27. С 
28.р 29. А 30. В З.А 32. В 33. С 34. р 35. С 36. А 
37. С 38.р 39. В 40. С 41. р 42. С 43. С 44. В 45.) 
46. С 47. А 48. В 49. А 50. р 51. р 52. С 53. С 54. В 
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550 56.C 57.A 58C 590 60C 66А 6.D 6.B 
64.C 65.A 6.D 67.C 680 6.0 700 710 72.D 
73.D 74.0 75.8 76.D 77.8 78C 798 800 81.C 
82.A 83.0 84.0 85.C 868 87.A 88B 89.A 90.A 
9. А 92.A 93.A 948 95.А 9.0 97. С 98.B 99.A 
100.A 101.A 102.В 103.В 104.0 105.В 106.0 107.C 108. В 
109. А 110. А 11.8 112. А 113.В 114.С 115.А 116.В 117.р 
118.A 119.А 120.В 121. А 122.В 123.С 124.0 125.В 126.С 
127.B 128.А 129.В 130.С 131.0 132.В 133.А 134.0 135. В 
136. В 137. С 138. А 139.С 140.В 141. В 142.В 143.В 144.А 
145.В 146.0 147. С 148.А 149. А 150.А 151.В 152.0 153. В 
154. В 155.А 156. С 157. С 158.А 159. В 160.С 161.С 162. А 
163.А 164. С 165.А 166.В 167.А 168.В 169.B 170.С 171. В 
高 级 工 考 核 试 卷 样 例 答 案 
高 级 维修 电工 理论 知识 试卷 (1) 答案 

一 、 选 择 题 
1.A 2.D 3.D 4.A 5.B 6.B 7.D 8.C 9.A 
10.B llLC 12А 138 14.C 158 16А 178 18.B 
19.C 20.B 21.B 22A 23.А 24А 25.C 26C 27.D 
28.A 29.B 30А З.А 32.8 33.A 34C 35.A 368 
37.C 38.0 39А 408 418 42.C 43А 440 45.A 
46.D 47.A 48.A 49.A 50.C S51.C 52А 53.A 54.B 
55.А 56.0 57.A 58.A 59.A 60.B 

二 、 判 断 题 
61. x 622х 63.V 64№ 65.V 66. х 67. х 68.У 69.V 
70.7 7. х 7. х 73.V 74.V 75. х 76. 77.У 178. х 
79.V 80. № 

高 级 维修 电工 理论 知识 试卷 (2) 答案 

一 、 选 择 题 

1.С 2.А 3.D 4.B 5.0 6.А 7.С 8.0 9.D 
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10.D 1lLB 12D 13.B 14.A 15.8 16А 178 18.D 
19.8 200 218 228 23.B 24B 25.C 26C 27.B 
28.C 29.0 30C З.А 32.8 338 348 35.A 368 
37.8 38.A 39.C 40А 41А 42С 430 44C 450 
46.С 41.C 48.C 490 50.C 5.0 52.0 53.8 54.р 
558 56.8 57.0 58.A 59А 608 618 6.C 630 
64.8 65.A 66.A 6А 688 60А 708 71С 72.D 
73.8 74.8 75.8 768 77.0 78.0 79.A 80.C 
二 、 判 断 题 
81.7 82. х 83. х 84V 8 V 86.V 87.V 88. х 89.V 
90. x 91.V 9.№ 93. х 94. № 95.№ 96 х 97У 98. у 
99. № 100. 
高 级 维修 电工 理论 知识 试卷 (3) 答案 
一 、 选 择 题 
1. В 2. В ЗА 4р 5. А 6.0 7.0 8.0 9. В 
10,С11.С 12А 13.B 14А 158 16С 1.0 18С 
19.С 20.A 21.C 22A 23А 240 250 0268 27.B 
28.С 290 30C 31.B 32C 33.B 34C 35.B 36.C 
37.B 38.C 398 40С 41.C 42.B 43.C 448 45.C 
46.8 47.C 48.B 49.C 50.B 51.C 528 53.C 54.B 
55.C 56.B 57.C 588 59.B 600 61.A 62.C 638 
64.C 65.C 66.A 67.B 68C 60С 708 71С 72.B 
73.А 74.A 75.A 760 77.С 78.C 790 808 810 
82.A 83.B 84.C 85.B 86.C 87.8 88.C 89.C 90.B 
91.C 92.C 93.B 94.C 95.B 96.C 97.B 98.C 99.B 
100.B 101.C 102.В 103.B 104.0 105.A 106.C 107.C 108.C 
109.D 110.D 111.C 112.C 113.B 114.В 115.B 116.р 117.B 
118.B 119.B 120.D 121.B 122.0 123.A 124.A 125.C 126.C 
127.C 128.D 129.0 130.A 131.0 132.В 133.0 134.В 135.C 
136.А 137. А 138. В 139.А 140.0 141. В 142.В 143.В 144. В 
145.0 146.А 147. А 148.С 149. А 150.В 151.0 152. А 153. В 
154. С 155.А 156.0 157.С 158.А 159.0 160.0 
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161. М 
170. М 
179. У 
188.У 
197. х 


162. М 
171 М 
180. У 
189. У 
198. у 


163. У 
172. V 
181. V 
190. х 
199. х 


164. х 
173. V 
182. V 
191. V 
200. У 


165. У 
174. V 
183. х 
192. М 


166. х 
175. х 
184. V 
193. У 


167. х 
176. М 
185. 
194. х 


168. У 
177. х 
186. У 
195. х 


169. У 
178. х 
187. х 
196. У 
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